M.30.20.05.54 LOKALNE NAPRAWY POWIERZCHNI BETONOWYCH
ZAPRAWAMI TYPU PCC

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania techniczne dotyczace wykonania i odbioru robdt
zwigzanych z lokalnymi naprawami powierzchni betonowych zaprawami typu PCC dla obiektu inzynierskiego
realizowanego w ramach zadania pn.:

~Przebudowa mostu na potoku Sowina (Lublica) w miejscowosci Widacz ,
w ciagu drogi gminnej Nr 112161 R, w km 0+072"

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
likwidacje ubytkéw betonu dla istniejgcego przepustu sklepionego
Wymagania techniczne zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg nastepujgcych robot:
przygotowania podfoza betonowego,
wypetniania ubytkow,
wypetniania otworéw technologicznych w betonie,
wykonywanie warstw wyréwnawczych szpachlowych na powierzchniach pionowych i sufitowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Ubytek - odspojenie sig czesci betonu, bloku kamiennego, spoiny wskutek korozji lub uszkodzenia
mechanicznego.

1.4.2. Zaprawa bezskurczowa do napraw strukturalnych konstrukcji betonowych - zaprawa stanowigca
mieszaning cementu, piasku oraz innych skfadnikow.

1.4.3. Powloka antykorozyjna zbrojenia - warstwa stuzgca do ochrony zbrojenia przed korozjg i zwigkszenia
przyczepnosci do stali materiatu wypetniajgcego ubytek.

1.4.4. Punkt rosy - temperatura betonu, w ktérej wystepuje kondensacja pary wodnej w postaci rosy przy
okreslonej temperaturze powietrza i wilgotnosci.

1.4.5. Atest - wykaz parametréow technicznych materiatu, gwarantowanych przez producenta. Pozostate
okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz z
okresleniami podanymi w ST DM.00.00.00. ,Wymagania ogdlne".

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Rysunkami, Specyfikacjg i
poleceniami Inzyniera. Ogdélne wymagania dotyczgce robét podano w ST DM.00.00.00. ,Wymagania ogoélne".



2. Materiaty

Do naprawy ubytkéw w betonie nalezy stosowac bezskurczowe zaprawy cementowe z dodatkiem piasku oraz
innych sktadnikow.

Wyboru producenta zaprawy dokona Inzynier, przy czym Wykonawca jest zobowigzany

do przedtozenia Inzynierowi listy zawierajgcej co najmniej 3 producentéw preparatéw spetniajgcych
wymagania niniejszej Specyfikaciji, z ktérej Inzynier wskaze wybranego przez siebie producenta.

21. Wymagania ogoéine
2.1.1. Zaprawa powinna posiada¢ aktualng Aprobate Techniczng wydang przez IBDiM.

2.1.2. Do naprawy ubytkéw w betonie mozna stosowac tylko materiaty o nie przeterminowanej
przydatno$ci do stosowania.

Na zgdanie Inzyniera, Wykonawca obowigzany jest udokumentowac¢ zrédto zakupu materiatow, sktadnikow
materiatéw do naprawy ubytkéw i przedtozyé te dokumenty na piSmie wraz z atestami tych materiatow.

2.2, Wymagania szczegoétowe

Stwardniate zaprawy powinny spetnia¢ nastepujgce wymagania: Srednia
wytrzymato$¢ na Sciskanie:

- po 7 dniach > 30 MPa wg PN-B-04500 : 1985

- po 28 dniach > 45 MPa wg PN-B-04500 : 1985 $rednia
wytrzymato$¢ na rozcigganie przy zginaniu:

- po 7 dniach > 5 MPa wg PN-B-04500 : 1985

- po 28 dniach > 9 MPa wg PN-B-04500 : 1985 skurcz po 90 dniach

<1,2 %

wytrzymato$¢ na odrywanie od podtoza badania metodg ,pull - off":

- przed badaniem mrozoodporno$ci > 1,5 MPa - procedura PB-TM-X1
- po badaniu mrozoodpornosci > 1,2 MPa - procedura PB-TM-X1

przyczepnos¢ do stali zbrojeniowej:
- gtadkiej > 10 MPa - procedura PB-TM-X2
- zebrowanej > 15 MPa - procedura PB-TM-X2

3. Sprzet

3.1. Uzyty przez Wykonawce sprzet lub narzedzia do uzupetniania ubytkdw betonu powinny zapewnia¢
ciggtos¢ prac oraz uzyskanie wymaganej jakosci robét.

3.2 Wybér sprzetu i narzedzi do wykonywania robét nalezy do Wykonawcy, ale musi by¢ zaakceptowany
przez Inzyniera.

3.3. W przypadku, gdy uzyty przez Wykonawce sprzet lub narzedzia nie zapewniajg bezawaryjnej pracy lub
uzyskania wymaganej jakosci roboét Inzynier moze zazgda¢ zmiany stosowanego sprzetu lub narzedzi.

4. Transport

Sposob transportu materiatéw, konstrukgcji lub wyrobdw przewidzianych do uzupetnienia ubytkéw betonu nie
moze powodowac obnizenia ich jakosci lub trwatych uszkodzeh. Wyboru srodkéw transportu dokonuje
Wykonawca.



5. Wykonanie robét
5.1. Wymagania ogolne

5.1.1. Roboty objete niniejszg Specyfikacja powinny by¢ wykonywane przez pracownikéw posiadajacych
Swiadectwo kwalifikacyjne ukonczenia szkolenia w zakresie wykonywanych prac wydane przez producentéw
materiatéw do napraw betonéw. Roboty nalezy prowadzi¢ przy temperaturze otoczenia powyzej + 5°C.

5.1.2.  Wykonawca obowigzany jest przygotowac¢ podtoze poprzez:

- usuniecie skorodowanego betonu,kamienia, spoiny oraz szkodliwych substancji mogacych mie¢ wplyw

na korozje betonu oraz stali, a takze na trwato$¢ potgczenia naktadanych materiatéw z podtozem,

- oczyszczenie podtoza z pozostatosci powtok ochronnych, pytéw i czesci luznych,

- krawedzie miejsc naprawianych nalezy nacigé prostopadle do naprawianej powierzchni na gtebokos¢ okoto 1
cm, spoiny wyczyscic¢ z luznych wyeptnien

- oczyszczenie odstonietych pretdow zbrojeniowych do 2° czystosci wg PN-ISO 8501-1:1996

- podtoze powinno by¢ uszorstnione - usunigete mleczko cementowe, elementy luzno zwigzane, zabrudzenia, w
miare mozliwosci odstoniete grube kruszywo,

- przed wypetnieniem ubytku zaprawa, istniejgca powierzchnie nawilza¢ przez polewanie wodg w ciggu 24
godzin, a bezposrednio przed uktadaniem zaprawy powierzchnie betonu nalezy osuszy¢ zdmuchujgc nadmiar
wody sprezonym powietrzem (powierzchnia powinna
by¢ ,matowo-wilgotna" bez zastoisk wody). Prawidtowo przygotowane podioze betonowe do naprawy

powinno spetnia¢ nastepujgce wymagania:

- wytrzymato$¢ na Sciskanie > 25 MPa wg PN-74/B-06261,

- wytrzymato$¢ na odrywanie wg PN-92/B-01814
m wartos¢ srednia 1,5 MPa
m  wartos¢ minimalna 1,0 MPa

- nalezy wykona¢ jedno oznaczenie na 50 m? powierzchni podtoza przy czym minimalna liczba oznaczen
wynosi 5 dla jednego obiektu.

5.1.3. Do usuwania warstwy skorodowanego betonu lub o niewystarczajgcej wytrzymato$ci na
odrywanie mozna stosowaé¢ wszystkie metody mechaniczne, fizyczne lub chemiczne, pod warunkiem,
ze nie zostanie naruszona struktura pozostatego betonu i zbrojenia w naprawianym elemencie. Nie
dopuszcza sie do tego typu prac stosowania udarowych mtotéw wyburzeniowych.

5.1.4. Mieszanie zaprawy nalezy wykonywaé¢ odpowiednig mieszarkg z zachowaniem warunkow podanych w
.Instrukcji technologicznej". Przygotowana zaprawa powinna by¢ jednorodna.

5.1.5. Temperatura powietrza powinna wynosi¢ nie mniej niz + 5°C.

5.1.6. Niezbedne deskowanie do naprawy betonu powinno spetnia¢ wymagania wg PN - 63/B-06251
p.2.

Wykonanie, zabezpieczanie, utrzymanie oraz rozbiérka rusztowan, pomostéow roboczych i innych urzadzen
pomocniczych, niezbednych do prowadzenia prac zwigzanych z naprawg betonu nalezy do Wykonawcy.
Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ Instrukcji Technologicznych stosowanych materiatéw -dotyczgcych:

- warunkéw przygotowania podtoza,

- warunkéw atmosferycznych przy nanoszeniu,

- sposobéw aplikaciji,

- minimalnych i maksymalnych grubosci warstw stosowanych zapraw,

- przeznaczenia poszczegolnych rodzajow zapraw (PCC |, PCC II, PCC IlI).

5.2. Bezpieczenstwo roboét i ochrona srodowiska



5.2.1. Zabezpieczenie robot prowadzonych przy odbywajgcym sie ruchu na obiekcie lub pod obiektem, jak
réwniez zabezpieczenie uczestniczacych w tym ruchu oséb lub pojazdéw nalezy do Wykonawcy. Sposob
prowadzenia prac zwigzanych z naprawg ubytkéw w betonie nie moze powodowaé zanieczyszczenia
srodowiska. Wszelkie odpady zaprawy Wykonawca obowigzany jest usung¢ z terenu robot.

6. Kontrola jakosci
6.1. Zasady ogoélne

Przeprowadzenie wszystkich badan materiatéw, podtoza i jakosci robét zwigzanych z wypetnianiem ubytkéw w
nalezy do Wykonawcy.

6.2. Kontrola materiatéw

6.2.1. Wykonawca obowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji Aprobaty Techniczne IBDiM i atesty
materiatow.

Inzynier obowigzany jest do sprawdzenia daty produkcji, terminu przydatnosci do stosowania, stanu opakowan
oraz wlasciwego przechowywania materiatéw.

6.3. Kontrola przygotowania podtoza

Wykonawca obowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji wyniki badan przygotowania podfoza,
przygotowania powierzchni stali oraz przygotowania szalunkéw wg p.5.1.

6.4. Kontrola wykonanych robét

Podczas wykonywania robét Wykonawca obowigzany jest pobra¢ prébki w celu okreslenia wytrzymatosci
zastosowanego materiatu na $ciskanie i rozcigganie przy zginaniu. Kontroli podlega wytrzymatos¢ natozone;j
warstwy materiatu na odrywanie od podtoza okreslonej metodg ,pull-off', przy srednicy kragzka prébnego 50 mm
(wg zasady - 1 oznaczenie na 25 m?, przy min. 5 oznaczeniach wg PN-92/B-01814).

Wyniki te powinny by¢ zgodne z wymaganiami przedstawionymi dla tych materiatéw w p.2.

7. Obmiar roboét

Jednostkg obmiaru jest 1 m3 zaprawy uzytej do naprawy

8.0dbidr robét

Odbiorowi podlegaja:

- roboty ulegajgce zakryciu w trakcie uzupetniania ubytkow, wypetniania otworéw technologicznych oraz
wykonywania warstw wyréwnawczych i spadkowych powierzchni ptyty betonowej (odbiér miedzyoperacyjny),
- roboty objete umowg po ich catkowitym zakonczeniu (odbidr koncowy).

Podstawg odbioru miedzyoperacyjnego jest pisemne stwierdzenie Inzyniera w Dzienniku Budowy wykonania
robot okreslonego rodzaju zgodnie z Rysunkami, wymaganiami zawartymi w Specyfikacji oraz wyrazenie zgody
na przystgpienie przez Wykonawce do realizacji kolejnej fazy robét. Podstawg odbioru koncowego jest pisemne
stwierdzenie przez Inzyniera w Dzienniku Budowy zakonczenia wszystkich robét zwigzanych z uzupetnianiem
ubytkéw, (z wypetnianiem otworéw technologicznych lub wykonania warstw wyréwnawczych i spadkowych
powierzchni ptyty betonowej), a takze spetnienia wymagan okreslonych w rysunkach, Specyfikacji oraz innych
warunkéw dotyczacych robdt zawartych w umowie.



9.Podstawa ptatnosci

Cena jednostkowa wykonania lokalnej naprawy powierzchniowej betonu uwzglednia: zapewnienie niezbednych
czynnikdw produkcji; montaz rusztowania; czyszczenie powierzchni betonu stanowigcego podtoze; odkucie
otuliny betonowej wokdt skorodowanych pretéw; oczyszczenie odstonigtych pretéow zbrojeniowych z rdzy;
usunigcie luznych czeéci betonu; usuniecie skorodowanych pretéow zbrojeniowych; uzupetnienie zbrojenia; ocena
jakosci przygotowania powierzchni betonu do naprawy; naniesienie warstwy sczepnej; pokrycie oczyszczonej
powierzchni zbrojenia odpowiednimi preparatami antykorozyjnymi; wykonanie i montaz siatki zbrojeniowej;
natozenie zaprawy; pielegnacja natozonej zaprawy; demontaz rusztowania.

10.Przepisy zwigzane

PN-S-10040 - 1999 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone.Wymagania i badania.
PN-ISO 8501-1:1996Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania
niezabezpieczonych podtozy stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu
wczesniej natozonych powtok. PN-74/B-06261 Nieniszczace badania konstrukgji z betonu.
Metoda ultradZwiekowa badania
wytrzymatosci betonu na $ciskanie. PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane.
Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych. PN-EN 206-1 Beton. Wymagania,
wiasciwosci, produkcja i zgodnos$¢.
PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe.
Metoda badania przyczepnosci powtok ochronnych. Wymagania techniczne wykonania i
odbioru betonu natryskiwanego (torkretu) na obiektach mostowych (WTW), Studia i materiaty IBDiM, Zeszyt 32,
Warszawa 1990.
Wymagania techniczne wykonania i odbioru fibrobetonu z wtéknami stalowymi do naprawy obiektéw mostowych
WTW nr 5M/91, GDDP, Warszawa 1991 r.
Wytyczne badan witasciwosci ochronnych betonu wzgledem zbrojenia w mostach, IBDiM, Warszawa
1992.
Procedury badawcze IBDiM: PB-TM-X1 i PB-TM-X2.
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