D.05.03.11. FREZOWANIE NAWIERZCHNI BITUMICZNEJ]

WSTEP
Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru Robét zwigzanych
z frezowaniem nawierzchni bitumicznej dla Zadania: ,,Remont drogi gminnej nr 112159 R na odcinku od
km 0+700 - 1 +550 w miejscowosci Glinik Dolny”.

Zakres stosowania SST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy przy zlecaniu i realizacji Robot
wymienionych w p. 1.1.

Zakres Robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdét zwigzanych
z frezowaniem nawierzchni asfaltowych na zimno .

Zakres robot okreslony w dokumentaciji obejmuje frezowanie nawierzchni bitumicznej na okreslong
gtebokosc.

Okreslenia podstawowe

Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kontrolowany proces skrawania gornej warstwy
nawierzchni asfaltowej na zimno na okreslong gtebokosé.

Pozostate okreslenia sg zgodne z obowigzujgcymi normami, wytycznymi i okresleniami podanymi w
SST D-00.00.00. ,Wymagania Ogdlne”.

Ogodlne wymagania dotyczace Roboét

Ogodlne wymagania dotyczace roboét podano w SST D-00.00.00. ,Wymagania Ogdélne” punkt 1.5.

MATERIALY
Materiaty nie wystepuja.

SPRZET
Ogodlne zasady dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D - 00.00.00. "Wymagania ogdlne” pkt. 3.
Rodzaje sprzetu

Do frezowania istniejgcej nawierzchni nalezy stosowaé frezarki drogowe umozliwiajgce frezowanie
nawierzchni asfaltowej na zimno, na okreslong gtebokosé.

Frezarka powinna zapewnia¢ zachowanie wymaganej réwnosci oraz pochyleh poprzecznych i
podtuznych powierzchni po frezowaniu..

Wykonawca powinien uzywac tylko frezarek zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru. Do
uzyskania akceptacji sprzetu przez Inspektora Nadzoru. Wykonawca powinien przedstawi¢ dane techniczne
frezarek, a w przypadku jakichkolwiek watpliwosci przeprowadzi¢ demonstracje pracy frezarki na wtasny
koszt.

TRANSPORT
Ogodlne zasady dotyczace transportu

Ogodlne zasady dotyczgce transportu podano w SST D - 00.00.00. "Wymagania ogélne” pkt. 4.

Sposoby transportu

Destrukt po frezowaniu Wykonawca powinien pozostawi¢ na miejscu do ponownego wykorzystania.

WYKONANIE ROBOT
Ogodlne zasady wykonania Robét

Ogodlne zasady wykonania Robét podano w SST D - 00.00.00. "Wymagania ogdlne” pkt. 5.
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Podstawowe zasady prowadzenia Robét

Frezowanie nawierzchni bitumicznych

Nawierzchnia powinna by¢ sfrezowana w catosSci.
Jesli w czasie Robo6t ma byé dopuszczony ruch drogowy po frezowanej czesci jezdni, to wéwczas, ze
wzgleddéw bezpieczenstwa nalezy spetni¢ nastepujgce warunki:
nalezy doktadnie usunag¢ Sciety materiat i oczysci¢ nawierzchnie,
wysokos¢ podtuznych pionowych krawedzi miedzy frezowanym i niefrezowanym pasem ruchu nie moze
przekracza¢ 40 mm,
krawedzie poprzeczne miedzy frezowanym i niefrezowanym pasem ruchu na zakonczenie dnia roboczego
powinny byc¢ klinowo Sciete,
przy lokalnych naprawach polegajgcych na sfrezowaniu nawierzchni przy linii kraweznika (Scieku) dopuszcza
sie wiekszy uskok niz 40mm ale przy gtebokosci wiekszej od 75 mm wymaga on specjalnego
oznakowania.
Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji ruchu na czas
frezowania nawierzchni jezdni.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jakosci Robot

Ogolne zasady kontroli jako$ci Robét podano w SST D - 00.00.00. "Wymagania ogolne" pkt 6.
Kontrola jakosci Robét

Kontrola jakosci Robot na odcinkach, na ktérych frezowanie bedzie wykonywane na petng grubosc¢
wystepujgcej nawierzchni polega jedynie na sprawdzeniu kompletno$ci wykonania Robét.

Jakos¢ Robot kontroluje sie jedynie na odcinku przewidzianym do czesciowego frezowania (na
niepetng grubos¢). Kontrola jakosci Robot podczas frezowania nawierzchni na zimno powinna obejmowac
pomiary okreslone w tablicy 1.

Tablica 1. Zakres i czestotliwo$¢é badan kontrolnych przy frezowaniu nawierzchni na zimno

L.p. Wiasciwosé Czestotliwo$¢ badan kontrolnych
1 Réwnos¢ podiuzna tatg dtugosci 4m co 20 metrow
2 Réwnos¢ poprzeczna tatg dtugosci 4m co 20 metrow
3 Spadki poprzeczne Co 50 metrow
4 Szerokos¢ frezowania Co 50 metréow
5 Gtebokos¢ frezowania Na biezgco, wg SST

Dopuszczalne nieréwnosci powierzchni po frezowaniu nie powinny przekracza¢ 6mm

Spadek poprzeczny powierzchni po frezowaniu powinien byé zgodny z okre$lonym w Dokumentacji
Projektowej, z tolerancjag 0,5% wartosci bezwzglednej pochylenia.

Szerokos¢ frezowania powinna odpowiada¢ okreslonej w Dokumentac;ji Projektowej z doktadnosciag +
50 mm.

Gtebokos¢ frezowania powinna by¢ zgodna z okreslong w Dokumentacji Projektowej z doktadno$cig

5 mm.
OBMIAR ROBOT
Ogodlne zasady dotyczace obmiaru Robét
Ogodlne zasady dotyczgce obmiaru Robét podano w SST D - 00.00.00. "Wymagania ogdélne” pkt. 7.
Jednostka obmiaru

Jednostkg obmiaru jest metr kwadratowy (m?) frezowanej warstwy.

ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru Robét

Ogolne zasady odbioru Robét podano w SST D - 00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt. 8.



Odbioér Robét

Odbioru nawierzchni po frezowaniu na zimno dokonuje Inspektor Nadzoru na zasadach Robot
zanikajgcych i ulegajacych zakryciu, okreslonych w SST D - 00.00.00. ,Wymagania Ogdlne”.

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie wynikéw pomiaréw Wykonawcy z biezgcej kontroli
Robét i ewentualnych uzupetniajgcych pomiaréw oraz ogledzin powierzchni po frezowaniu.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstaw ptatnosci podano w SST D-00.00.00. "Wymagania ogdélne" pkt
9.

Cena jednostki obmiarowej

Ptaci sie za metr kwadratowy (m?2) powierzchni frezowania
Cena jednostkowa wykonania frezowania na zimno obejmuje:

prace pomiarowe,

frezowanie na petng gtebokosé,

wywiezienie materiatu,

oczyszczenie sfrezowanej nhawierzchni,

przeprowadzenie pomiaréw powierzchni po frezowaniu,

oznakowanie Robot i jego utrzymanie.

PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

1. BN-68/8931-04. Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i tata.



