Szczegdtowe Specyfikacje Techniczne

D- 05.03.26. Warstwa z geokompozytu. Zbrojenie warstw bitumicznych

siatka zbrojeniowa powlekana warstwa polimeroasfaltu.

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robét zwigzanych z wykonaniem zabezpieczenia przed wystgpieniem spekan, ograniczeniem
deformacji plastycznych, redukcji ugie¢ nawierzchni bitumicznej siatkg zbrojeniowg powlekang
warstwg polimeroasfaltu.w ramach robot:

»REMONT ODCINKA DROGI GMINNEJ NR 112159 R FRYSZTAK — GLINIK DOLNY — GLINIK
SREDNI — GLINIK GORNY — GOGOLOW — JANUSZKOWICE W MIEJSCOWOSCI GLINIK DOLNY,
W KM 0+000+0+621".

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot jak w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg ogdélnych zasad prowadzenia robét zwigzanych z
wbudowaniem siatki zbrojeniowej powlekanej warstwg polimeroasfaltu. Zgodnie z dokumentacja
projektowg nalezy wykonac.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Siatka zbrojeniowa powlekana warstwg polimeroasfaltu - ptaski wyrdb syntetyczny zbudowany z
wigzek widkien utozonych wzdtuznie i poprzecznie tworzgcych oczka siatki. Siatka w weztach nie jest
usztywniana przez co mozliwe jest przesuwanie poszczegolnych wigzek zbrojeniowych (w
ograniczonym zakresie). Siatka w procesie produkcyjnym powlekana jest warstwg polimeroasfaltu z
gorng posypka z piasku oraz z dolng warstwg zabezpieczajacg z cienkiej folii poliestrowe;.

1.4.2. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami
i definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,WWymagania ogélne" pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Ogodlne wymagania dotyczgce robo6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne" pkt 1.5.

Wszelkie prace nalezy prowadzi¢ w okresie bezdeszczowym (podczas uktadania siatki), przy suchym
podtozu i temperaturze powietrza co najmniej +5°C.

2. MATERIALY
Do wykonania powyzszych robét nalezy stosowaé nastepujgce materiaty:
* emulsje asfaltowa kationowg szybkorozpadowag o zawartosci asfaltu 60% - 70%
+ siatke zbrojeniowg wstepnie powlekang polimeroasfaltem.
2.1. Emulsja asfaltowa

Do wykonania warstwy szczepnej na powierzchni, na ktérej ma by¢ utozona siatka nalezy stosowac
emulsje asfaltowg szybkorozpadowa 0 zawartosci asfaltu od 60% do 70%, o wtasciwosciach
zgodnych z okreslonymi w Warunkach Technicznych IBPiM nr 60," Drogowe kationowe emulsje
asfaltowe EmA-99". W okresie letnim przy temperaturach powietrza przekraczajgcych +30 C zaleca sie
stosowac skropienie polimeroasfaltami lub emulsjg na bazie polimeroasfaltéw.

2.2. Siatka zbrojeniowa

Do wykonania robdt nalezy zastosowa¢ wyréb ztozony z siatki zbrojeniowej wstepnie
powlekanej warstwg polimeroasfaltu. Szczegétowe wymagania dotyczgce siatki podano
w tablicy 1.
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Tablica 1 Wymagania dla siatki

Parametr Wartosé Metoda badan
Wydtuzenie graniczne [%]:  wszerz max. 1,5 ASTMD2101-94
wzdtuz max. 3,0 ASTM D1505-03
PN-
Wytrzymato$¢ na rozcigganie [kKN/m] min. 200 EN965:1999
wszerz min. 120

Siatka powinna by¢ produkowana zgodnie z wymaganiami okreslonymi w normie jakosciowej ISO 9002
(EN 29002). Siatka powinna posiadac aprobate techniczng IBDiM.

3. SPRZET
Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania Ogoélne" pkt. 3.
Do wykonania robét powinien by¢ stosowany sprzet zaakceptowany przez Kierownika Projektu. Nalezy
stosowac:
» skrapiarke do wykonania skropienia emulsjg asfaltowa,
* urzadzenie do maszynowego rozkfadania siatki (w przypadku znacznej powierzchni robot)

» reczne palniki gazowe.

4, TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE
Ogolne warunki dotyczgce transportu podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania Ogoélne" punkt 4.

Siatke nalezy transportowac i magazynowac w rolkach opakowanych fabrycznie, utozonych poziomo
na rownym
podtozu i w sposob zabezpieczajgcy przed opadami atmosferycznymi i mechanicznymi uszkodzeniami.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania Ogdlne" pkt. 5.

5.1 Wbudowanie siatki

Dla zapewnienia wtasciwego zespolenia z warstwami asfaltowymi siatki wstepnie powlekanej
polimeroasfaltem, siatke nalezy rozktada¢ ,na gorgco" ze wstepnym sklejeniem siatki z podtozem.

Podtoze:

stabilne (nosne) nawierzchnie bitumiczne zaréwno nowo wykonane jak i sfrezowane lub stare.
Powierzchnie podtoza nalezy oczyscic i usungé wszelkie luzne czesci. Lokalne ubytki lub szczeliny w
podtozu o szerokosci powyzej 4 mm muszg by¢ wypetnione lub naprawione odpowiednimi masami
naprawczymi. Tak przygotowane podtoze nalezy skropi¢ emulsje asfaltowg szybkorozpadowa w ilosci
od okoto 0,3 kg/m? (emulsja 60%) do 0,25 kg/m? (emulsja 70%). Przy skropieniu lepiszczem asfaltowym
na goraco - ilo¢ 0,15 - 0,20 kg/m2. Przy temperaturach powietrza pow. 30°C zaleca sie stosowanie
emulsji na bazie asfaltéow modyfikowanych. W przypadku podtozy frezowanych skropienie powinno byé
intensywniejsze o ok. 50%. Nalezy przestrzega¢ ogolnych zasad wykonania skropienia, obowigzujgcych
przy wykonywaniu potgczenia miedzywarstwowego podanych w PN-S-96025:2000 pkt.3.2, zwracajgc
szczego6lng uwage na rownomiernos¢ pokrycia powierzchni.

Utozenie siatki:

Siatke mozna rozktada¢ zaréwno recznie jak i maszynowo. Warstwe siatki nalezy rozktada¢ na catej
powierzchni wzmacnianego odcinka lub pasami o szerokosci nie mniejszej niz 1,95 m. Roztozenie siatki
moze nastgpi¢ dopiero po przeschnieciu warstwy skropienia, do takiego stopnia, aby byta lekko klejgca
sie, ale nie przywierata.

Siatke uktada sie na podtozu z jednoczesnym podgrzewaniem. Podczas procesu rozktadania, mikrofolia
od spodu siatki ma by¢ catkowicie roztopiona, a powtoka bitumiczna siatki winna by¢ nagrzana. W
przypadku aplikacji recznej warstwe folii nalezy stopi¢ gazowym palnikiem recznym; w przypadku
rozktadania maszynowego warstwa ta jest topiona przez palniki zabudowane w urzadzeniu
rozktadajgcym. Palniki i predkos¢ przejazdu maszyny nalezy tak regulowaé aby nie dopusci¢ do
przegrzewania siatki (przypalania powtoki z wydzielaniem dymu).
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W przypadku rozkfadania recznego nalezy docisng¢ warstwe siatki poprzez przejazd lekkiego walca.
W przypadku rozktadania maszynowego nie jest to wymagane i w przypadku podtozy frezowanych nie
zalecane. Nie jest wymagane dodatkowe kotwienie siatki zbrojeniowej do podtoza.

Siatke nalezy uktadac ,na zaktad" o szeroko$ci min. 10 cm. Dotyczy to zaréwno potgczen podtuznych
jak i poprzecznych.  Docinanie siatki na zgdany wymiar zaréwno w kierunku podtuznym jak i
poprzecznym moze sie odbywacC przy wykorzystaniu zaréwno przyrzgdéw recznych jak i z
wykorzystaniem mechanicznych urzgdzen tnacych (szlifierki kgtowe itp).

Po roztozonej warstwie siatki przygotowanej do przykrycia warstwag bitumiczng nawierzchni moze
odbywa¢ sie ruch pojazdéw uzywanych do uktadania tej warstwy. W szczegdlnych przypadkach
dopuszcza sie takze ogdélny ruch kotowy w ograniczonym zakresie, zaréwno co predkosci jak i tonazu
pojazdéw. Mieszanki mineralno - asfaltowe przykrywajgce siatke powinny by¢ uktadane mechanicznie
z zachowaniem minimalnej grubosci 20 mm po zageszczeniu. Siatka moze by¢ wbudowana
bezposrednio pod warstwe Scieralng  (na warstwie wigzacej), wowczas zalecane jest zwiekszenie
minimalnej grubosci przykrycia do 25 mm po zageszczeniu.

6. KONTROLA JAKOSCIROBOT
6.1 Kontrola jakosci siatki
6.1.1 Czestotliwos¢ badan, sktad i liczebno$¢ partii

Badania nalezy wykonywa¢ przy odbiorze kazdej partii geosiatki. W sktad partii wchodzg rolki
geosiatki o jednakowych wymiarach. Liczebnos¢ partii do badan nie powinna by¢ wieksza niz 100
rolek

6.1.2 Pobieranie prébek i kontrola jakosci

Prébki z kazdej partii nalezy pobiera¢ losowo wg PN-N-03010;1983. Pobieranie prébek
laboratoryjnych z rolki i przygotowanie probek do badan nalezy wykona¢ wg PN-ISO 9862; 1994

6.1.3 Sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego i szerokosci pasma

Sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego polega na wizualnej ocenie rownomiernosci roztozenia oczek
siatki oraz  wystepowania uszkodzen (przerwania ciggtosci wigzek widkien) jak réwniez
jednorodnosci nasycenia siatki polimeroasfaltem. Szeroko$¢ pasma nalezy okresli¢ przez pomiar
bezposredni z doktadnoscig do 1 cm wykonany co 10 mb rozwinietej rolki. Odchytka szerokosci
pasma nie powinna przekracza¢ +/- 2% wymiaru nominalnego.
6.1.4  Sprawdzenie cech wytrzymatosciowych

Whytrzymatos¢ na rozcigganie wigzek widkien siatki zarowno w uktadzie poprzecznym jak i
podtuznym nie powinna by¢ mniejsza niz podana w punkcie 2.2 przy wydituzeniu jak w pkt. 2.2.
Whytrzymatos¢ siatki obliczana jest na podstawie ciezaru powierzchniowego i parametréw
mechanicznych wtdkna uzytego do produkcji nici siatki. Pole powierzchni poszczegdélnych oczek
siatki nie moze by¢ mniejsze niz 2,4 cm?2.

6.2 Kontrola jakosci przeprowadzonych Robét

Kontrola jakos$ci Robét polega na:

+ sprawdzeniu zuzycia emulsji asfaltowej i jednorodnosci skropienia,

» sprawdzeniu prawidtowosci usunigcia folii ochronnej na catej powierzchni,

* wizualnej ocenie przylegania siatki do podtoza przed utozeniem na niej warstwy bitumicznej.

7.  OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady Obmiaru Robét podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania
Ogodlne" pkt. 7. Jednostkg obmiarowg jest 1 m? utozone;j siatki.

8.  ODBIORROBOT
Ogolne zasady Odbioru Robot podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania Ogélne" pkt. 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania
Ogolne" pkt. 9. Cena jednostkowa wykonania wzmochienia nawierzchni obejmuje:

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
oznakowanie robot,
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zakup i dostarczenie materiatéow i sprzetu na budowe,

ewentualne wypetnienie ubytkéw lub szczelin w nawierzchni masami naprawczymi,
oczyszczenie podioza,

wykonanie skropienia emulsjg asfaltowg

roztozenie siatki,

przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych okreslonych w SST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Zalecenia producenta siatki dotyczgce technologii
wbudowania

Karta informacji technicznej siatki Aprobata IBDiM.



