Szczegodtowe Specyfikacje Techniczne

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D.07.05.01 Bariery ochronne stalowe

1. WSTEP.
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot zwigzanych z ustawieniem barier ochronnych stalowych w ramach zadania pn.: ,REMONT
ODCINKA DROGI GMINNEJ NR 112159 R FRYSZTAK — GLINIK DOLNY — GLINIK SREDNI —
GLINIK GORNY — GOGOLOW — JANUSZKOWICE W MIEJSCOWOSCI GLINIK DOLNY, W KM
0+000+0+621”.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegbdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej dotyczg ustawienia stalowych barier
ochronnych SP-04 .

14. Okreslenia podstawowe.

1.4.1. Stalowa bariera ochronna - bariera ochronna, ktorej podstawowym elementem jest prowadnica wykonana ze
stali z profilowanej tasmy stalowe;j.

1.4.2. Bariera przektadkowa - bariera, w ktorej prowadnica zamocowana jest do stupka lub obiektu za
posrednictwem przektadek rurowych lub ksztattowych, zapewniajacych odstep miedzy prowadnica a shupkiem od
100 mm do 180 mm.

1.4.3. Bariera podatna - bariera, ktorej odksztalcenie w czasie kolizji moze dochodzi¢ do 1,80 - 2,00 m.

1.4.4. Prowadnica bariery - podstawowy element bariery wykonany z profilowanej tasmy stalowej, majacy za
zadanie umozliwienie ptynnego wzdluznego przemieszczenia pojazdu w czasie kolizji, w czasie ktorego prowadnica
powinna odksztatca¢ si¢ stopniowo i w sposob plastyczny.

1.4.5. Przektadka - element bariery, wykonany zwykle z rury (okragtej, prostokatnej) Iub ksztattownika stalowego
(np. z ceownika, dwuteownika) o szeroko$ci od 100 do 140 mm, umieszczony pomiedzy prowadnica a stupkiem,
ktérego zadaniem jest nadanie barierze korzystniejszych wtasciwosci kolizyjnych (niz w barierze bez-
przektadkowej), powodujacych, ze prowadnica bariery w pierwszej fazie odksztatcania lub przemieszczania shupkow
nie jest odginana do dotu, lecz unoszona ku gorze.

1.5. Ogoélne warunki dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$§¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

Wykonawca w trakcie roboét jest odpowiedzialny za bezpieczenstwo ruchu drogowego i 0sob trzecich w obrgbie
placu budowy oraz utrzymanie oznakowania urzadzen ostrzegawczych i zabezpieczajacych na przekazanym placu

budowy.

2. MATERIALY

2.1, Wymagania ogodlne dotyczace materialéw:

Wszystkie materiaty uzyte do budowy powinny by¢ uzyskane przez Wykonawce tylko ze zrodet uzgodnionych i

zatwierdzonych. Wszystkie materialy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w dokumentacji projektowej i
n/n SST.
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2.2. Elementy do wykonania barier ochronnych stalowych
2.2.1. Prowadnica

Typ prowadnicy z profilowanej ta§my stalowej powinien by¢ okreslony w dokumentacji projektowej, przy czym:

— typ A powinien odpowiada¢ ustaleniom producenta barier,

— typ B powinien odpowiada¢ PN-H-93461-15

Otwory w prowadnicy i zakonczenia odcinkéw montazowych prowadnicy powinny by¢ zgodne z oferta producenta.
Powierzchnia prowadnicy powinna by¢ gtadka i wolna od widocznych wad, bez ubytkéw powtoki antykorozyjne;.
Prowadnice moga by¢ dostarczane luzem lub w wigzkach.

2.2.2. Shupki

Stupki bariery powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowe;.

Stupki wykonuje si¢ zwykle z ksztattownikow stalowych o przekroju poprzecznym: dwuteowym, ceowym, zetowym
lub sigma. Wysokos¢ §rodnika ksztalttownika wynosi zwykle od 100 do 140 mm. Ksztattowniki powinny odpowiadaé
wymaganiom PN-H-93010. Powierzchnia ksztattownika walcowanego powinna by¢ charakterystyczna dla procesu
walcowania i wolna od wad, jak widoczne tuski, peknigcia, zawalcowania i naderwania. Dopuszczalne sa usunigte
wady przez szlifowanie lub dtutowanie z tym, ze obrobiona powierzchnia powinna mie¢ tagodne wycigcia i
zaokraglone brzegi, a grubos¢ ksztattownika nie moze zmniejszy¢ si¢ poza dopuszczalna dolng odchytke wymiarowa
dla ksztaltownika.

Ksztattowniki powinny by¢ obcigte prostopadle do osi wzdtuznej ksztattownika. Powierzchnia koncow
ksztattownika nie powinna wykazywac¢ rzadzizn, rozwarstwien, peknie¢ i $ladow jamy skurczowej widocznych nie
uzbrojonym okiem.

Ksztattowniki powinny by¢ ze stali St3W lub St4W oraz mie¢ wiasno$ci mechaniczne wedtug PN-H-84020 - tablica
1 lub innej uzgodnionej stali i normy.

Tablica 1. Podstawowe wiasnosci ksztalttownikow, wedtug PN-H-84020

Stal Granica plastycznosci, Wytrzymalos$¢ na rozcigganie
minimum dla stupkéw, MPa dla stupkow, Mpa
St3w 195 od 340 do 490
Stdw 225 od 400 do 550

Ksztattowniki mogg by¢ dostarczone luzem lub w wigzkach.
2.2.3. Inne elementy bariery

Jesli dokumentacja projektowa przewiduje stosowanie pasa profilowego, to powinien on odpowiada¢ PN-H-93461-
28 w zakresie wymiarow, masy, wielko$ci statycznych i odchylek wymiaréw przekroju poprzecznego.

Inne elementy bariery, jak wysiggniki, taczniki ukosne, obejmy stupka, wsporniki, podktadki, przektadki , §ruby,
swiatta odblaskowe itp. powinny odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji projektowej i by¢ zgodne z oferta
producenta barier w zakresie wymiarow, odchylek wymiardéw, rozmieszczenia otwordw, rodzaju materiatu, ew.
zabezpieczenia antykorozyjnego itp.

Wszystkie ocynkowane elementy i taczniki przewidziane do mocowania mi¢dzy sobg elementéw bariery powinny
by¢ czyste, gladkie, bez peknigc, naderwan, rozwarstwien i wypuktych karbow.

Dostawa wickszych wymiarowo elementoéw bariery moze by¢ dokonana luzem lub w wiazkach. Sruby, podktadki i
drobniejsze elementy tacznikowe moga by¢ dostarczone w pudetkach tekturowych, pojemnikach blaszanych lub
paletach, w zalezno$ci od wielkosci

1 masy wyrobow.

Elementy bariery powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od materiatéw dziatajacych
korodujaco i w warunkach zabezpieczajacych przed uszkodzeniem.

2.3.4. Zabezpieczenie metalowych elementdéw bariery przed korozja

Sposdb zabezpieczenia antykorozyjnego elementow bariery ustala producent w taki sposob, aby zapewni¢ trwatosé
powloki antykorozyjnej przez okres 5 do 10 lat w warunkach normalnych, do co najmniej 3 do 5 lat w srodowisku o
zwiekszonej korozyjnosci. W przypadku braku wystarczajacych danych minimalna grubo$¢ powtoki cynkowej
powinna wynosi¢ 60 pum.
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3. SPRZET

Do osadzania stupkow w gruncie nalezy stosowac:

- stupki whijane do gruntu - mloty r¢czne /baby/ podnoszone bezposrednio /lub przy uzyciu urzadzen pomocniczych/
przez robotnikéw, mioty /kafary/ mechaniczne z weciagarka rgczng lub napedem spalinowym, wibromtoty
pograzajace shupki w gruncie poprzez wibracje i dziatanie udarowe,

- shupki osadzone w gruncie - wiertnice do wykonywania otworow.

Montaz barier ochronnych nalezy przeprowadzi¢ przy uzyciu drobnego sprzgtu pomocniczego.

4, TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkow transportu, ktdre nie wptyna niekorzystnie na
whasciwosci wykonywanych robot.

Wykonawca powinien dysponowaé sprawnym sprze¢tem rezerwowym, umozliwiajagcym prowadzenie robot w
przypadku awarii sprzetu podstawowego.

Elementy barier stalowych nalezy przewozi¢ w zasadzie krytymi $rodkami transportowymi, zabezpieczajac je przed
uszkodzeniami mechanicznymi i wpltywami atmosferycznymi. Przy transporcie przedmiotow pometalizowanych
zalecana jest ostrozno$¢ ze wzgledu na podatno$¢ powlok na uszkodzenia mechaniczne, wystepujace przy
zderzeniach.

Sruby, nakretki itp. Powinno si¢ przewozié¢ w warunkach zabezpieczajacych wyroby przed korozjg i uszkodzeniami
mechanicznymi.

Profilowane tasmy stalowe, pasy profilowe nalezy uktada¢ na srodkach transportowych $cisle jedna przy drugiej,
dhugoscig w kierunku jazdy, warstwami na przektadkach drewnianych. Wysoko$¢ tadunku nie powinna przekraczac¢
wysokosci §cian Srodka transportowego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji robdot i harmonogram
robot, uwzgledniajace warunki w jakich wykonywane beda roboty przy wykonywaniu barier ochronnych.

Z uwagi na to, ze wykonawca jest odpowiedzialny za bezpieczenstwo prowadzonych robdt, obowiazkiem jego jest
przedstawienie do akceptacji przez zamawiajacego schematu oznakowania robot.

5.2, Zakres wykonywania robot

Przed wykonywaniem wiasciwych robdt przy ustawieniu barier ochronnych nalezy wytyczy¢ trase barier w terenie
przy uzyciu sprzetu geodezyjnego na podstawie dokumentacji projektowej, SST i wskazan Inspektora Nadzoru.

5.2.1.Ustawianie stupkoéw

Stupki nalezy ustawia¢ lub wwibrowywac przy uzyciu urzadzen specjalnych. Zaleca si¢ stosowanie do tego celu
wibromtotow.

Mozna tez stosowaé osadzanie stupkow w otworach wykonanych przy uzyciu wiertnic. W tym przypadku, dla
uzyskania prawidlowego potozenia i pelnej rownoleglosci stupkéw, zaleca sie stosowanie odpowiednich szablonéw,
za$ dno otworu nalezy wzmocni¢ warstwa thucznia. Otwor wypetnia si¢ piaskiem stabilizowanym cementem (40-50
kg cementu na m® piasku) lub gruntem rodzimym (wskaznik zageszczenia nie mniejszy niz 0,95).

Po uzgodnieniu przez Inspektora Nadzoru sposobu ustawienia stupkoéw w gruncie wykonawca przedstawi do
akceptaciji:

- sposob wykonania, zapewniajacy zachowanie osi stupka w pionie i nie powodujacy odksztatcen lub uszkodzen
shupka,

- rodzaj sprzetu i jego charakterystyke techniczng.

Ustawienie stupkéw nalezy wykonaé zgodnie z wymaganiami podanymi w ,,Katalogu drogowych barier ochronnych”
wymienionym w p.2.2. n/n SST.

Stupki bez wzglgdu na rodzaj i sposob osadzania w gruncie, powinny sta¢ pionowo w linii bariery, a ich wierzchotki
powinny znajdowac si¢ na jednakowej wysokosci.

5.2.2.Montaz barier ochronnych

Montaz barier ochronnych nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i zasadami montazu podanymi
w ,,Katalogu drogowych barier ochronnych” wymienionym w p.2.2.

- Bariery ochronne - zasady montazu elementéw barier (stupki, wysiegniki, przektadki, wsporniki) w zaleznosci od
kierunku ruchu,

3
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- Bariery ochronne - sposob montazu 1gcznikow uko$nych na odcinkach poczatkowych i koncowych w
zaleznosci od kierunku ruchu,
- Bariery ochronne - odcinki poczatkowe i koficowe barier skrajnych dtugosci 8 m.
Wysoko$¢ stalowych barier ochronnych mierzona od powierzchni, na ktorej podczas kolizji znajduje si¢ koto
pojazdu samochodowego, do gdornej krawedzi prowadnicy bariery powinna wynosi¢ 0,75 m.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien przedstawi¢ Inzynierowi:
- atest na konstrukcje drogowej bariery ochronnej akceptowany przez
zarzadzajacego droga, wedtug wymagania punktu 2.2,
zaswiadczenia o jakos$ci (atesty) na materiaty, do ktoérych wydania producenci sg zobowigzani przez wiasciwe normy PN i
BN, jak ksztattowniki stalowe

6.2. Badania w czasie wykonywania roboét
6.2.1. Badania materiatow w czasie wykonywania robot

Wszystkie materiaty dostarczone na budowg z zaswiadczeniem o jakos$ci (atestem) producenta powinny by¢
sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiarow.

Czgstotliwos¢ badan i ocena ich wynikéw powinna by¢ zgodna z zaleceniami tablicy 2.

W przypadkach budzacych watpliwosci mozna zleci¢ uprawnionej jednostce zbadanie wlasciwosci dostarczonych
wyrobow i materiatdow w zakresie wymagan podanych w punkcie 2.

Tablica 2. Czgstotliwos¢ badan przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw
wyrobow dostarczonych przez producenta

Rodzaj Ocena wynikow
badania badan

1 | Sprawdzenie |5 do 10 badan z Powierzchni¢ zbadaé Wyniki powinny by¢
powierzchni [ wybranych losowo | nie uzbrojonym okiem. [ zgodne z wymagania-

Lp. Liczba badan Opis badan

elementow w kaz- | Do ew. sprawdzenia mi punktu 2 i katalo-
dej dostarczanej glebokosei wad uzy¢ giem (informacjg)
partii wyrobow dostepnych narzedzi producenta barier
liczacej do 1000 (np. liniatow z
elementow czujnikiem, suwmiarek,
mikrometrow itp.)
2 | Sprawdzenie Przeprowadzi¢ uniwer-
wymiarow salnymi przyrzadami

pomiarowymi lub
sprawdzianami

6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania robdt nalezy zbadac:

a) zgodno$¢ wykonania bariery ochronnej z dokumentacjg projektowa (lokalizacja, wymiary, wysoko$¢ prowadnicy
nad terenem),

b) zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiarow, zgodnie z punktem 2 i katalogiem (informacja) producenta
barier,

c) prawidlowo$¢ wykonania dotow pod stupki, zgodnie z punktem 5,

d) poprawno$¢ wykonania fundamentéw pod stupki, zgodnie z punktem 5,

e) poprawno$¢ ustawienia stupkow, zgodnie z punktem 5,

f) prawidlowo$¢ montazu bariery ochronnej stalowej, zgodnie z punktem 5,

g) poprawno$¢ umieszczenia elementow odblaskowych, zgodnie z punktem 5 i w odleglosciach ustalonych w
WSDBO [32].
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowg jest m (metr) wykonanej bariery ochronnej stalowe;j.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m bariery ochronnej stalowej obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie robot,

— dostarczenie materialow,

— osadzenie stupkow bariery (z ew. wykonaniem dotéw i fundamentéw betonowych, lub bezposrednie wbicie wzgl.
wwibrowanie w grunt),

— montaz bariery (prowadnicy, wysiegnikow, przektadek, obejm, wspornikdow itp. z pomoca whasciwych $rub i
podktadek) z wykonaniem niezbgdnych odcinkow poczatkowych i koncowych, ew. barier ostonowych, odcinkow
przej$ciowych pomiedzy roznymi typami barier, przerw, przej$¢ i przejazdéw w barierze, umocowaniem
elementow odblaskowych itp.,

— przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej,

— uporzadkowanie terenu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-03264 Konstrukcje betonowe zelbetowe i sprezone. Obliczenia

statyczne i projektowanie

2. PN-B-06250 Beton zwykty

3. PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne

4.  PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu

5. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i
ocena zgodnosci

6. PN-B-23010 Domieszki do betonu. Klasyfikacja i okreslenia

7.  PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw

8.  PN-D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste.
Wspolne wymagania i badania

9. PN-D-96000 Tarcica iglasta ogolnego przeznaczenia

10. PN-D-96002 Tarcica lisciasta ogblnego przeznaczenia

11. PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogdlnego przeznaczenia.
Gatunki

12.  PN-H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane na goraco

13.  PN-H-93403 Stal. Ceowniki walcowane. Wymiary

14.  PN-H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane na goraco

15.  PN-H-93419 Stal. Dwuteowniki rownolegto$cienne IPE walcowane na
goraco

16. PN-H-93460-03 Ksztaltowniki stalowe gigte na zimno otwarte. Ceowniki

réwnoramienne ze stali weglowej zwyktej jakosci o R do
490 MPa



17.

18.

19.

20.

21.
22.
23.
24.
25.
26.
217.

28.
29.

30.
31.

PN-H-93460-07

PN-H-93461-15

PN-H-93461-18

PN-H-93461-28

PN-M-82010
PN-M-82101
PN-M-82121
PN-M-82503
PN-M-82505
BN-73/0658-01
BN-87/5028-12

BN-88/6731-08
BN-80/6775-03.01

BN-69/7122-11
BN-73/9081-02

10.2. Inne dokumenty
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Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte. Zetowniki ze
stali weglowej zwyktej jakosci o Rm do 490 MPa
Ksztattowniki stalowe gigte na zimno otwarte, okreslonego
przeznaczenia. Ksztattownik na porecz drogowa, typ B
Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte, okreslonego
przeznaczenia. Ceowniki potzamknigte prostokatne
Ksztatltowniki stalowe giete na zimno otwarte, okreslonego
przeznaczenia. Pas profilowy na drogowe bariery ochronne
Podktadki kwadratowe w konstrukcjach drewnianych
Sruby ze tbem szesciokatnym

Sruby ze tbem kwadratowym

Wkrety do drewna ze tbem stozkowym

Wkrety do drewna ze tbem kulistym

Rury stalowe profilowe ciggnione na zimno. Wymiary
Gwozdzie budowlane. Gwozdzie z trzpieniem gladkim,
okragtym i kwadratowym

Cement. Transport i przechowywanie

Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog,
ulic, parking6w i torowisk tramwajowych. Wspolne
wymagania i badania

Plyty pil$niowe z drewna

Formy stalowe do produkcji elementéw budowlanych z betonu
kruszywowego. Wymagania i badania

32. Wytyczne stosowania drogowych barier ochronnych, GDDP, maj 1994.



