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1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej Szczegółowej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące wykonania i 
odbioru robót związanych z wykonaniem zbrojenia niesprężającego elementów konstrukcji, które zostaną 
wykonane w ramach projektu pn.: 

 
„PRZEBUDOWA MOSTU DROGOWEGO NA POTOKU GLINIK W CIAGU DROGI GMINNEJ 

NR 112159R JANUSZKOWICE - GOGOŁÓW DZIAŁ-SZTUKÓWKA - FRYSZTAK  
W MIEJSCOWOŚCI  GLINK  DOLNY W KM 0+649" 

 
 

1.2. Zakres stosowania SST 

Szczegółowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 
zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt.1.1. 

1.3. Zakres robót objętych SST 

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z: 
− przygotowaniem zbrojenia 
− montażem zbrojenia 
− kontrolą jakości robót i materiałów 

1.4. Określenia podstawowe 

1.4.1. Pręty stalowe wiotkie - pręty stalowe o przekroju kołowym gładkie lub żebrowane o średnicy do 32 mm. 

1.4.2. Zbrojenie niesprężające - zbrojenie konstrukcji betonowej nie wprowadzające do niej naprężeń w sposób 
czynny. 

Pozostałe określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami 
oraz z określeniami podanymi w SST D-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 1.4. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Ogólne wymagania dotyczące robót podano w SST D-00.00.00 „Wymagania ogólne”, pkt.5. 
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość stosowanych materiałów i wykonywanych robót oraz za ich 
zgodność z dokumentacją projektową, specyfikacją techniczną oraz zaleceniami Inżyniera. 

2. MATERIAŁY 

2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów 

Ogólne wymagania dotyczące materiałów podano w SST D-00.00.00 „Wymagania ogólne”, pkt.2.  
 

2.2. Szczegółowe wymagania dotyczące materiałów 

2.2.1. Klasy i gatunki stali zbrojeniowej 

Do konstrukcji żelbetowych w obiektach objętych niniejszym Kontraktem stosuje się klasy i gatunki 
stali wg poniższej tabeli: 



 
 

 
* - wg normy PN-89/H-84023/06 
** - wg norm PN-ISO 6935-1 wraz z PN-ISO 6935-1/AK 
*** - wg norm PN-ISO 6935-2 wraz z PN-ISO 6935-2/AK 
 

2.2.2. Własności mechaniczne i technologiczne stali 

Własności mechaniczne i technologiczne dla walcówki i prętów powinny odpowiadać wymaganiom podanym  
w PN-89/H-84023/06, PN-ISO 6935-1 (/Ak) oraz PN-ISO 6935-2 (/Ak). 

2.2.3. Wady powierzchniowe 

a) Powierzchnia walcówki i prętów powinna być bez pęknięć, pęcherzy i naderwań, 
b) Na powierzchni czołowej prętów niedopuszczalne są pozostałości jamy usadowej, rozwarstwienia i pęknięcia 
widoczne nieuzbrojonym okiem 
c) Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne łuski i zawalcowania, wtrącenia niemetaliczne, wżery, 
wypukłości, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatości są dopuszczalne: 

− jeśli mieszczą się w granicach dopuszczalnych odchyłek średnicy dla walcówki i prętów gładkich 
− jeśli nie przekraczają 0,5mm dla walcówki i prętów żebrowanych o średnicy nominalnej do 25mm, zaś 

0,7mm dla prętów o większych średnicach. 

2.3. Magazynowanie stali zbrojeniowej 

Stal zbrojeniowa powinna być magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach 
z podziałem wg wymiarów i gatunków. 

3. SPRZĘT 

3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w SST D-00.00.00 „Wymagania ogólne”, pkt.3.  

3.2. Sprzęt używany do wykonania zbrojenia 

Sprzęt używany do wykonania zbrojenia musi być zaakceptowany przez Inspektora nadzoru. 

4. TRANSPORT 

4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu 

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w SST D-00.00.00 „Wymagania ogólne”, pkt.4.  

4.2. Załadunek, transport, rozładunek i składowanie materiałów 

Załadunek, transport, rozładunek i składowanie materiałów do wykonania zbrojenia powinny odbywać się tak, 
aby zachować ich dobry stan techniczny. Materiały mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu. 

5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1. Ogólne wymagania dotyczące wykonania robót 

Ogólne wymagania dotyczące wykonania robót podano w SST D-00.00.00 „Wymagania ogólne”, pkt.5. 

5.2. Przygotowanie zbrojenia 

5.2.1.  Czyszczenie prętów 

W przypadku skorodowania prętów zbrojenia lub ich zanieczyszczenia w stopniu przekraczającym 
wymagania punktu 5.2.1 należy przeprowadzić ich czyszczenie. Rozumie się, że zanieczyszczenia powstały w 



 
 

okresie od przyjęcia stali na budowie do jej wbudowania. Pręty zatłuszczone lub zabrudzone farbami można 
opalać lampami benzynowymi lub czyścić preparatami rozpuszczającymi tłuszcz. Stal narażoną na choćby 
chwilowe działanie słonej wody należy zmyć wodą słodką. Stal pokrytą łuszczącą się rdzą i zabłoconą oczyszcza 
się szczotkami drucianymi ręcznie lub mechanicznie lub też przez piaskowanie. Po oczyszczeniu należy 
sprawdzić wymiary przekroju poprzecznego prętów. Stal tylko zabłoconą można zmyć strumieniem wody. Pręty 
oblodzone odmraża się strumieniem ciepłej wody. 
Możliwe są również inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inżyniera.  

5.2.2. Prostowanie prętów 

Dopuszczalna wielkość miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm. Dopuszcza się 
prostowanie prętów za pomocą kluczy, młotków, prostowarek i wciągarek. 

5.2.3. Cięcie prętów zbrojeniowych 

Cięcie prętów należy wykonywać przy maksymalnym wykorzystaniu materiału. Wskazane jest 
sporządzenie w tym celu planu cięcia. Pręty ucina się z dokładnością do 1.0 cm. Cięcia przeprowadza się przy 
użyciu mechanicznych noży. Dopuszcza się również cięcie palnikiem acetylenowym. 

Należy ucinać pręty krótsze od długości podanej w projekcie o wydłużenie zależne od wielkości i ilości 
odgięć. 

5.2.4. Odgięcia prętów, haki 

Minimalne średnice trzpieni do używanych przy wykonywaniu haków zbrojenia podaje tablica nr 2 (PN 
- 91/S - 10042). 

 
 

 Tablica 2 - Minimalne średnice trzpieni używanych przy wykonywaniu haków zbrojenia. 
Minimalna odległość od krzywizny pręta do miejsca gdzie można na nim położyć spoinę wynosi 10 d. Na 
zimno, na budowie można wykonywać odgięcia prętów średnicy d < 12 mm. Pręty o średnicy d > 12 mm 
powinny być odginane z kontrolowanym podgrzewaniem. Przy wykonaniu odgięć i haków należy w długości 
prętów uwzględnić skróty pręta wg tablicy nr 3. 
 

Średnica 
Pręta 
„d” 

[mm] 

Skrót pręta na łuku w [cm] 
Stal gładka 

A – I 
Stal żebrowana 

A – II A – IIIN 
450 600 900 450 600 900 450 600 900 

8 0.1 0.2 0.7 0.1 0.2 0.7 0.1 0.2 0.9 
10 0.1 0.2 0.9 0.1 0.2 0.9 0.1 0.3 1.1 
12 0.1 0.3 1.3 0.1 0.3 1.3 0.2 0.4 1.5 
14 0.2 0.4 1.5 0.2 0.4 1.5 0.2 0.5 1.8 
16 0.2 0.4 1.7 0.2 0.4 1.7 0.2 0.5 2.1 
18 0.2 0.5 1.9 0.2 0.5 1.9 0.2 0.6 2.3 
20 0.2 0.5 2.1 0.2 0.5 2.1 0.3 0.6 2.6 
22 0.3 0.7 2.8 0.3 0.8 3.3 0.4 0.9 3.8 
25 0.3 0.8 3.2 0.4 0.9 3.8 0.4 1.1 4.3 
28 0.4 0.9 3.6 0.4 1.1 4.2 0.5 1.2 4.8 
32 0.4 1.0 4.1 0.6 1.5 6.2 0.6 1.4 5.5 
36 0.5 1.2 4.6 ----- ----- ----- ----- ----- ----- 



 
 

40 0.5 1.3 5.2 ----- ----- ----- ----- ----- ----- 
 
 Tablica 3. Skróty pręta zbrojeniowego w zależności od klasy( gatunku) stali i kąta odgięcia. 
 

Średnica odgięcia prętów zbrojenia głównego, poza odgięciem w obrębie haka, powinna być nie 
mniejsza niż: 

− 5d dla stali klasy A - 0 i A - I; 
− 10d dla stali klasy A - II; 
− 15d dla stali klasy A - III i A - III N; 

W miejscach zagięć i załamań elementów konstrukcji, w których zagięcia ulegają jednocześnie 
wszystkie pręty zbrojenia rozciąganego należy stosować średnicę zagięcia równą co najmniej 20 d. Wewnętrzna 
średnica odgięcia strzemion i prętów montażowych powinna spełniać warunki podane dla haków. Należy 
zwrócić uwagę przy odbiorze haków (odgięć) prętów na ich zewnętrzną stronę. 

Niedopuszczalne są tam pęknięcia powstałe podczas wyginania. 

5.3. Montaż zbrojenia 

5.3.1. Wymagania ogólne 

Do zbrojenia betonu należy stosować stal spawalną (PN - 91/S - 10042). Wymaga się następujących 
klas stali : A - 0 (dla elementów drugorzędnych, niekonstrukcyjnych), A -I, A - II, A - III, A - III N (PN-91/S – 
10042). 

Inne gatunki stali zbrojeniowej mogą być używane do budowy mostów betonowych pod warunkiem 
dopuszczenia ich przez Ministerstwo Transportu i Gospodarki Morskiej (PN-91/S-10042). 

Układ zbrojenia w konstrukcji musi umożliwiać jego dokładne otoczenie przez jednorodny beton. Po 
ułożeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie prętów względem siebie i względem des kowania nie może 
ulec zmianie. Zbrojeniu prętami wiotkimi podlegają wszelkie konstrukcje mostowe wykonane z betonu. 
(Konstrukcje nie żelbetowe muszą posiadać zbrojenie zabezpieczające przed pojawieniem się rys (PN-91/S-
10042). 

W konstrukcję można wbudować stal pokrytą co najwyżej nalotem nie łuszczącej się rdzy. Nie można 
wbudowywać stali zatłuszczonej smarami lub innymi środkami chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabłoconej i 
oblodzonej, stali która była wystawiona na działanie słonej wody, stan powierzchni wkładek zbrojeniowych ma 
być zadowalający bezpośrednio przed betonowaniem. 

Możliwe jest wykonanie zbrojenia z prętów o innej średnicy niż przewidziane w projekcie oraz 
zastosowanie innego gatunku stali; zmiany te wymagają zgody pisemnej Inżyniera. 

Zaleca się zbroić beton prętami żebrowanymi o średnicy nie większej niż 32 mm, choć dopuszczalna 
maksymalna średnica wynosi 40 mm. W elementach żelbetowych maksymalny rozstaw zbrojenia nie może być 
większy niż 35 cm. 

Minimalna grubość otuliny zewnętrznej w świetle prętów i powierzchni przekroju elementu 
żelbetowego powinna wynosić co najmniej: 

− 0.05 m dla zbrojenia głównego nadbudowy filarów i przyczółków; 
− 0.04 m dla strzemion nadbudowy filarów i przyczółków; 
− 0.025 m dla zbrojenia głównego płyty (poprzecznego), zbrojenia poprzecznego nadbudowy skrzydeł oraz 

prętów górnej siatki zbrojenia ciosów podłożyskowych (PN-91/S-10042). 
Układanie zbrojenia bezpośrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednią wysokość w trakcie 

betonowania jest niedopuszczalne. Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie materiałów po wykonanym 
szkielecie zbrojeniowym. 

5.3.2. Montowanie zbrojenia 

5.3.2.1. Łączenie prętów za pomocą spawania 
W mostach drogowych dopuszcza się następujące rodzaje spawanych połączeń prętów: 
− czołowe, elektryczne, oporowe, 
− nakładkowe spoiny dwustronne - łukiem elektrycznym, 
− nakładkowe spoiny jednostronne - łukiem elektrycznym, 
− zakładkowe spoiny jednostronne - łukiem elektrycznym, 
− zakładkowe spoiny dwustronne - łukiem elektrycznym,  
− czołowe wzmocnione spoinami bocznymi z blachą półkolistą, 
− czołowe wzmocnione jednostronną spoiną z płaskownikiem, 
− czołowe wzmocnione dwustronną spoiną z płaskownikiem, 
− zakładkowe wzmocnione jednostronną spoiną z płaskownikiem, 



 
 

− czołowe wzmocnione dwustronną spoiną z mniejszym bokiem płaskownika. 
W płycie pomostowej 50% zbrojenia poprzecznego dolnego należy spawać ( o ile to możliwe) do łączników 

w celu zwiększenia stateczności pasa dźwigara w czasie betonowania płyty. 
5.3.2.2. Łączenie pojedynczych prętów na zakład bez spawania 

Dopuszcza się łączenie na zakład bez spawania (wiązanie drutem) prętów prostych, prętów z hakami 
oraz zbrojenia wykonanego z drutów w postaci pętlic. 
5.3.2.3. Skrzyżowania prętów 

Skrzyżowania prętów należy wiązać drutem wiązałkowym, zgrzewać lub łączyć tzw. słupkami 
dystansowymi. Drut wiązałkowy, wyżarzony o średnicy 1 mm używa się do łączenia prętów o średnicy do 12 
mm. Przy średnicach większych należy stosować drut o średnicy 1.5 mm. W szkieletach zbrojenia belek i 
słupów należy łączyć wszystkie skrzyżowania prętów narożnych ze strzemionami. 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

6.1. Ogólne wymagania dotyczące kontroli jakości robót 

Ogólne wymagania dotyczące kontroli jakości robót podano w SST D-00.00.00 „Wymagania ogólne”, 
pkt.6.  

6.2. Dopuszczalne tolerancje 

Dopuszczalne tolerancje wymiarów w zakresie cięcia, gięcia i rozmieszczenia zbrojenia podaje tablicy nr 4. 
− Niezależnie od tolerancji podanych w tabeli obowiązują następujące: 
− dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadłej do zbrojenia głównego nie powinno przekraczać 

3% ; 
− różnica w wymiarach oczek siatki nie powinna przekraczać + 3 mm; 
− dopuszczalna różnica w wykonaniu siatki na jej długości nie powinna przekraczać + 25mm; 
− liczba uszkodzonych skrzyżowań w dostarczonych na budowę siatkach nie powinna przekraczać 20 % w 

stosunku do wszystkich skrzyżowań w siatce.  
− liczba uszkodzonych skrzyżowań na jednym pręcie nie może przekraczać 25 % ogólnej ich liczby na tym 

pręcie; 
− różnice w rozstawie między prętami głównymi nie powinny przekraczać + 0.5 cm; 
− różnice w rozstawie strzemion nie powinny przekraczać + 2 cm. 

 



 
 

 Tablica 4. Zakres tolerancji 

7. OBMIAR 

7.1. Ogólne wymagania dotyczące obmiaru robót 

Ogólne wymagania dotyczące obmiaru robót podano w SST D-00.00.00 „Wymagania ogólne”, pkt.7.  

7.2. Szczegółowe zasady obmiaru robót  

Jednostką obmiaru jest 1 T.  
Do obliczenia należności przyjmuje się teoretyczną ilość (kg) zmontowanego uzbrojenia tj. łączną 

długość prętów poszczególnych średnic pomnożoną odpowiednio przez ich ciężar jednostkowy kg/m. Nie 
dolicza się stali użytej na zakłady przy łączeniu prętów, przekładek montażowych ani drutu wiązałkowego. Nie 
uwzględnia się też zwiększonej ilości materiału w wyniku stosowania przez Wykonawcę prętów o średnicach 
większych od wymaganych w projekcie. 

8. ODBIÓR KOŃCOWY 

8.1. Ogólne wymagania dotyczące odbioru robót 

Ogólne wymagania dotyczące obmiaru robót podano w SST D-00.00.00 „Wymagania ogólne”, pkt.8.  

8.2. Szczegółowe zasady odbioru robót  

Badania wg pkt.6 należy przeprowadzać w czasie odbiorów robót. Na podstawie wyników badań należy 
sporządzić protokoły odbioru robót końcowych. Jeżeli wszystkie badania dały wyniki dodatnie, wykonane 
roboty należy uznać za zgodne z wymaganiami. Jeżeli choć jedno badanie dało wynik ujemny, wykonane roboty 
należy uznać za niezgodne z wymaganiami norm i kontraktu. W takiej sytuacji wykonawca obowiązany jest 
doprowadzić roboty do zgodności z normą i przedstawić je do ponownego odbioru. 



 
 

9. PODSSTAWA PŁATNOŚCI 

9.1. Ogólne wymagania dotyczące płatności 

Ogólne wymagania dotyczące płatności podano w SST D-00.00.00 „Wymagania ogólne”, pkt.9. 

9.2. Szczegółowe zasady dotyczące płatności 

Umowna cena jednostkowa uwzględnia zapewnienie niezbędnych czynników produkcji, oczyszczenie i 
wyprostowanie, wygięcie, przycinanie, łączenie spawane „na styk” lub „na zakład” oraz montaż zbrojenia przy 
użyciu drutu wiązałkowego w deskowaniu zgodnie z projektem i specyfikacją techniczną a także oczyszczenie 
terenu robót z odpadów zbrojenia stanowiących własność Wykonawcy i usunięcie ich poza pas drogowy łącznie 
z ewentualnymi kosztami ich utylizacji lub składowania jako odpadu. 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

[1] PN-89/H-84023/06/Az1:1996 Stal określonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki. 
[2] PN-82/H-93215 Walcówka i pręty stalowe do zbrojenie betonu. 
[3] PN- 80/H- 04310 Próba statyczna rozciągania metali. 
[4] PN-78/H-04408 Technologiczna próba zginania. 
[5] PN-91/S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, żelbetowe i sprężone. Projektowanie 
[6] PN-99/S-10040 Obiekty mostowe, konstrukcje żelbetowe, betonowe i sprężone, wymagania i badania 
[7] Świadectwo dopuszczenia do stosowania w budownictwie nr 83591. Stal zbrojeniowa żebrowana gatunku 
10425.0/10425.9, importowana z CiSFR. IBDiM. Warszawa 1992. 
[8] Świadectwo dopuszczenia do stosowania w budownictwie nr 83891. Stal zbrojeniowa gatunku 18G2 i 34GS 
o użebrowaniu według normy DIN488. ITB. Warszawa 1992. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 

M 21.03.01      PALE FORMOWANE W GRUNCIE 
M 21.03.01.18 WYKONANIE PALI O ŚREDNICY D=600 MM NA 

LĄDZIE, BETON KLASY C30/37  
 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej Szczegółowej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące wykonania i 
odbioru robót związanych z wykonaniem pali wierconych, formowanych w gruncie, które zostaną wykonane w 
ramach projektu pn.: 

 
„PRZEBUDOWA MOSTU DROGOWEGO NA POTOKU GLINIK W CIAGU DROGI GMINNEJ 

NR 112159R JANUSZKOWICE - GOGOŁÓW DZIAŁ-SZTUKÓWKA - FRYSZTAK  
W MIEJSCOWOŚCI  GLINK  DOLNY W KM 0+649" 

 

1.2. Zakres stosowania SST 

Szczegółowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 
zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt.1.1. 

1.3. Zakres robót objętych SST 

Ustalenia zawarte w niniejszej SST mają zastosowanie przy wykonywaniu pali fundamentowych 
wielkośrednicowych o średnicy określonej w Dokumentacji Projektowej formowanych w gruncie. SST dotyczy 
następujących rodzajów pali: 
pale żelbetowe wykonywane jako wzajemnie ze sobą nie związane, w rozstawach równych co najmniej dwóm 
średnicom pala, 

− pale betonowe nie zbrojone stanowiące szczelne wypełnienie pomiędzy palami żelbetowymi, 
− pale żelbetowe powiązane z uprzednio wykonanymi palami betonowymi przez częściowe wwiercenie ich 

przekroju w przekrój pali betonowych, 
− pale wielkośrednicowe pionowe i ukośne, 
− pale wielkośrednicowe wykonywane z pozostawioną i bez pozostawionej osłony. 

Rodzaj i średnica pali zastosowanych dla danego obiektu określona jest w Dokumentacjach Projektowych oraz 
w Przedmiarze Robót. 

1.4. Określenia podstawowe 

Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami oraz z 
określeniami podanymi w SST DM.00.00.00 „Wymagania ogólne", pkt. 1.4. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Ogólne wymagania dotyczące robót podano w SST DM.00.00.00. "Wymagania ogólne", pkt. 1.5 oraz 
normie PN-EN 1536:2001. 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z Dokumentacją 
Projektową, SST, normami i poleceniami Inżyniera. 
Roboty palowe powinny być realizowane na podstawie następujących opracowań: 
- Dokumentacja Projektowa określająca cechy materiałowe pali, wartości parametrów geotechnicznych (w 
dokumentacji geotechnicznej), zagłębienie pali, niezbędny udźwig pali, 
- Sporządzony przez Wykonawcę projekt technologiczny, określający sposób wykonania pali, a w szczególności 
sposób zapewnienia stateczności otworów. 

W przypadku stwierdzenia istotnych niezgodności warunków geotechnicznych z podanymi w projekcie 
(Dokumentacji geotechnicznej), należy odpowiednio dostosować liczbę i wymiary pali - w uzgodnieniu z 
Inżynierem w celu spełnienia wymagań projektu. 

Analogicznie należy postępować w przypadku natrafienia w trakcie wykonywania otworu w gruncie na 
nieprzewidziane przeszkody (kamienie, kłody, drewna, itp.). 

2. MATERIAŁY 

2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów 

Ogólne wymagania dotyczące materiałów podano w SST DM.00.00.00. "Wymagania ogólne", pkt. 2. 



 
 

Beton, stal zbrojeniowa, ciecze stabilizujące otwory zgodnie z wymaganiami M 21.03.01.17   oraz normy PN-
EN 1536:2001. 

2.2. Beton 

Beton w palach o średnicy większej niż 60 cm, znajdujących się w nieagresywnym środowisku, nie narażonych 
na bezpośrednie działanie wody i kry, powinien mieć wytrzymałość określoną klasą nie mniejszą niż B25 
(C20/25). Beton w palach znajdujących się w agresywnym środowisku lub narażonych na niszczące działanie 
wody i kry, lub mających średnicę mniejszą niż 60 cm powinien mieć wytrzymałość określoną klasą nie 
mniejszą niż B30 (C25/30). 
Cement zastosowany w betonie pala powinien spełniać wymagania PN-EN 197-1:2002. Kruszywo powinno 
spełniać wymagania podane w PN-86/B-06712. 
Beton w palach powinien spełnić wymagania dla danej klasy z zastrzeżeniami: 

− ilość cementu nie powinna być mniejsza niż 325 kg/m  dla betonu układanego na sucho i 375 kg/m3 dla 
betonu układanego pod wodą, 

− konsystencję mieszanki betonowej należy dostosować do metody jej układania. Pomiar spadku 
konsystencji mieszanki betonowej w funkcji czasu oraz początek i koniec czasu wiązania, a także jej 
urabialność należy ustalić empirycznie na etapie opracowania i zatwierdzania recepty betonowej. 
Orientacyjne wartości opadu stożka wynoszą: 

− dla betonu układanego na sucho - opad stożka 130 mm < H ≤180 mm, 
− dla betonu układanego pod wodą przez rurę wlewową (metoda kontraktor) lub betonu pompowanego  

H ≥ 160 mm, 
− dla betonu układanego pod wodą przez rurę wlewową (metoda kontraktor) w cieczy stabilizującej  

H ≤ 180 mm, 
− największe ziarna kruszywa stosowanego do betonu powinny przechodzić przez sito o średnicy 40 mm, w 

celu uzyskania lepszej urabialności mieszanki betonowej przy spełnieniu parametrów 
wytrzymałościowych betonu zaleca się stosowanie kruszywa o uziarnieniu 2 + 16 mm, 

− nie dopuszcza się transportowania i wbudowywania w pale mieszanek bez dodatków opóźniających 
wiązanie. Ilość środków plastyfikujących i opóźniających wiązanie należy tak dobrać, aby początek czasu 
wiązania cementu rozpoczął się po wbudowaniu mieszanki w otwór i ewentualnym wyciągnięciu rur 
obsadowych, tj. po okresie min. 3 godzin, 

− wodoszczelność betonu powinna wynosić co najmniej W6, a w palach w wodzie bieżącej i środowisku 
agresywnym co najmniej W8, 

− zawartość powietrza w mieszance betonowej nie powinna przekraczać 2%, 
− jeżeli dokumentacja projektowa ani SST nie podają inaczej, nie wymaga się badania mrozoodporności 

betonu. 

2.3. Szkielet zbrojeniowy 

Szkielet zbrojeniowy powinien składać się z prętów podłużnych, uzwojenia lub strzemion, pierścieni 
usztywniających nadających szkieletowi sztywność przestrzenną oraz elementów zapewniających otulinę 
zbrojenia zgodą z dokumentacją projektową. Szkielet zbrojeniowy może być przygotowany w odcinkach lecz 
nie krótszych niż 5 m. 
Klasa stali zbrojeniowej powinna być zgodna z dokumentacją projektową i SST. Zastosowana stal powinna 
spełniać wymagania podane w SST M 21.03.01.17. 
 

3. SPRZĘT 

3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w SST DM.00.00.00 „Wymagania ogólne". 

3.2. Szczegółowe wymagania dotyczące sprzętu 

Narzędzia wiercące należy dostosować do warunków gruntowych i wodnych oraz sposobu zabezpieczenia 
stateczności ścian otworu. Kształt i wymiary narzędzia powinny umożliwiać przepływ cieczy wypełniającej 
otwór w czasie jego wyciągania z otworu w pozycji zamkniętej. Powierzchnia przepływu przy wierceniu 
świdrem kubłowym powinna być nie mniejsza niż 15% przekroju otworu. Dla wykonania pali żelbetowych 
przewiercanych częściowo przez pale betonowe zastosowany sprzęt dostosowany musi być do możliwości 
wykonania takich operacji. Sprzęt używany do wykonania pali podlega akceptacji przez Inżyniera. 



 
 

4. TRANSPORT 

4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu 

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w SST DM.00.00.00. "Wymagania ogólne" pkt 4.  

4.2. Szczegółowe wymagania dotyczące transportu 

Załadunek, transport, rozładunek i składowanie materiałów do wykonania pali powinny odbywać się tak, aby 
zachować ich dobry stan techniczny. 

5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1. Ogólne zasady wykonania robót 

Ogólne zasady wykonania robót podano w SST DM.00.00.00. "Wymagania ogólne" pkt 5. 

5.2. Szczegółowe zasady dotyczące wykonania robót 

Szczegółowe wymagania dotyczące wykonania robót zawiera norma PN-EN 1536:2001. 

5.3. Przygotowanie terenu i wyznaczanie osi pali 

Pale wykonuje się z poziomu terenu chyba, że w Dokumentacji Projektowej zaznaczono inaczej. Dotyczy to 
także przypadków, gdy przed wykonaniem pali wymagane jest częściowe wykonanie nasypu drogowego. Zakres 
i poziom wymaganego wykonania nasypu przed wykonaniem pali zawiera Dokumentacja Projektowa. 
Punkty wyznaczające osie pali powinny być oznaczone na gruncie w sposób trwały. Osie pali wykonywanych na 
wodzie należy wyznaczyć przez podanie domiarów co najmniej do trzech punktów stałych, oznaczonych w 
sposób trwały. Szkic z podaniem oznaczeń i odległości pomiarowych należy włączyć do dokumentacji budowy. 

5.3.1. Roboty wiertnicze  

5.3.1.1. Wykonanie otworu 
Sposób wiercenia i zabezpieczenia stateczności ścian otworu należy dostosować do rodzaju zaprojektowanego 
pala oraz do warunków terenowych, gruntowych i wodnych zgodnie z zaleceniami normy PN-EN 1536:2001. 
Grunt z odwiertu powinien być odwieziony na odkład w miejsce wskazane przez Wykonawcę i zaakceptowane 
przez Inżyniera. 
5.3.1.2. Rurowanie otworu 
Zalecenia wykonywania otworu z rurowaniem podano w normie PN-EN 1536:2001. 
Rurę należy wprowadzać w grunt urządzeniami wymuszającymi jej pogrążanie. W gruntach spoistych co 
najmniej twardoplastycznych nie wymaga się wyprzedzania dna otworu ostrzem rury. W pozostałych gruntach 
ostrze powinno wyprzedzać o co najmniej 20 cm narzędzie wiercące. 
Jeśli pale są wiercone: 

− poniżej zwierciadła wody gruntowej w gruntach przepuszczalnych, 
− w warunkach ciśnienia artezyjskiego, 

to należy zapewnić w rurze osłonowej wewnętrzne nadciśnienie co najmniej 1,5m słupa wody lub innej 
przydatnej cieczy, które należy utrzymywać aż do zabetonowania pala. 
5.3.1.3. Przygotowanie dna otworu do formowania pala 
Formowanie pala należy rozpocząć bezpośrednio po zakończeniu wiercenia otworu. Sposób przygotowania dna 
otworu zgodnie z zaleceniami normy PN-EN 1536:2001. 

5.3.2. Wykonanie i montaż zbrojenia 

Szkielet zbrojeniowy składa się z prętów podłużnych, uzwojenia, pierścieni usztywniających nadających 
szkieletowi sztywność przestrzenną oraz elementów zapewniających otulinę zbrojenia. Pierścienie usztywniające 
powinny być umieszczone w odstępach nie większych od 3,0 m. Zbrojenie podłużne, nie powinno być 
zamieniane innymi średnicami bez uzgodnienia z Inżynierem i autorem projektu. 
W przypadku zmian należy przestrzegać następujących zasad: 

− średnica prętów winna wynosić 22-40 mm, 
− rozstaw prętów podłużnych winien być >12cm, < 40cm,. 
− uzwojenie lub strzemiona winny być z prętów o średnicy 10-12mm. 

Połączenia prętów szkieletu powinny zapewniać sztywność szkieletu. Pręty podłużne łączy się z pierścieniami 
usztywniającymi, spiralą lub strzemionami przez zgrzewanie lub spawanie spoinami montażowymi. Połączenie 
prętów podłużnych ze spiralą lub strzemionami zaleca się wykonać w 25% styków. Szkielet zbrojeniowy 
powinien być przygotowany w odcinkach nie krótszych od 5,0m. Połączenia odcinków szkieletu zbrojeniowego 
powinny zapewniać ciągłość pracy szkieletu. Zaleca się łączenie na zakład, którego długość powinna być > 40 



 
 

średnic prętów podłużnych dla prętów żebrowanych oraz > 50 średnic dla prętów gładkich. Szkielet zbrojenia 
należy ustawiać w otworze osiowo, z zachowaniem wymaganej odległości od ścian otworu (otulenie > 5cm) i 
zabezpieczyć przed przesunięciem w trakcie formowania pala. Pozostałe wymagania zgodnie z normą PN-EN 
1536:2001. 

5.3.3. Betonowanie pala 

Metody stosowane przy betonowaniu pala powinny odpowiadać wymaganiom normy PN-EN 1536:2001. 
5.3.3.1. Mieszanka betonowa 
Ilość cementu nie powinna być mniejsza od 325 kg/m3, a przy betonowaniu podwodnym metodą kontraktor - 
375 kg/m3. Konsystencję mieszanki betonowej należy dostosować do metody jej układania. Wodoszczelność 
betonu powinna odpowiadać klasie W8. 
5.3.3.2. Układanie mieszanki betonowej 
Sposób układania mieszanki betonowej powinien zapobiegać jej zanieczyszczeniu lub rozsegregowaniu oraz 
zapewnić dobre zespolenie betonu z gruntem. w otworach suchych mieszankę wprowadza się przez rurę, w 
otworach wypełnionych wodą lub zawiesiną układa się metodą kontraktor. 
5.3.3.3. Betonowanie metodą zanurzonej rury (metoda kontraktor) 
Metoda pozwala na betonowanie pod powierzchnią wody poprzez wprowadzanie podawanej mieszanki 
betonowej w głąb wcześniej ułożonej, dzięki czemu unika się mieszania mieszanki z wodą. Średnica rury do 
układania mieszanki betonowej powinna wynosić co najmniej 8-krotność średnicy kruszywa, lecz nie mniej niż 
15cm. Rura kontraktor powinna być zanurzona w mieszance betonowej nie mniej niż 1,5m i nie więcej niż 4,0m. 
Po zakończeniu betonowania z otworu należy usunąć zanieczyszczoną górną warstwę betonu. 
5.3.3.4. Wyciąganie rur 
Wyciąganie rur wykonuje się sukcesywnie w miarę zapełniania otworu mieszanką betonową. Wysokość słupa 
mieszanki betonowej w rurze powinna być taka, aby zabezpieczyła przed przedostaniem się wody gruntowej do 
otworu. Przy betonowaniu bez użycia sprężonego powietrza wyciąganą rurę należy co najmniej 2 razy na 
długości każdego metra otworu wcisnąć powtórnie o 20cm w celu poprawy zespolenie betonu z gruntem. 
5.3.3.5. Prędkość betonowania 
Prędkość układania mieszanki betonowej powinna być co najmniej 4 m/godz. Zaś betonowanie pala powinno 
trwać nie dłużej niż 4 godz. 
5.3.3.6. Transport mieszanki betonowej 
Mieszankę należy transportować środkami i sposobami zapobiegającymi jej rozsegregowaniu. Mieszankę bez 
dodatków opóźniających wiązanie należy ułożyć w otworze w czasie nie dłuższym niż: 
1 godz. od jej przygotowania przy temperaturze otoczenia 15°C-20°C ,  
1,5 godz. przy temperaturze otoczenia 5°C-15°C 
0,5 godz. przy temperaturze > 20°C. 

5.3.4. Roboty wykończeniowe 

Głowice pali należy oczyścić i usunąć warstwę betonu zanieczyszczonego lub uszkodzonego w czasie 
formowania pala. Z prętów zbrojeniowych wystających ponad głowicę należy usunąć wszelkiego rodzaju 
zanieczyszczenia oraz luźno przyczepione kawałki betonu w celu polepszenia przyczepności w kolejnym 
betonowaniu następnych elementów. 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót 

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w SST DM.00.00.00 "Wymagania ogólne" pkt 6. 

6.2. Szczegółowe zasady kontroli jakości robót 

Szczegółowe zalecenia dotyczące nadzoru i monitorowania jakości zawarto w normie PN-EN 1536:2001. 

6.2.1. Wymagania podstawowe 

Wykonawca jest zobowiązany prowadzić aktualna dokumentację prac zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 
1536:2001. 
Do odbioru Wykonawca zobowiązany jest przedstawić: 

− dokumentacje projektową z naniesionymi zmianami i uzupełnieniami dokonanymi w trakcie robót, 
− dziennik formowania pali, 
− metryki wykonania pali wg wzoru zamieszczonego w normie PN-EN 1536:2001, 



 
 

− wyniki badań betonu. 

6.2.2. Program podstawowych badań 

Badania przed rozpoczęciem budowy 
− sprawdzenie przygotowania terenu . 

Badania w czasie robót 
− sprawdzenie jakości materiałów, 
− sprawdzenie podłoża gruntowego, 
− sprawdzenie wykonania i zabezpieczenia otworu, 
− formowanie pala, 
− kontrola ciągłości betonowania pala. 

Badanie odbiorcze 
− sprawdzenie zgodności z Dokumentacją Projektową, 
− badania specjalne - próbne obciążenie pala. 

Ponadto proces wykonania pala podlega badaniom i monitorowaniu zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 
1536:2001. 

6.2.3. Ogólny opis podstawowych badań 

Poniżej podano ogólny opis podstawowych badań, ponadto należy spełnić wymagania zawarte w normie PN-EN 
1536:2001. 
6.2.3.1. Sprawdzenie przygotowania terenu 
Sprawdzenie przygotowania terenu należy przeprowadzać na zgodność z odpowiednim punktem niniejszej SST. 
w przypadku uzasadnionych przesłanek napotkania niezinwentaryzowanych urządzeń lub instalacji, otwory do 
głębokości 1,2 m powinny być wykopane ręcznie. 
6.2.3.2. Sprawdzenie jakości materiałów 
Należy prowadzić na bieżąco zgodność z wymaganiami. 
6.2.3.3. Sprawdzenie podłoża gruntowego  
Zakres badań 
Sprawdzenie podłoża polega na porównaniu rzeczywistych warunków gruntowych z warunkami podanymi w 
Dokumentacjach Projektowych. 
Dla wszystkich pali należy przeprowadzać makroskopową ocenę wydobywanego urobku zgodnie z PN-B-
04452:2002. Szczegółowe sprawdzenie podłoża wykonuje się w co najmniej jednym otworze dla każdej 
podpory, oraz w przypadku, gdy badania makroskopowe wykażą istotne różnice w stosunku do parametrów 
podłoża przyjętych w projekcie fundamentu. 
W przypadku jeśli powyższe badania wykażą odstępstwa od parametrów gruntów przyjętych w Dokumentacjach 
Projektowych należy zwrócić się do Inżyniera, który zadecyduje o dalszym sposobie postępowania. 
 
Sposób szczegółowego sprawdzania podłoża 
 
Sposób ten powinien być dostosowany do warunków gruntowych i miejscowych. 
Sprawdzenie powinno dotyczyć zwłaszcza warstw przenoszących największe obciążenia pionowe 
i poziome. z każdej przewierconej warstwy, lecz nie rzadziej niż co 2 m należy pobrać próbkę gruntu o 
naturalnym uziarnieniu (NU) zgodnie z PN-B-04452:2002. Próbki poddaje się badaniom makroskopowym i 
przechowuje do czasu końcowego odbioru robót palowych. Przy posadowieniu podstawy palami w gruncie 
spoistym należy wyznaczyć wytrzymałość gruntu przy szybkim ścinaniu, np. za pomocą sondy z końcówką 
krzyżakową lub na próbkach o naturalnej strukturze (NNS) (bezpośrednio po ich pobraniu) przyrządami 
polowymi zgodnie z PN-B-04452:2002, ewentualnie w laboratorium. Do badań należy pobrać 3 próbki NNS z 
podłoża podstawy. w gruntach niespoistych i mało spoistych stan podłoża podstawy należy sprawdzać w 
przypadku wystąpienia obwałów w otworze, upłynnienia dna, itp. Sprawdzenie polega na wykonaniu np. 
sondowania udarowego na głębokość równą co najmniej średnicy podstawy pala. 
 
Sprawdzenie wykonania i zabezpieczenia otworu 
 
Badania w trakcie robót polegają na sprawdzaniu w miarę postępu robót: 

a) głębokości otworu, 
b) zagłębienia rury obsadowej, 
c) poprawność wykonania rury osłonowej pozostawianej w gruncie. 
 



 
 

Sprawdzenie poziomu zwierciadła zawiesiny 
 
Pomiary te wykonywać należy z dokładnością ±10cm. Głębokość otworu należy mierzyć wycechowaną linką 
lub taśmą z obciążnikiem. Przed wprowadzeniem zawiesiny do każdego otworu należy kontrolować jej 
właściwości zgodnie z dokumentacją technologiczną. 
6.2.3.4. Sprawdzenie formowania pala 
Badania w trakcie formowania pala polegają na sprawdzaniu z dokładnością ±10cm głębokości otworu i 
głębokości opuszczenia szkieletu zbrojeniowego oraz sprawdzeniu w miarę postępu robót: 

− poziomu mieszanki betonowej w otworze, 
− głębokości zanurzenia rury kontraktor w mieszance betonowej, 
− poziomu dolnej krawędzi rury obsadowej, 
− niezmienności położenia szkieletu zbrojenia. 

Poziom mieszanki betonowej należy mierzyć wycechowaną linka lub taśmą z obciążnikiem z dokładnością 
±10cm. Wymiary i masa obciążnika powinny być takie, aby w mieszance betonowej pozostał na jej powierzchni. 
Ilość próbek betonu do badań na ściskanie powinna odpowiadać wymaganiom normy PN-EN 1536:2001. 
6.2.3.5.  Sprawdzenie zgodności z Dokumentacją Projektową 
Sprawdzenie zgodności z Dokumentacją Projektową polega na porównaniu wykonanych robót z Dokumentacją 
Projektową i rozdziałem niniejszej SST dotyczącym kontroli betonów. Położenie głowicy pala i osi zbrojenia 
pali należy sprawdzać przez pomiary przymiarem z podziałką centymetrową i niwelatorem. 
6.2.3.6. Kontrola ciągłości pala 
Wykonawca zobowiązany jest do zapewnienia kontroli ciągłości pali. Metoda kontroli musi zostać 
zaakceptowana przez Inżyniera. 
Zaleca się przeprowadzenie badania dźwiękowego. Do tego celu Wykonawca powinien zamontować 
2 sztywne rurki metalowe o wewnętrznej średnicy 5cm na długości od podstawy pala do wysokości 50cm 
powyżej poziomu głowicy pala. Rurki te powinny być trwale przymocowane do zbrojenia pala i być 
rozmieszczone po średnicy pala. Podstawa rurki powinna być zasklepiona dla uniemożliwienia przedostania się 
betonu do jej wnętrza, natomiast górny koniec winien być zaopatrzony w zakręcaną pokrywę (korek). Należy 
zwracać uwagę na utrzymanie pionowości rurek na całej ich długości. Zabrania się wykonywania jakichkolwiek 
prac przy wykonanych palach do czasu otrzymania rezultatów badań. 
Po zakończeniu badań Wykonawca wypełnia rurki płynną zaprawą cementową i zasklepia górny wylot rurek 
metalowymi przykrywkami (korkami). 

6.2.4. Tolerancje wymiarów pala 

Dopuszczalne geometryczne odchyłki wykonania pala zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 1536:2001. 

7. OBMIAR ROBÓT 

7.1. Ogólne zasady obmiaru robót 

Ogólne zasady obmiaru robót podano w SST DM.00.00.00. „Wymagania ogólne", pkt. 7. 

7.2. Jednostka obmiarowa Jednostką obmiaru jest: 

- 1m (metr) długości wykonanego i odebranego pala określonego typu i określonej średnicy i długości wraz z 
jego głowicą, wykonanego i odebranego. Do długości pala nie wlicza się wystającego zbrojenia, ani nadlewki 
betonu 

8. ODBIÓR ROBÓT 

8.1. Ogólne zasady odbioru robót 

Ogólne zasady odbioru robót podano w SST DM.00.00.00. „Wymagania ogólne", pkt. 8. 
 

8.2. Szczegółowe zasady odbioru robót 

Pale należy uznać za wykonane zgodnie z wymaganiami normy jeżeli wszystkie badania opisane powyżej i 
próbne obciążenie pala dały wyniki pozytywne oraz zostały dotrzymane warunki postanowień ogólnych. 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności 

Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w SST DM.00.00.00. „Wymagania ogólne", pkt. 9. 



 
 

9.2. Cena jednostki obmiarowej 

Cena jednostkowa wykonania 1 m pala obejmuje: 
− wykonanie projektu technologicznego palowania, 
− przygotowanie terenu umożliwiające wykonanie pali, 
− wyznaczenie osi pala, 
− dostarczenie potrzebnych materiałów i sprzętu, 
− wykonanie otworu wiertniczego do żądanej głębokości z zastosowaniem stalowej rury osłonowej lub 

cieczy stabilizującej otwór, jeśli jest to wymagane, 
− koszt pozostawionej rury osłonowej, jeżeli jest to wymagane projektem, 
− oczyszczenie wnętrza, 
− montaż szkieletu zbrojeniowego w otworze pala, 
− montaż zbrojenia dla połączenia pala z podporą, 
− zabetonowanie pala z równoczesnym wyciągnięciem rury osłonowej jeśli to jest wymagane, 
− pielęgnację betonu, 
− rozkucie głowicy pala do projektowanej rzędnej, 
− przeprowadzenie kontroli ciągłości pala, 
− oczyszczenie sprzętu i miejsca robót, 
− załadowanie i odwiezienie urobku z odwiertu w miejsce wskazane przez Wykonawcę i zaakceptowane 

przez Inżyniera oraz uformowanie odkładu, 
− prowadzenie metryki pala wielkośrednicowego zgodnie z normą PN-EN 1536:2001, 
− montaż, demontaż i przemieszczenie w obrębie budowy wiertnicy i urządzeń, wraz z wykonaniem i 

rozbiórką niezbędnych pomostów roboczych, 
− koszt badań 
− uporządkowanie terenu. 

 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

10.1. Normy 

PN-83/B-02482 Fundamenty budowlane. Nośność pali i fundamentów na palach.  
PN-78/B-02483 Pale wielkośrednicowe wiercone. Wymagania i badania.  
PN-EN 1536:2001Wykonawstwo specjalnych robót geotechnicznych. Pale wiercone.  
PN-B-04452:2002 Geotechnika. Badania polowe  
PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania próbek gruntu. 

10.2. Inne dokumenty. 

Wytyczne projektowania pali wielkośrednicowych, Instytut Badawczy Dróg i Mostów. Warszawa, grudzień
 1991 r. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 

M 22.01.01.00 PRZYCZÓŁKI ŻELBETOWE 
M 22.01.01.23, M 22.01.02.23 WYKONANIE KORPUSÓW 

PRZYCZÓŁKÓW Z BETONU KLASY 
C30/37    WRAZ ZE SKRZYDEŁKAMI 
PRZYCZÓŁKA 

M 23.10.00       ŻELBETOWA PŁYTA POMOSTU  
M 23.10.01.30 WYKONANIE ŻELBETOWEJ  PŁYTY POMOSTU Z 

BETONU KLASY C30/37 - NAD WODĄ 
 
 
 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot SST  

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i 
odbioru konstrukcji żelbetowej układanej w deskowaniu , które zostaną wykonane w ramach projektu pn.: 

 
„PRZEBUDOWA MOSTU DROGOWEGO NA POTOKU GLINIK W CIAGU DROGI GMINNEJ 

NR 112159R JANUSZKOWICE - GOGOŁÓW DZIAŁ-SZTUKÓWKA - FRYSZTAK  
W MIEJSCOWOŚCI  GLINK  DOLNY W KM 0+649" 

 

1.2. Zakres stosowania SST  

Szczegółowa Specyfikacja Techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy 
przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych SST  

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z wykonaniem i 
odbiorem betonu konstrukcyjnego oraz ułożeniu go w monolitycznych elementach obiektów inżynierskich. 

1.4. Określenia podstawowe 

1.4.1. Beton konstrukcyjny - beton w monolitycznych elementach obiektu mostowego o wytrzymałości nie 
mniejszej niż wytrzymałość betonu klasy B 37 (C30/37). 

1.4.2. Beton zwykły - beton o gęstości powyżej 1,8 kg/dm3 wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego 
o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatków mineralnych i domieszek chemicznych. 

1.4.3. Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich składników przed związaniem betonu. 

1.4.4. Klasa betonu - symbol literowo-liczbowy (np. B37) klasyfikujący beton pod względem jego 
wytrzymałości na ściskanie; liczba po literze B oznacza wytrzymałość gwarantowaną RbG (np. beton klasy 
B37 przy RbG = 37MPa). 

1.4.5. Nasiąkliwość betonu - stosunek masy wody, którą zdolny jest wchłonąć beton do jego masy w stanie 
suchym. 

1.4.6. Stopień mrozoodporności - symbol literowo-liczbowy (np. F50) klasyfikujący beton pod względem jego 
odporności na działanie mrozu; liczba po literze F oznacza wymaganą liczbę cykli zamrażania i odmrażania 
próbek betonowych. 

1.4.7. Stopień wodoszczelności - symbol literowo-liczbowy (np. W4) klasyfikujący beton pod względem 
przepuszczalności wody; liczba po literze W oznacza dziesięciokrotną zwiększoną wartość ciśnienia wody w 
MPa, działającego na próbki betonowe. 

1.4.8. Partia betonu - ilość betonu o tych samych wymaganiach, podlegająca oddzielnej ocenie, wyprodukowana 
w okresie umownym - nie dłuższym niż 1 miesiąc - z takich samych składników, w ten sam sposób i w tych 
samych warunkach. 



 
 

Pozostałe określenia podstawowe są zgodne z obowiązującymi, odpowiednimi polskimi normami i z 
definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne”, pkt 1.4. 
  

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót. 

Ogólne wymagania dotyczące robót podano w SST D-M-00.00.00. "Wymagania ogólne", pkt. 1.5. 
Dla betonu konstrukcyjnego stosowanego w drogowych obiektach inżynierskich powinny być spełnione 
wymagania podane w Rozporządzeniu Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w 
sprawie warunków technicznych, jakim powinny odpowiadać drogowe obiekty inżynierskie i ich usytuowanie”, 
zwanym dalej Rozporządzeniem. 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót i ich zgodność z Dokumentacją 
Projektową, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. 

2. MATERIAŁY 

2.1. Wymagania ogólne dotyczące materiałów 

Ogólne wymagania dotyczące materiałów podano w SST D-M-00.00.00. "Wymagania ogólne", pkt. 2. 

2.2. Wytrzymałość betonu 

Beton powinien mieć wytrzymałość określoną klasą zgodną z dokumentacją projektową, a także: 
− w fundamentach i podporach obiektów inżynierskich( mostach, tunelach i konstrukcjach oporowych), 

których najmniejszy wymiar jest większy od 60 cm, znajdujących się w nieagresywnym środowisku, z 
wyjątkiem podpór mostów narażonych na niszczące działanie wody i kry - nie mniejszą niż B35 
(C30/37), 

− w elementach i konstrukcjach wymienionych w pkt a): 
− znajdujących się w agresywnym środowisku lub narażonych na niszczące działanie wody i kry, 
− których najmniejszy wymiar jest nie większy niż 60 cm, 
− nie mniejszą niż B35 (C30/37), 
− w konstrukcjach nośnych przęseł i w elementach ich wyposażenia, w przepustach - nie mniejszą niż B35 

(C30/37), 

2.3. Składniki mieszanki betonowej 

2.3.1. Cement 

Do wykonania betonu konstrukcyjnego powinien być stosowany cement portlandzki CEM I niskoalkaliczny: 
− B35 (C30/37) i B40 - klasy 42,5 N, 
− do betonu klasy B45 (C35/45) i większej - klasy 52,5 N, 

spełniający wymagania normy PN-EN 197-1:2002. 
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu czystego (bez dodatków). Stosowane cementy powinny 

charakteryzować się następującym składem: 
− zawartość określona ułamkiem masowym krzemianu trójwapniowego (alitu) C3S - nie większa niż 60%, 
− zawartość określona ułamkiem masowym C4AF + 2 x C3A - nie większa niż 20%, 
− zawartość określona ułamkiem masowym glinianu trójwapniowego C3A - nie większa niż 7%, 
− zawartość alkaliów nie powinna przekraczać 0,6%, w przypadku kruszywa niereaktywnego 0,9%. Przed 

użyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej należy przeprowadzić kontrolę obejmującą: 
− oznaczenie czasu wiązania wg PN-EN 196-3:1996, 
− oznaczenie zmiany objętości wg PN-EN 196-3:1996. 

Wyniki badań powinny być zgodne z wymaganiami dla cementu określonej klasy podanymi w normie 
PN-EN 197-1:2002. 

Dla żadnej z klas cementów nie dopuszcza się występowania grudek nie dających się rozgnieść w 
palcach. 
Cement należy przechowywać w sposób zgodny z postanowieniami PN-EN 197-1:2002 oraz BN-88/6731-08. 

Do każdej partii dostarczonego cementu musi być dołączone świadectwo jakości (atest) wraz z 
wynikami badań z uwzględnieniem wymagań Rozporządzenia oraz SST . Każda partia cementu przed jej 
użyciem do betonu musi uzyskać akceptację Inżyniera. 

2.3.2. Kruszywo 

Kruszywo do wykonania betonu konstrukcyjnego powinno być marki nie mniejszej niż symbol liczbowy klasy 
betonu i odpowiadać wymaganiom normy PN-86/B-06712 dla kruszyw mineralnych. Ponadto kruszywo 
powinno spełniać wymagania określone w punktach 2.3.2.1 i 2.3.2.2. 



 
 

2.3.2.1. Kruszywo grube 
Jako kruszywo grube powinny być stosowane: 
1) do betonów klas B30 (C25/30) i wyższych - grysy granitowe, bazaltowe lub z innych skał 
zbadanych przez uprawnioną jednostkę badawczą, o maksymalnym wymiarze ziarna nie 
większym niż 16 mm, spełniające następujące wymagania: 

a) zawartość określona ułamkiem masowym pyłów mineralnych nie powinna być większa niż 1%, 
b) wskaźnik określony ułamkiem masowym rozkruszenia dla grysów granitowych nie powinien być 
większy niż 16%, dla grysów bazaltowych i innych nie powinien być większy niż 8%, 
c) nasiąkliwość dla kruszywa marki 30 i marki 50 odmiany II nie powinna być większa niż 1,2%, 
d) mrozoodporność dla kruszywa marki 30 wg metody bezpośredniej nie powinna być większa niż 2%, a 
wg zmodyfikowanej metody bezpośredniej, wg PN-B-11112:1996 nie większa niż 10%, 
e) zawartość podziarna, określona ułamkiem masowym, nie powinna być większa niż 5%, a nadziarna nie 
większa niż 10%, 
f) zawartość ziaren nieforemnych nie powinna być wyższa niż 20%, 
g) reaktywność alkaliczna z cementem określona wg PN-91/B-06714.34 nie wywołująca zwiększenia 
wymiarów liniowych ponad 0,1%, 
h) zawartość związków siarki nie powinna być wyższa niż 0,1 %, 
i) zawartość zanieczyszczeń obcych nie powinna być wyższa niż 0,25%, 
j) zawartość zanieczyszczeń organicznych nie powodująca barwy ciemniejszej od wzorcowej, 
k) w kruszywie nie dopuszcza się grudek gliny, 
l) dla betonów klasy B35 (C30/37) i klas wyższych uziarnienie kruszywa powinno być ustalone 
doświadczalnie.  

2.3.2.2. Kruszywo drobne 
Jako kruszywo drobne powinny być stosowane piaski o uziarnieniu nie większym niż 2 mm 

pochodzenia rzecznego lub kompozycja piasku rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego, spełniające 
wymagania: 
1) w zakresie zawartości określonych ułamkiem masowym poszczególnych frakcji w stosie 
okruchowym: 

a) ziarna nie większe niż 0,25 mm - (14-19)%, 
b) ziarna nie większe niż 0,5 mm - (33*48)%, 
c) ziarna nie większe niż 1 mm - (57*76)%, 

2) w zakresie cech fizycznych i chemicznych: 
a) zawartość określona ułamkiem masowym pyłów mineralnych nie powinna być większa niż 1,5%, 
b) zawartość określona ułamkiem masowym związków siarki - nie większa niż 0,2%, 
c) zawartość określona ułamkiem masowym zanieczyszczeń obcych - nie większa niż 0,25%, 
d) zawartość zanieczyszczeń organicznych nie powodująca barwy ciemniejszej od wzorcowej, 
e) reaktywność alkaliczna z cementem określona wg PN-91/B-06714.34 [7], nie wywołująca zwiększenia 
wymiarów liniowych ponad 0,1%, 
f) nie dopuszcza się grudek gliny. 

2.3.2.3. Akceptowanie poszczególnych partii kruszywa 
Przed użyciem poszczególnych partii kruszywa do betonu konieczna jest akceptacja Inżyniera, która powinna 
być wydana na podstawie: 

a) świadectwa jakości kruszywa wystawionego przez dostawcę (deklaracji lub certyfikatu zgodności z PN-
86/B-06712 [6]) i zawierającego wyniki pełnych badań zgodnie z PN-86/B-06712 [6] oraz okresowo wynik 
badania specjalnego dotyczącego reaktywności alkalicznej, 
b) przeprowadzonych na budowie badań kruszywa obejmujących: 
− oznaczenie składu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000 [9], 
− oznaczenie kształtu ziaren wg PN-EN 933-4:2001 [10] (dotyczy kruszywa grubego), 
− oznaczenie zawartości zanieczyszczeń obcych wg PN-76/B-06714.12 [11], 
− oznaczenie zawartości grudek gliny (oznaczać jak zawartość zanieczyszczeń obcych), oznaczenie 

zawartości pyłów mineralnych wg PN-78/B-06714.13 [12], należy prowadzić bieżącą kontrolę 
wilgotności kruszywa wg PN-EN 1097-6:2002 [13] dla korygowania recepty roboczej betonu. 

2.3.3. Woda zarobowa do betonu 

Wodę zarobowa do betonu zaleca się czerpać z wodociągów miejskich. Stosowanie wody wodociągowej nie 
wymaga badań. Woda zarobowa dla betonu powinna odpowiadać wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 

2.3.4. Domieszki i dodatki do betonu 

Dopuszcza się zastosowanie domieszek i dodatków do betonu, a w szczególności: 



 
 

1) domieszek uplastyczniających, 
2) domieszek upłynniających, 
3) domieszek zwiększających wiąźliwość wody, 
4) domieszek napowietrzających, 
5) domieszek przyspieszających wiązanie, 
6) domieszek przyspieszających początkowy przyrost wytrzymałości, 
7) domieszek opóźniających wiązanie, 
8) domieszek i dodatków uszlachetniających, 
9) domieszek i dodatków mineralnych, 
10) domieszek barwiących w betonach stosowanych do wykończenia powierzchni schodów i pochylni, 
11) domieszek mrozoochronnych. 

Do produkcji mieszanek betonowych wymaga się stosowania domieszek tylko w uzasadnionych 
przypadkach i pod warunkiem przeprowadzenia kontroli skutków ubocznych, takich jak: zmniejszenie 
wytrzymałości, zwiększenie nasiąkliwości i skurczu po stwardnieniu betonu. Należy też ocenić wpływy 
domieszek na zmniejszenie trwałości betonu. 

Domieszki do betonu powinny spełniać wymagania PN-EN 934-2:2002 oraz wymagania podane w 
„Zaleceniach dotyczących stosowania domieszek i dodatków do betonów i zapraw w budownictwie 
komunikacyjnym”. 

Dla zastosowanej domieszki Wykonawca powinien przedstawić aprobatę techniczną wydaną przez 
IBDiM oraz atest producenta. 

2.4. Skład mieszanki betonowej 

2.4.1. Ustalanie składu mieszanki betonowej 

Skład mieszanki betonowej powinien być ustalony zgodnie z normą PN-88/B-06250 tak, aby przy 
najmniejszej ilości wody zapewnić szczelne ułożenie mieszanki w wyniku zagęszczania przez wibrowanie. 
Skład mieszanki betonowej ustala laboratorium Wykonawcy lub wytwórni betonów i wymaga on zatwierdzenia 
przez Inżyniera. 

Skład mieszanki betonowej powinien być ustalony zgodnie z „Rozporządzeniem” i następującymi 
zasadami: 

1) skład mieszanki betonowej powinien przy najmniejszej ilości wody zapewnić szczelne ułożenie mieszanki 
w wyniku zagęszczania przez wibrowanie, 
2) wartość stosunku c/w nie może być mniejsza od 2 (wartość stosunku w/c nie większa niż 0,5), 
3) konsystencja mieszanki nie może być rzadsza od plastycznej od 7s do 13 s (K-3 wg PN-88/B-06250), 
sprawdzona aparatem Ve-Be lub od 2 cm do 5 cm wg metody stożka opadowego. Dopuszcza się badanie 
stożkiem opadowym wyłącznie w warunkach budowy. Różnice między założoną konsystencją mieszanki, a 
kontrolowaną nie mogą przekroczyć ± 20% wartości wskaźnika Ve-Be i ± 10 mm przy pomiarze stożkiem 
opadowym. 
4) stosunek poszczególnych frakcji kruszywa grubego ustalany doświadczalnie powinien odpowiadać 
najmniejszej jamistości. Zawartość powietrza w mieszance betonowej badana metodą ciśnieniową wg PN-
88/B-06250 nie powinna przekraczać: 

− wartości 2 % w przypadku niestosowania domieszek napowietrzających, przedziałów wartości 
podanych w tablicy 1 w przypadku stosowania domieszek napowietrzających. 

Tablica 1. Zawartość powietrza w mieszance betonowej z domieszkami napowietrzającymi 
 

Lp. Rodzaj betonu 

- zawartość powietrza, w % 

- przy uziarnieniu kruszywa 

0÷31,5mm - 0÷16mm 

1 Beton narażony na czynniki atmosferyczne 3÷5 3,5÷5,5 

2 
Beton narażony na stały dostęp wody, przed 
zamarznięciem 

4÷6 4,5÷6,5 

 
5) zawartość piasku w stosie okruchowym powinna być jak najmniejsza i jednocześnie zapewniać niezbędną 
urabialność przy zagęszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinna być większa niż 42 % - przy kruszywie 
grubym do 16 mm i 37 % przy kruszywie grubym do 31,5 mm, 
6) optymalną zawartość piasku w mieszance betonowej ustala się następująco: 



 
 

z ustalonym optymalnym składem kruszywa grubego wykonuje się kilka (3-5) mieszanek betonowych o 
ustalonym teoretycznie stosunku c/w i o wymaganej konsystencji zawierających różną, ale nie większą od 
dopuszczalnej ilość piasku, za optymalną ilość piasku przyjmuje się taką, przy której mieszanka betonowa 
zagęszczona przez wibrowanie charakteryzuje się największą masą objętościową, 
7) maksymalne ilości cementu w zależności od klasy betonu są następujące: 
450 kg/m3 dla betonu klas B35 (C30/37) i wyższych. Dopuszcza się przekraczanie tych ilości o 10 % w 
uzasadnionych przypadkach za zgodą Inżyniera, 
8) przy projektowaniu składu mieszanki betonowej zagęszczanej przez wibrowanie i dojrzewającej w 
warunkach naturalnych (średnia temperatura dobowa nie niższa niż 100C), średnią wymaganą wytrzymałość 
na ściskanie należy określić jako równą 1,3 RbG . 

2.4.2. Wymagane właściwości betonu 

Beton do konstrukcji mostowych musi spełniać wymagania zestawione w tablicy 2.  
 
Tablica 2. Wymagane właściwości betonu 

 
Lp. Cecha Wymaganie Metoda badań wg 
1 Nasiąkliwość Do 4 % PN-88/B-06250 [15] 
2 Wodoszczelność Większa od 0,8 MPa (W8) PN-88/B-06250 [15] 

3 Mrozoodporność Ubytek masy nie większy od 5%. Spadek 
wytrzymałości nie większy od 20 % po 150 cyklach 
zamrażania i odmrażania (F150) 

PN-88/B-06250 [15] 

 
 

W przypadku zastosowania dodatków i domieszek badanie odporności na działanie mrozu powinno być 
wykonane wg PN-88/B-06250, z zastosowaniem wody oraz 2% roztworu solnego (NaCl), na oddzielnych 
próbkach. 

3. SPRZĘT 

3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w SST D-M-00.00.00. "Wymagania ogólne" pkt 3. 
Sprzęt do wykonania robót musi uzyskać akceptację Inżyniera.  

3.2. Sprzęt do wykonania robót 

3.2.1. Dozowanie składników 

Dozatory muszą mieć aktualne świadectwo legalizacji. Składniki muszą być dozowane wagowo. 

3.2.2. Mieszanie składników 

Mieszanie składników musi odbywać się wyłącznie w betoniarkach o wymuszonym działaniu (zabrania 
się stosowania mieszarek wolnospadowych). 

3.2.3. Transport mieszanki betonowej 

Do transportu mieszanek betonowych należy stosować mieszalniki samochodowe (tzw. „gruszki”). 
Zabrania się stosowanie mieszarek wolnospadowych. Ilość „gruszek” należy dobrać tak, aby zapewnić 
wymaganą szybkość betonowania z uwzględnieniem odległości dowozu, czasu twardnienia betonu oraz 
koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu. Niedozwolone jest stosowanie samochodów skrzyniowych 
ani wywrotek. 

3.2.4. Podawanie mieszanki 

Do podawania mieszanek należy stosować pojemniki o konstrukcji umożliwiającej łatwe ich 
opróżnianie lub pompy przystosowane do podawania mieszanek plastycznych. 

3.2.5. Zagęszczanie 

Do zagęszczania mieszanki betonowej stosować wibratory wgłębne o częstotliwości min. 6000 drgań/min z 
buławami o średnicy nie większej od 0,65 odległości między prętami zbrojenia krzyżującymi się w płaszczyźnie 
poziomej. 



 
 

Belki i łaty wibracyjne stosowane do wyrównywania powierzchni betonu płyt pomostów powinny 
charakteryzować się jednakowymi drganiami na całej długości. 

4. TRANSPORT 

4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu 

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w SST D-M-00.00.00. "Wymagania ogólne" pkt. 4. 

4.2. Transport i przechowywanie cementu 

Transport i przechowywanie cementu powinny być zgodne z BN-88/6731-08. 
Cement wysyłany w opakowaniu powinien być pakowany w worki papierowe WK co najmniej 

trzywarstwowe wg PN-76/P-79005. Masa worka z cementem powinna wynosić 50 +2 kg. Kolory rozpoznawcze 
worków oraz napisy na workach powinny być zgodne z PN-EN 197-1:2002. Cement workowany powinien być 
składowany składach otwartych (w wydzielonych miejscach zadaszonych na otwartym terenie, zabezpieczonych 
z boków przed opadami) lub w magazynach zamkniętych (budynkach lub pomieszczeniach o szczelnym dachu i 
ścianach). Podłoża składów otwartych powinny być twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczające 
cement przed ściekami wody deszczowej i zanieczyszczeń. Podłogi magazynów zamkniętych powinny być 
suche i czyste, zabezpieczające cement przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem. 

Do transportu cementu luzem należy stosować cementowagony i cementosamochody wyposażone we 
wsypy umożliwiające grawitacyjne napełnianie zbiorników i urządzenie do ładowania i wyładowania cementu. 
Cement wysyłany luzem powinien mieć identyfikator zawierający dane zgodnie z PN-EN 197-1:2002. Cement 
luzem powinien być przechowywany w specjalnych magazynach (zbiornikach stalowych, żelbetowych lub 
betonowych przystosowanych do pneumatycznego załadowywania i wyładowywania cementu luzem, 
zaopatrzonych w urządzenia do przeprowadzenia kontroli objętości cementu znajdującego się w zbiorniku lub 
otwory do przeprowadzenia kontroli cementu, włazy do czyszczenia oraz klamry na wewnętrznych ścianach). 

Do każdej partii dostarczanego cementu powinien być dołączony dokument dostawy zawierający dane 
oraz sygnaturę odbiorczą kontroli jakości wg PN-B-197-1:2002. Każda partia cementu, dla której wydano 
oddzielne świadectwo jakości powinna być przechowywana osobno w sposób umożliwiający jej łatwe 
rozróżnienie. 

Dopuszczalny okres przechowywania cementu zależy od miejsca przechowywania. Cement nie może 
być użyty do betonu po okresie: 

− 10 dni, w przypadku przechowywania go w zadaszonych składach otwartych, 
− po upływie trwałości podanego przez Wytwórnię, w przypadku przechowywania w składach 

zamkniętych. 

4.3. Transport i magazynowanie kruszywa 

Kruszywo należy transportować i przechowywać w warunkach zabezpieczających je przed 
rozfrakcjowaniem, zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z kruszywem innych klas petrograficznych, 
asortymentów, marek i gatunków. Kruszywo powinno być składowane na dobrze zagęszczonym i odwodnionym 
podłożu. 

4.4. Ogólne zasady transportu masy betonowej 

Masę betonową należy transportować środkami nie powodującymi segregacji ani zmian w składzie 
masy w stosunku do stanu początkowego. Masę betonową można transportować mieszalnikami samochodowymi 
(„gruszkami”). Ilość „gruszek” należy dobrać tak, aby zapewnić wymaganą szybkość betonowania z 
uwzględnieniem odległości dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii 
samochodu. Niedozwolone jest stosowanie samochodów skrzyniowych ani wywrotek. 
Czas trwania transportu i jego organizacja powinny zapewniać dostarczenie do miejsca układania masy 
betonowej o takiej konsystencji, jaka została ustalona dla danego sposobu zagęszczania i rodzaju konstrukcji. 
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien być dłuższy niż: 

− 90 minut przy temperaturze otoczenia nie wyższej niż + 15°C, 
− 70 minut przy temperaturze otoczenia + 20°C, 
− 30 minut przy temperaturze otoczenia nie niższej niż + 30°C. 

Mieszankę powinno się dostarczać do miejsca ułożenia w pojemnikach o konstrukcji umożliwiającej łatwe ich 
opróżnianie. 
Do dostarczania mieszanki na odległość nie większą niż 10 m dopuszcza się stosowanie przenośników 
taśmowych jednosekcyjnych przy zachowaniu następujących warunków: 

a) masa betonowa powinna być co najmniej konsystencji plastycznej, 
b) szybkość posuwu taśmy nie powinna być większa niż 1 m/s, 



 
 

c) kąt pochylenia przenośnika nie powinien być większy niż 18° przy transporcie do góry i 12° przy 
transporcie w dół, 
d) przenośnik powinien być wyposażony w urządzenie do równomiernego wysypywania masy oraz do 
zgarniania zaprawy i zaczynu z taśmy przy jej ruchu powrotnym przy czym zgarnięty materiał powinien być 
stopniowo wprowadzony do dostarczanej masy betonowej. 

Przy betonowaniu słupów, korpusów podpór oraz wysokich ścian przyczółków do transportu betonu powinno się 
używać rynien lub lejów zsypowych. Wysokość, z której spada mieszanka betonowa nie powinna wynosić 
więcej niż 0,5 m. Mieszankę betonową można transportować za pośrednictwem rynien zsypowych z wysokości 
do 3,0 m, a za pomocą leja zsypowego - do 8,0 m. 

5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1. Ogólne zasady wykonania robót 

Ogólne zasady wykonania robót podano w SST D-M-00.00.00. "Wymagania ogólne" pkt 5. 
 

5.2. Zalecenia ogólne 

5.2.1. Zgodność wykonywania robót z dokumentacją 

Sposób wykonania robót powinien być zgodny z dokumentacja projektową, SST oraz z wymaganiami 
norm PN-88/B-06250, PN-99/S-10040 i „Rozporządzeniem” oraz dokumentacją technologiczną dostarczoną 
przez Wykonawcę i zatwierdzoną przez Inżyniera. Dokumentacja technologiczna dostarczona przez Wykonawcę 
powinna zawierać projekt organizacji i harmonogram robót uwzględniający wszystkie warunki, w jakich będą 
wykonywane roboty betoniarskie, projekty wykonawcze rusztowań i deskowań, projekt technologiczny 
betonowania. Projekt technologiczny betonowania powinien obejmować: 

− wybór składników betonu, 
− opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych, 
− sposób wytwarzania mieszanki betonowej, 
− sposób transportu mieszanki betonowej, 
− kolejność i sposób betonowania, 
− wskazanie przerw roboczych i sposobu łączenia betonu w przerwach, 
− sposób pielęgnacji betonu, 
− warunki rozformowania konstrukcji, 
− zestawienie koniecznych badań. 

5.2.2. Zakres robót 

Podstawowe czynności przy wykonywaniu robót obejmują: 
− roboty przygotowawcze (w tym wykonanie deskowań i rusztowań), 
− wytworzenie mieszanki betonowej, 
− podawanie, układanie i zagęszczanie mieszanki betonowej, 
− pielęgnację betonu, 
− rozbiórkę deskowań i rusztowań, 
− wykańczanie powierzchni betonu, 
− roboty wykończeniowe. 

5.3. Roboty przygotowawcze 

Przed przystąpieniem do robót betoniarskich, powinna być stwierdzona przez Inżyniera prawidłowość 
wykonania wszystkich robót poprzedzających betonowanie, a w szczególności: 

− prawidłowość wykonania deskowań, rusztowań, usztywnień pomostów itp., 
− prawidłowość wykonania zbrojenia, 
− zgodność rzędnych z dokumentacja projektową 
− czystość deskowania oraz obecność wkładek dystansowych zapewniających wymaganą wielkość otuliny. 
− przygotowanie powierzchni betonu uprzednio ułożonego w miejscu przerwy roboczej, 
− prawidłowość wykonania wszystkich robót zanikających, między innymi wykonania przerw 

dylatacyjnych, warstw izolacyjnych, ułożenia łożysk itp., 
− prawidłowość rozmieszczenia i niezmienność kształtu elementów wbudowywanych w betonową 

konstrukcję (kanały, wpusty, sączki, kotwy, rury itp.), 
− gotowość sprzętu i urządzeń do prowadzenia betonowania. 

5.3.1. Deskowania 



 
 

Wykonawca dostarczy projekt techniczny deskowań wykonany w oparciu o rysunki zawarte w 
dokumentacji projektowej lub wg własnego opracowania, zgodnie z PN-99/S-10040. W przypadkach stosowania 
nietypowych deskowań projekt ich powinien być każdorazowo oparty na obliczeniach statycznych. Ustalona 
konstrukcja deskowań powinna być sprawdzona na siły wywołane parciem świeżej masy betonowej i uderzenia 
przy jej wylewaniu z pojemników z uwzględnieniem szybkości betonowania, sposobu zagęszczenia i obciążania 
pomostami roboczymi. Konstrukcja deskowania powinna spełniać następujące warunki: 

− zapewniać odpowiednią sztywność i niezmienność kształtu konstrukcji, 
− zapewniać wykończenie powierzchni betonu, zgodnie z wymaganiami dokumentacji 
− projektowej, 
− zapewniać odpowiednią szczelność; połączenia na śruby między płytami są niedozwolone, 
− wykazywać odporność na deformację pod wpływem warunków atmosferycznych, 
− powierzchnie deskowań stykające się z betonem powinny być pokryte warstwą specjalnego oleju do 

form, zaakceptowanego przez Inżyniera. 
 Deskowania powinny być przed wypełnieniem mieszanką betonową dokładnie sprawdzone i odebrane, 
aby wykluczały możliwość jakichkolwiek zniekształceń lub odchyleń w wymiarach betonowej konstrukcji. 
Wykonawca powinien zawiadomić Inżyniera, o tym że deskowanie jest gotowe do wypełnienia betonem, na tyle 
wcześnie, aby Inżynier był w stanie dokonać inspekcji deskowania przed ułożeniem betonu. 
Dopuszcza się następujące odchylenia deskowań od wymiarów nominalnych przewidzianych dokumentacją 
projektową: 

− rozstaw żeber deskowań ± 0,5% i nie więcej niż 2 cm, 
− grubość desek jednego elementu deskowania: ± 0,2 cm, 
− odchylenie deskowań od prostoliniowości lub od płaszczyzny o 1%, 
− odchylenie ścian od pionu o ± 0,2%, lecz nie więcej niż 0,5 cm, 
− wybrzuszenie powierzchni o ± 0,2 cm na odcinku 3 m, 
− odchyłki wymiarów wewnętrznych deskowania (przekrojów betonowych): -0,2% wysokości lecz nie 

więcej niż -0,5 cm, 
+0,5% wysokości, lecz nie więcej niż +2 cm, 
-0,2% grubości (szerokości), lecz nie więcej niż-0,2 cm, 
+0,5% grubości (szerokości), lecz nie więcej niż +0,5 cm. 

Dopuszczalne ugięcia deskowań: 
1/200 L -w deskach i belkach pomostów, 
1/400 L - w deskach deskowań widocznych powierzchni mostów betonowych i żelbetowych, 
1/250 L - w deskach deskowań niewidocznych powierzchni mostów betonowych i żelbetowych. 

Wszystkie deskowania powinny być tego samego typu, dostarczone przez jednego producenta. 

5.3.2. Rusztowania 

Rusztowania i ich posadowienie dla ustroju niosącego należy wykonać według projektu 
technologicznego, opartego na obliczeniach statyczno-wytrzymałościowych. Rusztowania powinny spełniać 
wymagania podane w PN-99/S-10040. Rusztowania muszą uwzględniać podniesienie wykonawcze ustroju 
niosącego (podane w dokumentacji projektowej) oraz wpływ osiadania samych podpór tymczasowych 
przyjętych przez Wykonawcę. Sposób posadowienia rusztowania mostów należy uzgodnić z administratorem 
cieku lub rzeki oraz uzyskać wszelkie pozwolenia. W konstrukcji rusztowań można dopuścić następujące 
odchylenia od wymiarów lub położenia: 

− zmniejszenie przekroju elementu nie więcej niż o 15%, 
− odchylenie rozstawu pali lub ram do 5%, lecz nie więcej niż o 20 cm, 
− odchylenie od pionu pali lub ram do 0,01 radiana w mierze łukowej, lecz nie więcej niż wychylenie o ± 

10 cm w poziomie w mierze liniowej, 
− różnice w rozstawie belek poprzecznych (oczepów) lub podłużnic (rygli lub dźwigarków) o ± 20 cm, 
− różnice w położeniu górnej krawędzi oczepu +2 cm i -1 cm, 
− strzałki różne od obliczeniowych do 10%. 

5.4. Wytworzenie mieszanki betonowej 

Wytwarzanie mieszanki betonowej powinno się odbywać wyłącznie w wyspecjalizowanym zakładzie 
produkcji betonu, który może zapewnić spełnienie żądanych w SST wymagań. Wykonywanie masy betonowej 
powinno odbywać się na podstawie recepty roboczej zaakceptowanej przez Inżyniera. 

Dane dotyczące mieszanki roboczej powinny być umieszczone w sposób trwały na tablicy, w 
odniesieniu do 1 m3 betonu i do jednego zarobu. Tablice powinny być ustawiane w pobliżu miejsca mieszania 
mieszanki betonowej. 



 
 

Przygotowując mieszankę betonową wszystkie składniki powinno się dozować wyłącznie wagowo z 
dokładnością ± 3% w przypadku kruszywa oraz ± 2% w przypadku pozostałych składników. Wagi powinny być 
kontrolowane co najmniej raz w roku. Urządzenia dozujące wodę i płynne domieszki powinny być sprawdzane 
co najmniej raz w miesiącu. Przy dozowaniu składników powinno się uwzględniać korektę związaną ze 
zmiennym zawilgoceniem kruszywa. 

Składniki powinno się mieszać wyłącznie w betoniarkach przeciwbieżnych. Czas mieszania powinien 
być ustalony doświadczalnie w zależności od składu mieszanki betonowej oraz od rodzaju urządzenia 
mieszającego, jednak nie powinien być krótszy niż 2 minuty. 

5.5. Podawanie, układanie i zagęszczanie mieszanki betonowej 

5.5.1. Roboty przed przystąpieniem do układania mieszanki betonowej 

Przed przystąpieniem do układania betonu należy sprawdzić prawidłowość wykonania wszystkich robót 
poprzedzających betonowanie, zgodnie z pkt.5.3. 
Deskowanie należy pokryć środkiem antyadhezyjnym dopuszczonym do stosowania w budownictwie. Należy 
pamiętać o wykonaniu wszelkiego rodzaju otworów, nisz, zagłębień, zamocowań zgodnie z dokumentacją 
projektową. Wszystkie konsekwencje wynikające z braku lub nieprawidłowości tych elementów obciążają 
całkowicie Wykonawcę zarówno jeśli chodzi o późniejsze rozkucia i naprawy, jak i ewentualne opóźnienia w 
wykonaniu prac własnych i towarzyszących (wykonywanych przez innych podwykonawców). 

5.5.2. Układanie mieszanki betonowej 

Przy stosowaniu pomp do układania mieszanki betonowej wymaga się sprawdzenia ustalonej 
konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie. 
Mieszanki betonowej nie należy zrzucać z wysokości większej niż 0,75 m od powierzchni, na którą spada. W 
przypadku gdy wysokość ta jest większa, należy mieszankę podawać za pomocą rynny zsypowej (do wysokości 
3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokości 8,0 m). 

Przy wykonywaniu elementów konstrukcji monolitycznych należy przestrzegać dokumentacji 
technologicznej, która powinna uwzględniać następujące zalecenia: 

− w fundamentach i korpusach podpór mieszankę betonową należy układać bezpośrednio z pojemnika lub 
rurociągu pompy, bądź też za pośrednictwem rynny, warstwami o grubości do 40 cm, zagęszczając 
wibratorami wgłębnymi; 

− przy wykonywaniu płyt mieszankę betonową należy układać bezpośrednio z pojemnika lub rurociągu 
pompy; 

− przy betonowaniu chodników, gzymsów, wsporników, zamków i stref przydylatacyjnych stosować 
wibratory wgłębne. 

5.5.3. Zagęszczanie mieszanki betonowej 

Przy zagęszczaniu mieszanki betonowej należy stosować następujące warunki: 
− wibratory wgłębne należy stosować o częstotliwości min. 6000 drgań na minutę, z buławami o średnicy 

nie większej niż 0,65 odległości między prętami zbrojenia leżącymi w płaszczyźnie poziomej, 
− podczas zagęszczania wibratorami wgłębnymi nie wolno dotykać zbrojenia ani deskowania buławą 

wibratora, 
− podczas zagęszczania wibratorami wgłębnymi należy zagłębiać buławę na głębokość 5÷8 cm w warstwę 

poprzednią i przytrzymywać buławę w jednym miejscu w czasie 20÷30 s, po czym wyjmować powoli  
− w stanie wibrującym, 
− kolejne miejsca zagłębienia buławy powinny być od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promieniem 

skutecznego działania wibratora. Odległość ta zwykle wynosi 0,35-0,7 m, 
− grubość płyt zagęszczanych wibratorami nie powinna być mniejsza niż 12 cm; płyty o mniejszej grubości 

należy zagęszczać za pomocą łat wibracyjnych, 
− belki (łaty) wibracyjne powinny być stosowane do wyrównania powierzchni betonu płyt pomostów  
− i charakteryzować się jednakowymi drganiami na całej długości, 
− czas zagęszczania wibratorem powierzchniowym lub belką (łatą) wibracyjną w jednym miejscu powinien 

wynosić od 30 do 60 s, 
− wibratory przyczepne mogą być stosowane do zagęszczania mieszanki betonowej w elementach nie 

grubszych niż 0,5 m, przy jednostronnym dostępie oraz 2,0 m przy obustronnym, 
− zasięg działania wibratorów przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku głębokości i od 1,0 

do 1,5 m w kierunku długości elementu. Rozstaw wibratorów należy ustalić doświadczalnie, tak aby nie 
powstawały martwe pola. Mocowanie wibratorów powinno być trwałe i sztywne. 

Oprzyrządowanie, czasy i sposoby wibrowania powinny być uzgodnione i zatwierdzone przez Inżyniera. 
Zabrania się wyładunku mieszanki w jedną hałdę i rozprowadzenie jej przy pomocy wibratorów. 



 
 

 

5.5.4. Przerwy w betonowaniu 

Przerwy w betonowaniu należy sytuować w miejscach uprzednio przewidzianych w dokumentacji 
projektowej i uzgodnionych z Inżynierem. Ukształtowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno 
być uzgodnione z Inżynierem, a w prostszych przypadkach można się kierować zasadą, że powinna ona być 
prostopadła do kierunku naprężeń głównych, ukształtowana i zlokalizowana zgodnie z PN-91/S-10042. 
Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna być starannie przygotowana do połączenia 
betonu stwardniałego ze świeżym przez: 

− usunięcie z powierzchni betonu stwardniałego luźnych okruchów betonu oraz warstwy pozostałego 
szkliwa cementowego, 

− narzucenie warstwy kontaktowej z gęstego zaczynu cementowego o grubości 2+3 mm lub zaprawy 
cementowej 1:1 o grubości 5 mm; dopuszcza się stosowanie warstw sczepnych, dla których 
Wykonawca przedstawi aprobatę techniczną wydaną przez IBDiM, 

− obfite zwilżenie wodą. 
Powyższe zabiegi należy wykonać bezpośrednio przed rozpoczęciem betonowania. W przypadku 

przerwy w układaniu betonu zagęszczonego przez wibrowanie, wznowienie betonowania nie powinno się odbyć 
później niż w ciągu 3 godzin lub po całkowitym stwardnieniu betonu. Jeżeli temperatura powietrza jest wyższa 
niż 200C to czas trwania przerwy nie powinien przekraczać 2 godzin. Po wznowieniu betonowania należy 
unikać dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio ułożonego betonu. 

5.5.5. Warunki atmosferyczne przy układaniu mieszanki betonowej i wiązaniu betonu 

a) Temperatura otoczenia 
Betonowanie konstrukcji należy wykonywać wyłącznie w temperaturach nie niższych niż plus 5°C, zachowując 
warunki umożliwiające uzyskanie przez beton wytrzymałości co najmniej 15 MPa przed pierwszym 
zamarznięciem. Uzyskanie wytrzymałości 15 MPa powinno być zbadane na próbkach przechowywanych w 
takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja. W wyjątkowych przypadkach dopuszcza się 
betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak wymaga to zgody Inżyniera oraz zapewnienia mieszance 
betonowej temperatury +20°C w chwili układania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratą ciepła 
w czasie co najmniej 7 dni i uzyskania przez niego wytrzymałości 15 MPa. Temperatura mieszanki betonowej w 
chwili opróżniania betoniarki nie powinna być wyższa niż 35°C. 
b) Zabezpieczenie robót betonowych podczas opadów 
Przed przystąpieniem do betonowania należy przygotować sposób postępowania na wypadek wystąpienia 
ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilości osłon wodoszczelnych dla zabezpieczenia 
odkrytych powierzchni świeżego betonu. Niedopuszczalne jest betonowanie w czasie deszczu bez stosowania 
odpowiednich zabezpieczeń. 

5.6. Pielęgnacja betonu 

Bezpośrednio po zakończeniu betonowania zaleca się przykrycie powierzchni betonu lekkimi osłonami 
wodoszczelnymi zapobiegającymi odparowaniu wody z betonu i chroniącymi beton przed deszczem  
i nasłonecznieniem. 

Przy temperaturze otoczenia wyższej niż +5°C należy nie później niż po 12 godzinach od zakończenia 
betonowania rozpocząć pielęgnację wilgotnościową betonu i prowadzić ją co najmniej przez 7 dni (przez 
polewanie co najmniej 3 razy na dobę). Przy temperaturze +15°C i wyższej, beton należy polewać  
w ciągu pierwszych 3 dni co 3 godziny w dzień i co najmniej raz w nocy, a w następne dni jak wyżej. 
Nanoszenie błon nieprzepuszczających wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie będzie się łączył  
z następną warstwą konstrukcji monolitycznej, a także gdy nie są stawiane specjalne wymagania odnośnie 
jakości pielęgnowanej powierzchni. 
Woda stosowana do polewania betonu powinna spełniać wymagania normy PN-EN 1008:2004. W czasie 
dojrzewania betonu elementy powinny być chronione przed uderzeniami i drganiami przynajmniej do chwili 
uzyskania przez niego wytrzymałości na ściskanie co najmniej 15 MPa. 

5.7. Rozbiórka deskowań i rusztowań 

Rozformowanie konstrukcji, może nastąpić po osiągnięciu przez beton pełnej wytrzymałości projektowej i po 
okresie dojrzewania określonym w SST i dokumentacji projektowej.  
Wcześniejsze rozformowanie elementów konstrukcji jest możliwe jedynie po uzgodnieniu z projektantem  
i akceptacji Inżyniera. 

5.8. Wykańczanie powierzchni betonu 

Dla widocznych powierzchni betonowych obowiązują następujące wymagania: 



 
 

− wszystkie betonowe powierzchnie muszą być gładkie i równe, bez zagłębień, wybrzuszeń ponad 
powierzchnię, 

− pęknięcia i rysy są niedopuszczalne, 
− równość górnej powierzchni ustroju nośnego przeznaczonej pod izolację powinna odpowiadać 

wymaganiom producenta zastosowanej hydroizolacji i SST określającej warunki układania 
hydroizolacji, 

− kształtowanie odpowiednich spadków poprzecznych i podłużnych powinno następować podczas 
betonowania elementu. Wyklucza się szpachlowanie konstrukcji po rozdeskowaniu. Powierzchnię płyty 
powinno się wyrównywać podczas betonowania łatami wibracyjnymi. Odchylenie równości 
powierzchni zmierzone na łacie długości 4,0 m nie powinno przekraczać 1,0 cm, 

− ostre krawędzie betonu po rozdeskowaniu powinny być oszlifowane; jeżeli dokumentacja projektowa nie 
przewiduje specjalnego wykończenia powierzchni betonowych konstrukcji, to bezpośrednio po 
rozebraniu deskowań należy wszystkie wystające nierówności wyrównać za pomocą tarcz 
karborundowych i czystej wody, 

− gładkość powierzchni powinna cechować się brakiem lokalnych progów, raków, wgłębień i wybrzuszeń, 
wystających ziaren kruszywa itp. Dopuszczalne są lokalne nierówności do 3 mm lub wgłębienia do 5 
mm, 

− ewentualne łączniki stalowe (drut, śruby itp.), które spełniały funkcję stężeń deskowań lub inne i wystają  
− z betonu po rozdeskowaniu, powinny być obcięte przynajmniej 1 cm pod wykończoną powierzchnią 

betonu, a otwory powinny być wypełnione zaprawą cementową. 
Wszystkie uszkodzenia powierzchni powinny być naprawione na koszt Wykonawcy. Części wystające powinny 
być skute lub zeszlifowane, a zagłębienia wypełnione betonem żywicznym o składzie zatwierdzonym przez 
Inżyniera. Bardzo duże ubytki i nierówności płyty przekraczające 2 cm należy naprawić betonem cementowym 
bezskurczowym wykonanym wg specjalnej technologii zatwierdzonej przez Inżyniera. 

5.9. Roboty wykończeniowe 

Roboty wykończeniowe powinny być zgodne z dokumentacją projektową i SST . Do robót wykończeniowych 
należą prace związane z dostosowaniem wykonanych robót do istniejących warunków terenowych, takie jak: 

− odtworzenie elementów czasowo usuniętych, 
− roboty porządkujące otoczenie terenu robót. 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót 

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w SST D-M-00.00.00 "Wymagania ogólne" pkt 6. 

6.2. Badania przed przystąpieniem do robót 

Przed przystąpieniem do robót Wykonawca powinien: 
− uzyskać wymagane dokumenty, dopuszczające wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania 

(certyfikaty zgodności, deklaracje zgodności, aprobaty techniczne, ew. badania materiałów wykonane 
przez dostawców itp.) i na ich podstawie sprawdzić właściwości zastosowanych materiałów na 
zgodność z wymaganiami podanymi w SST , 

− wykonać własne badania właściwości materiałów przeznaczonych do wykonania robót, określone w p. 2 
lub przez Inżyniera. 

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badań Wykonawca przedstawia Inżynierowi do akceptacji. 

6.3. Badania składników mieszanki betonowej 

Bezpośrednio przed użyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej należy przeprowadzić kontrolę 
obejmującą: 

− oznaczenie czasu wiązania wg PN-EN 196-3:1996, 
− oznaczenie zmiany objętości wg PN-EN 196-3:1996, 
− obecności grudek gliny. 

Wyniki badań powinny odpowiadać wymaganiom podanym w tablicy 3. 
 
Tablica 3. Wymagania dla cementu 
 

Klasa 
t

Wytrzymałość na ściskanie, MPa, Początek 
Czasu 

Stałość objętości 
(rozszerzalność ), wczesna normowa, po 



 
 

 
 

po 2 dniach po 7 dniach 28 dniach wiązania, 
min

mm 

Klasa 
32,5 

- ≥ 16 ≥ 32,5 ≤ 52,5 ≥ 75 

Klasa 
42,5 

≥ 10 - ≥ 42,5 ≤ 62,5 ≥ 60 

Klasa 
52,5 

≥ 20 - ≥ 52,5 - ≥ 45  

 
Nie dopuszcza się obecności grudek gliny. W przypadku gdy: 

− czas wiązania lub zmiany objętości nie odpowiadają PN-EN 196-3:1996, 
− cement przechowywany jest niezgodnie z postanowieniami PN-EN 197-1:2002, 
− okres przechowywania cementu jest dłuższy niż podano w PN-EN 197-1:2002, obowiązuje oznaczenie 

wytrzymałości cementu na ściskanie wg PN-EN 196-1:1996 
 
Przed użyciem kruszywa do wykonania mieszanki betonowej, dla każdej dostarczonej partii, należy 

przeprowadzić kontrolę obejmującą: 
− oznaczenie składu ziarnowego wg PN-EN 933-2:2000, 
− oznaczenie kształtu ziarn wg PN-EN 933-4:2001 (dotyczy kruszywa grubego), 
− oznaczenie zawartości zanieczyszczeń obcych wg PN-76/B-06714.12, 
− oznaczenie zawartości grudek gliny (oznaczać jak zawartość zanieczyszczeń obcych), 
− oznaczenie zawartości pyłów mineralnych wg PN-78/B-06714.13. Wyniki badań powinny być zgodne z 

wymaganiami podanymi w pkt 2.3.2. 
 
Przed użyciem wody do wykonania mieszanki betonowej oraz w przypadku stwierdzenia 

zanieczyszczeń należy przeprowadzić badania zgodnie z PN-EN 1008:2004. 
Dodatki i domieszki do betonu należy badać zgodnie z ich aprobatą techniczną wydaną przez IBDiM 

oraz PN-EN 934-2:2002. 
Wszystkie dokumenty oraz wyniki badań Wykonawca przedstawi Inżynierowi do akceptacji. 

6.4. Kontrola jakości mieszanki betonowej i betonu 

6.4.1. Zakres kontroli 

Kontroli podlegają następujące właściwości mieszanki betonowej: 
− konsystencja mieszanki betonowej, 
− zawartość powietrza w mieszance betonowej, oraz betonu: 
− wytrzymałość betonu na ściskanie, 
− nasiąkliwość betonu, 
− odporność betonu na działanie mrozu, 
− przepuszczalność wody przez beton. 

 
Ilość pobieranych próbek do kontroli jakości betonu powinna być zgodna z wymaganiami podanymi w 

PN-88/B-06250 oraz w planie kontroli jakości betonu zawierającego m.in. podział obiektu (konstrukcji) na 
części podlegające osobnej ocenie oraz szczegółowe określenie liczebności i terminów pobierania próbek do 
kontroli jakości mieszanki i betonu. Plan kontroli jakości betonu podlega akceptacji Inżyniera. Projektant może 
określić dodatkowe wymagania dotyczące kontroli jakości betonu. 

6.4.2. Sprawdzenie konsystencji mieszanki betonowej 

Sprawdzenie konsystencji przeprowadza się zgodnie z planem kontroli jakości betonu a także na 
próbkach laboratoryjnych podczas projektowania składu mieszanki betonowej i następnie przy stanowisku 
betonowania, co najmniej 2 razy w czasie jednej zmiany roboczej, a w tym raz na jej początku. Badanie należy 
przeprowadzić zgodnie z PN-88/B-06250. Różnice pomiędzy przyjętą konsystencją mieszanki a kontrolowaną 
nie powinny przekroczyć wartości podanych w pkt. 2.4.1. Dopuszcza się korygowanie konsystencji mieszanki 
betonowej wyłącznie poprzez zmianę zawartości zaczynu w mieszance, przy zachowaniu stałego stosunku 
wodno-cementowego w/c, ewentualnie przez zastosowanie domieszek chemicznych, zgodnie z pkt. 2.3.4 
niniejszej specyfikacji technicznej. 

6.4.3. Sprawdzenie zawartości powietrza w mieszance betonowej 

Sprawdzenie zawartości powietrza w mieszance betonowej przeprowadza się metodą ciśnieniową 
zgodnie z planem kontroli jakości betonu a także podczas projektowania składu mieszanki betonowej, a przy 



 
 

stosowaniu domieszek napowietrznych co najmniej raz w czasie zmiany roboczej podczas betonowania. Badanie 
to należy przeprowadzić używając przyrządu pomiarowego wg PN-85/B-04500 zgodnie z PN-88/B-06250. 
Zawartość powietrza w zagęszczonej mieszance betonowej nie powinna przekraczać przedziałów wartości 
podanych w rozdz. 2.4.1 niniejszej specyfikacji. 

6.4.4. Sprawdzenie wytrzymałości betonu na ściskanie (klasy betonu) 

W celu sprawdzenia wytrzymałości betonu na ściskanie (klasy betonu) należy pobrać próbki o liczności 
określonej w planie kontroli jakości, lecz nie mniej niż: 6 próbek na partię betonu lub na jeden element obiektu 
(np. słup, podporę) o objętości do 50 m3, 12 próbek w przypadku elementów konstrukcji betonowych o 
objętości powyżej 50 m3, 1 próbkę na 100 zarobów, 1 próbkę na 50 m3, 1próbkę na zmianę roboczą oraz 3 
próbki na partię betonu. Próbki pobiera się przy stanowisku betonowania, losowo po jednej, równomiernie w 
okresie betonowania, a następnie przechowuje się i bada zgodnie z PN-88/B-06250. Ocenie podlegają wszystkie 
wyniki badania próbek pobranych z partii. 

Typ próbek do badań wytrzymałości na ściskanie określono w normie PN-88/B-06250. W przypadku 
badania róbek innych niż podstawowe (sześcienne o boku 150 mm), wyniki należy sprowadzić do próbki 
podstawowej, stosując współczynniki przeliczeniowe wg PN-88/B-06250.  

Do określonej klasy można zakwalifikować beton o określonej wytrzymałości gwarantowanej 
określonej wg PN-88/B-06250. 
Badanie betonu, jeżeli dokumentacja projektowa nie zakłada inaczej, powinno być przeprowadzane na próbkach 
z betonu w wieku 28 dni. Jeżeli badanie jest przeprowadzane na próbkach o innym wieku, należy wynik 
sprowadzić do wytrzymałości odpowiadającej wiekowi betonu 28 dni, stosując współczynniki przeliczeniowe 
wg PN-88/B-06250. 

6.4.5. Sprawdzenie nasiąkliwości betonu 

Badanie należy przeprowadzić zgodnie z PN-88/B-06250. Sprawdzenie nasiąkliwości betonu 
przeprowadza się na próbkach laboratoryjnych przy ustalaniu składu mieszanki betonowej oraz na próbkach 
pobranych przy stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz co najmniej 3 razy w okresie 
wykonywania obiektu oraz nie rzadziej niż 1 raz na 5 tys. m3 betonu. Zaleca się badanie nasiąkliwości na 
próbkach wyciętych z konstrukcji. Oznaczanie nasiąkliwości na próbkach wyciętych z konstrukcji przeprowadza 
się zgodnie z planem kontroli, zaleca się wykonanie badania na co najmniej na 5 próbkach pobranych z 
wybranych losowo różnych miejsc konstrukcji, po 28 dniach dojrzewania betonu. 

6.4.6. Sprawdzenie odporności betonu na działanie mrozu 

Badanie należy przeprowadzić zgodnie z PN-88/B-06250 [15]. Sprawdzenie stopnia mrozoodporności 
betonu przeprowadza się na próbkach wykonanych w warunkach laboratoryjnych podczas ustalania składu 
mieszanki betonowej oraz na próbkach pobieranych przy stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, 
lecz co najmniej 2 razy w okresie wykonywania obiektu oraz nie rzadziej niż 1 raz na 5 tys. m3 betonu. Zaleca 
się badanie mrozoodporności na próbkach wyciętych z konstrukcji, w liczbie wskazanej w planie kontroli.  

Do sprawdzania stopnia mrozoodporności betonu w elementach mających styczność ze środkami 
odmrażającymi, zaleca się stosowanie badania wg metody przyspieszonej (wg PN-88/B-06250). 

W przypadku zastosowania dodatków i domieszek badanie odporności betonu na działanie mrozu 
powinno być wykonane wg PN-88/B-06250, z zastosowaniem wody oraz 2% roztworu solnego (NaCl), 
na oddzielnych próbkach. 

Wymagany stopień mrozoodporności betonu F150 jest osiągnięty, jeśli spełnione są następujące 
warunki: 
po badaniu metodą zwykłą, wg PN-88/B-06250: 

− próbka nie wykazuje pęknięć, 
− łączna masa ubytków betonu w postaci zniszczonych narożników i krawędzi, odprysków kruszywa itp. 

nie przekracza 5% masy próbek nie zamrażanych, 
− obniżenie wytrzymałości na ściskanie w stosunku do wytrzymałości próbek nie zamrażanych nie jest 

większe niż 20%, 
− po badaniu metodą przyspieszoną wg PN-88/B-06250: 
− próbka nie wykazuje pęknięć, 
− ubytek objętości betonu w postaci złuszczeń, odłamków i odprysków nie przekracza w żadnej próbce 

wartości 0,05m3/m2 powierzchni zanurzonej w wodzie. 
 

6.4.7. Sprawdzenie przepuszczalności wody przez beton (wodoszczelności betonu) 

Badanie należy przeprowadzić zgodnie z PN-88/B-06250. Sprawdzenie stopnia wodoszczelności 
betonu przeprowadza się na próbkach wykonanych w warunkach laboratoryjnych podczas projektowania składu 



 
 

mieszanki betonowej oraz na próbkach pobieranych przy stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, 
lecz co najmniej 3 razy w okresie betonowania, ale nie rzadziej niż raz na 5000 m3 betonu. Dopuszcza się 
badanie wodoszczelności na próbkach wyciętych z konstrukcji, pod warunkiem, że nie spowoduje to obniżenia 
wodoszczelności obiektu. Wymagany stopień wodoszczelności betonu W8 jest osiągnięty, jeśli pod ciśnieniem 
wody równym 0,8 MPa w czterech na sześć próbek badanych zgodnie z PN-88/B-06250, nie stwierdza się oznak 
przesiąkania wody. 

6.4.8. Pobranie próbek i badanie 

Na Wykonawcy spoczywa obowiązek zapewnienia wykonania badań laboratoryjnych przewidzianych 
normą PN-88/B-06250 i planem kontroli jakości oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inżynierowi 
wszystkich wyników badań dotyczących jakości betonu i stosowanych materiałów. 

6.4.9. Badania nieniszczące betonu w konstrukcji 

W przypadkach technicznie uzasadnionych Inżynier może zlecić przeprowadzenie badania betonu w 
konstrukcji. 
Do badania betonu w konstrukcji mogą być wykorzystane następujące metody: 

− sklerometryczna (np. za pomocą młotka Schmidta wg PN-74/B-06262), 
− ultradźwiękowa (wg PN-74/B-06261), 
− lokalnie niszczące (np. metoda badań próbek wyciętych z konstrukcji), 
− inne metody badań pośrednich i bezpośrednich betonu w konstrukcji, pod warunkiem zweryfikowania 

proponowanej w nich kalibracji cech wytrzymałościowych w konstrukcji i na pobranych z konstrukcji 
odwiertach lub wykonanych wcześniej próbkach. 

6.5. Tolerancje wymiarów betonowych konstrukcji mostowych 

Podane niżej tolerancje wymiarów można traktować jako miarodajne tylko wtedy, gdy dokumentacja 
projektowa albo SST nie przewidują inaczej. 
Dopuszczalne odchyłki wymiarowe od określonych w dokumentacji projektowej wynoszą: 

− długość przęsła: ± 2,0 cm, 
− rozpiętość usytuowania łożysk: ± 1,0 cm, 
− oś podłużna w planie: ± 2,0 cm, 
− usytuowanie w planie belek podłużnych i poprzecznych: ± 2,0 cm, 
− wysokość dźwigara: +0,5% i -0,2%, lecz nie więcej niż 5 mm, 
− szerokość dźwigara: +0,4% i -0,2%, lecz nie więcej niż 3mm, 
− grubość płyt: +1% i -0,5%, lecz nie więcej niż ± 0,5 cm, 
− rzędne wysokościowe: ± 1,0 cm, 

Tolerancje dla fundamentów: 
− usytuowanie w planie: ± 5,0 cm (dla fundamentów o szer. < 2,0 m: ± 2,0 cm), 
− rzędne wierzchu ławy: ± 2,0 cm, 
− płaszczyzny i krawędzie- odchylenie od pionu: ± 2,0 cm, 

Tolerancje dla podpór masywnych i słupowych: 
− pochylenie ścian i słupów: 0,5% wysokości (jednak dla słupów nie więcej niż 1,5 cm), 
− wymiary w planie: ± 2,0 cm dla podpór masywnych, ± 1,0 cm dla podpór słupowych, 
− rzędne wierzchu podpory: ± 1,0 cm. 

6.6. Kontrola rusztowań i deskowań 

Badania elementów rusztowań i deskowań należy przeprowadzać w zależności od użytego materiału zgodnie z: 
− PN-89/S-10050 w przypadku elementów stalowych, 
− PN-93/S-10080 w przypadku konstrukcji drewnianych. 

Każde rusztowanie podlega odbiorowi, w czasie którego należy sprawdzać: 
− rodzaj użytego materiału na zgodność z projektem technologicznym, 
− łączniki, złącza, 
− poziomy górnych krawędzi przed obciążeniem i po obciążeniu oraz krawędzi dolnych stanowiących 

miarę odkształcalności posadowienia (niwelacyjnie), 
− efektywność stężeń, 
− wielkość podniesienia wykonawczego, 
− przygotowanie podłoża i sposób przezywania nacisków na podłoże. 

Każde deskowanie powinno podlegać odbiorowi. Przedmiotem kontroli w czasie odbioru powinny być: 
− rodzaj użytego materiału na zgodność z projektem technologicznym, 



 
 

− szczelność deskowań w płaszczyznach i narożach, 
− poziom górnej krawędzi i powierzchni deskowań przed betonowaniem i po nim oraz porównanie z 

poziomem wymaganym. 
 

Rusztowania i deskowania w czasie betonowania powinny być przedmiotem kontroli geodezyjnej w 
nawiązaniu do niezależnych reperów. 
Podczas budowy rusztowań i deskowań oraz podczas ich obciążania świeżym betonem powinny być 
prowadzone badania geodezyjne w nawiązaniu do reperów państwowych. Pomiary te powinny być prowadzone 
również w czasie dojrzewania betonu, oraz przy rozbiórce deskowań i rusztowań aż do wykonania próbnego 
obciążenia. 
 

6.7. Kontrola wykończenia powierzchni betonowych 

Jeżeli dokumentacja projektowa oraz SST nie przewidują inaczej, wszystkie widoczne powierzchnie betonowe 
powinny być gładkie i mieć jednolitą barwę i fakturę. Na powierzchniach tych nie mogą być widoczne żadne 
zabrudzenia, przebarwienia czy inne wady pozostawione przez wewnętrzną wykładzinę deskowań, która 
powinna być odpowiednio przymocowana do deskowania. Pęknięcia elementów konstrukcyjnych są 
niedopuszczalne. Dopuszcza się rysy skurczowe przy rozwarciu nie większym niż 0,2 mm; jeżeli otulina 
zbrojenia jest zgodna z PN-91/S-10042. Rysy te nie powinny przekraczać długości 1,0 m w kierunku podłużnym 
i połowy szerokości belki w kierunku poprzecznym, lecz nie więcej niż 0,5 m. 
Należy wykluczyć pustki, raki i wykruszyny. Lokalne ubytki należy wypełnić betonem o minimalnym skurczu  
i wytrzymałości nie mniejszej niż wytrzymałość betonu w konstrukcji. Wszystkie nieprawidłowości 
wykończenia powierzchni muszą być naprawione przez Wykonawcę. 
 

7. OBMIAR ROBÓT 

7.1. Ogólne zasady obmiaru robót 

Ogólne zasady obmiaru robót podano w SST D-M-00.00.00. „Wymagania ogólne”, pkt. 7.  

7.2. Jednostka obmiarowa 

Jednostką obmiarowa jest m3 (metr sześcienny) wbudowanego betonu danej klasy. 

8. ODBIÓR ROBÓT 

8.1. Ogólne zasady odbioru robót 

Ogólne zasady odbioru robót podano w SST D-M-00.00.00. „Wymagania ogólne”, pkt. 8. 
Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, SST i wymaganiami Inżyniera, jeżeli 
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 dały wyniki pozytywne. 

8.2. Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu 

Odbiorowi robót zanikających i ulegających zakryciu podlegają: 
− wykonanie deskowań i rusztowań, 
− wykonanie betonu w konstrukcjach ulegających zakryciu (np. fundamentów). 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności 

Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w SST D-M-00.00.00. „Wymagania ogólne”, 
pkt. 9. 

9.2. Cena jednostki obmiarowej 

Cena wykonania 1 m3 betonu obejmuje: 
− prace pomiarowe i roboty przygotowawcze, 
− oznakowanie robót, 
− dostarczenie materiałów i sprzętu, 
− wykonanie i uzgodnienia projektów technologicznych (w tym projektów deskowań i rusztowań), 
− wykonanie operatów wodnoprawnych dla konstrukcji tymczasowych (np. rusztowania) na czas robót nad 

rzekami i ciekami, uzyskanie wszelkich uzgodnień i pozwoleń, 
− opracowanie recept laboratoryjnych mieszanek betonowych, 
− wykonanie deskowania oraz rusztowania z pomostem, 



 
 

− oczyszczenie deskowania, 
− przygotowanie i transport mieszanki, 
− ułożenie mieszanki betonowej z zagęszczeniem i pielęgnacją, 
− przygotowanie betonu i wykonanie warstw szczepnych w przypadku przerw roboczych, 
− wykonanie dojazdów i stanowisk roboczych dla sprzętu, 
− wykonanie przerw dylatacyjnych, 
− wykonanie w konstrukcji wszystkich wymaganych dokumentacją projektową otworów jak również 

osadzenie potrzebnych zakotwień, marek, rur itp., 
− rozbiórkę deskowań, rusztowań i pomostów, 
− oczyszczenie stanowiska pracy i usunięcie, będących własnością Wykonawcy, materiałów 

rozbiórkowych, 
− wykonanie badań i pomiarów wymaganych w specyfikacji technicznej, 
− odwiezienie sprzętu. 

Wszystkie roboty powinny być wykonane wg wymagań dokumentacji projektowej i SST . 
 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

10.1. Normy 

 
PN-EN 197-1:2002  Cement. Część 1: Skład, wymagania i kryteria zgodności dotyczące cementów 

powszechnego użytku. 
PN-EN 196-1:1996  Metody badania cementu – Oznaczanie wytrzymałości 
PN-EN 196-3:1996  Metody badania cementu – Oznaczanie czasu wiązania i stałości objętości 
BN-88/6731-08   Cement. Transport i przechowywanie 
PN-86/B-06712  Kruszywa mineralne do betonu 
PN-91/B-06714.34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie reaktywności alkalicznej 
PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa łamane do nawierzchni drogowych 
PN-EN 933-1:2000  Badanie geometrycznych właściwości kruszyw. Oznaczanie składu ziarnowego 
PN-EN 933-4:2001  Badania geometrycznych właściwości kruszyw. Część 4. Oznaczanie kształtu ziarn 
PN-76/B-06714.12  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartości zanieczyszczeń obcych 
PN-78/B-06714.13  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartości pyłów mineralnych 
PN-EN 1097-6:2002  Badanie mechanicznych i fizycznych właściwości kruszyw - Część 6: Oznaczanie 

gęstości ziaren i nasiąkliwości 
PN-EN 1008:2004  Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania próbek, badanie i ocena 

przydatności wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesów 
produkcji betonu 

PN-88/B-06250   Beton zwykły 
PN-76/P-79005   Opakowania transportowe. Worki papierowe 
PN-99/S-10040  Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, Żelbetowe i sprężone. Wymagania i 

badania 
PN-91/S-10042   Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, Żelbetowe i sprężone. Projektowanie 
PN-85/B-04500   Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymałościowych 
PN-74/B-06262  Nieniszczące badania konstrukcji z betonu. Metoda sklerometryczna badania 

wytrzymałości betonu na ściskanie za pomocą młotka Schmidta typu 
PN-74/B-06261 Nieniszczące badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradźwiękowa badania 

wytrzymałości betonu na ściskanie 
PN-89/S-10050  Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania 
PN-93/S-10080  Obiekty mostowe. Konstrukcje drewniane. Wymagania i badania 
PN-EN 934-2:2002  Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Część 2. Domieszki do betonu. Definicje, 

wymagania, zgodność, znakowanie i etykietowanie 
 

10.2. Inne dokumenty 

Rozporządzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunków 
technicznych, jakim powinny odpowiadać obiekty inżynierskie i ich usytuowanie. Dz.U. nr 63, poz. 735 
Zalecenia dotyczące stosowania domieszek i dodatków do betonów i zapraw w budownictwie komunikacyjnym. 
GDDP, 1998 
 
 



 
 

M 24.04.01 ŁOŻYSKA STALOWE 
M 24.04.01.38 KOSZT WYKONANIA ŁOŻYSK STALOWYCH Z 

SZYNY KOLEJOWEJ 
M 24.04.01.39 MONTAŻ ŁOŻYSK STALOWEGO Z SZYNY 

KOLEJOWEJ 
 
 

1. WSTĘP  

1.1. Przedmiot SST:  

 Przedmiotem niniejszej SST są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót związanych z wykonaniem 
konstrukcji stalowej ustroju nośnego oraz łożysk stalowych z szyn kolejowych, które zostaną wykonane w 
ramach projektu pn.: 
 

„PRZEBUDOWA MOSTU DROGOWEGO NA POTOKU GLINIK W CIAGU DROGI GMINNEJ 
NR 112159R JANUSZKOWICE - GOGOŁÓW DZIAŁ-SZTUKÓWKA - FRYSZTAK  

W MIEJSCOWOŚCI  GLINK  DOLNY W KM 0+649" 
 
 

1.2. Zakres stosowania specyfikacji:  

  Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i 
realizacji robót wymienionych w pkt 1.1.  

1.3. Zakres robót objętych SST 

Roboty, których dotyczy SST obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu wykonanie 
warsztatowe i montaż na budowie konstrukcji stalowej ustroju niosącego oraz łożysk stalowych z szyn 
kolejowych ze stali gatunku S355. 

Montaż na budowie wg niniejszej SST dotyczy scalania ustroju na terenie w położenie docelowe. 
Roboty związane z instalacją łączników sworzniowych opisano w SST M 23.05.01.28A. oraz 

wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego w M 23.05.01.29. Roboty te stanowią integralną część 
wytwarzania konstrukcji stalowej oraz łożysk. 

1.4. Określenia podstawowe 

1.4.1. Kontrola wewnętrzna - kontrola przeprowadzana przez wytwórcę według własnej procedury w celu 
stwierdzenia, czy wyroby wykonane według określonego procesu technologicznego spełniają wymagania 
podane w zamówieniu. Wyroby poddane badaniom w ramach kontroli wewnętrznej nie muszą pochodzić z 
partii wyrobu stanowiącej dostawę. 

1.4.2. Kontrola odbiorcza - kontrola wyrobów przed wysyłką według warunków technicznych ustalonych w 
zamówieniu, przeprowadzana na wyrobach mających stanowić dostawę, lub partiach wyrobów, których część 
ma stanowić dostawę, w celu stwierdzenia, czy wyroby te spełniają wymagania podane w zamówieniu. 

1.4.3. Certyfikat kontroli 3.2 („typ 3.2") - dokument przygotowywany wspólnie przez: upoważnionego 
przedstawiciela działu kontroli ze strony Wytwórcy, niezależnego od działu produkcji oraz upoważnionego 
przedstawiciela działu kontroli Zamawiającego lub kontrolera delegowanego na podstawie odrębnych 
przepisów prawa; w którym obydwie strony stwierdzają, że dostarczany produkt jest zgodny z wymaganiami 
zamówienia i do którego dołączone są wyniki przeprowadzonych badań. Dopuszcza się przeniesienie przez 
Wytwórcę do Certyfikatu kontroli 3.2 stosownych wyników badań uzyskanych w ramach kontroli odbiorczych 
produktów pilotażowych (pilotowych) lub produktów nowych, potwierdzających, że wytwórca stosuje 
procedury identyfikacyjne i może dostarczyć wymagane odpowiednie (odpowiadające) dokumenty kontroli. 

Pozostałe określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi polskimi normami i SST 
DM.00.00.00 „Wymagania ogólne", pkt. 1.4. 
 
 



 
 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Ogólne wymagania dotyczące robót podano w SST DM.00.00.00. "Wymagania ogólne", pkt. 1.5. 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z Dokumentacją Projektową, 
SST i poleceniami Inżyniera. 

2. MATERIAŁY 

2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów 

Ogólne wymagania dotyczące materiałów podano w SST DM.00.00.00. "Wymagania ogólne", pkt. 2. 

2.2. Szczegółowe wymagania dotyczące materiałów 

2.2.1. Procedura zatwierdzenia materiałów. 

Akceptacja zgłoszonych w programach wytwarzania i montażu dostawców materiałów nie oznacza 
akceptacji samych materiałów. 

Wykonawca przedkłada Inżynierowi do zatwierdzenia Certyfikat kontroli potwierdzający odpowiednią 
jakość wszystkich partii materiałów. Dokumenty te przygotowuje się na podstawie wyników kontroli 
odbiorczych. 

2.2.2. Wymagania dotyczące stali konstrukcyjnej 

Konstrukcje stalowe wykonuje się ze stali S355 - wg EN 10025-2 o następujących podstawowych 
właściwościach mechanicznych :   

  
Lp. t 

[mm] 
ReH (Re, fy) [MPa] Rm (fu) 

[MPa] 
1 t <16 355  

 
470-630 

2 16 < t < 40 345 
3 40 < t < 63 335 
4 63 < t < 80 325 

gdzie: 
t - grubość elementu 
ReH (Re, fy) - minimalna granica plastyczności 
Rm (fu) - wytrzymałość na rozciąganie Pozostałe parametry wg normy EN 10025-2. 
2.2.2.1. Dodatkowe wymagania wynikające z obowiązywania normy PN-82/S-10052 
W związku z projektowaniem obiektów mostowych wg normy PN-82/S-10052 wprowadza się dodatkowe 
wymagania, które odbiegają od postanowień normy PN-82/S-10052, a które musi spełniać stosowany materiał. 
Są to następujące wymagania 

− wydłużalność A5-min = 22%. 
− badanie udarności dla stali na konstrukcje obiektów drogowych przeprowadzać w temperaturze -20C 

(oznaczenie J2) 
− badanie udarności dla stali na konstrukcje obiektów kolejowych przeprowadzać w temperaturze -40C 
− wszystkie elementy przeznaczone do spawania, o grubości powyżej 20mm należy dostarczać w stanie 

znormalizowanym. (oznaczenie G3) 
− Badania udarności należy wykonywać na próbkach Charpy z krabem V. 

2.2.2.2. Oznaczenie stali 
Pełne oznaczenie stali wg PN-EN-20027-1 przeznaczonej na konstrukcje drogowych obiektów 

mostowych zapisuje się w postaci: S 355 J2 G3 
2.2.2.3. Realizacja dostaw stali 

Dostarczane materiały winny być zaopatrzone w Certyfikat kontroli 3.2 („typ 3.2") zgodnie z normą 
PN-EN 10204 potwierdzający spełnienie wymagań norm PN-EN-1025-1 i PN-EN-1025-2 oraz dodatkowych 
wymagań określonych w niniejszej SST. Obowiązek dostarczenia Certyfikatu kontroli spoczywa na 
Wykonawcy. 

2.2.3. Wymagania dotyczące łączników i materiałów spawalniczych 

Stosowane łączniki i materiały spawalnicze muszą spełniać wymagania PN-89/S-10050 i norm 
przedmiotowych. 

Zamówienia na łączniki i materiały spawalnicze składa Wytwórca stalowej konstrukcji mostowej u 
zaakceptowanych przez Inżyniera wytwórców tych materiałów. Na Wytwórcy konstrukcji ciąży obowiązek 



 
 

egzekwowania od dostawców atestów potwierdzających spełnienie wymagań zawartych w normach 
przedmiotowych dotyczących danego wyrobu lub materiału. Atesty muszą być przedstawione wraz z dostawą 
każdej partii łączników i materiałów spawalniczych. Badania, które warunkują wystawienie atestów Wytwórca 
łączników lub materiałów spawalniczych przeprowadza na własny koszt. Materiały pochodzące z zapasów 
Wytwórcy konstrukcji, jeżeli Inżynier uznana to za konieczne, powinny być atestowane na koszt własny 
Wytwórcy konstrukcji. 

Łączniki powinny być przechowywane w suchych i przewietrzanych pomieszczeniach z zapewnieniem 
ochrony przed korozją i w sposób umożliwiający segregację na poszczególne asortymenty. Wytwórca powinien 
przestrzegać okresów ważności stosowania elektrod według gwarancji dostawcy. Materiały spawalnicze należy 
przechowywać ponad podłogą w suchych, przewietrzanych i ogrzewanych pomieszczeniach. 

Łączniki i materiały spawalnicze przeznaczone do wytworzenia określonej stalowej konstrukcji 
mostowej powinny być oddzielone od pozostałych. 

3. SPRZĘT 

3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w SST DM.00.00.00. "Wymagania ogólne" pkt 3. 

3.2. Szczegółowe wymagania dotyczące sprzętu 

Wytwórca konstrukcji w Programie wytwarzania i Wykonawca w Projekcie organizacji montażu 
zobowiązani są do przedstawienia Inżynierowi do akceptacji wykazu zasadniczego sprzętu. Inżynier jest 
uprawniony do sprawdzenia, czy urządzenia dźwigowe i zbiorniki ciśnieniowe posiadają ważne świadectwa 
wydane przez Urząd Dozoru Technicznego. 
Wykonawca na żądanie Inżyniera jest zobowiązany do próbnego użycia sprzętu w celu sprawdzenia jego 
przydatności. Sprawdzenie powinno odbywać się w obecności przedstawiciela Inżyniera. 

4. TRANSPORT 

4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu 

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w SST DM.00.00.00. "Wymagania ogólne" pkt 4. 

4.2. Szczegółowe wymagania dotyczące transportu 

4.2.1. Transport stali konstrukcyjnej od Dostawcy i składowanie u Wytwórcy 

Załadunek, transport, rozładunek i składowanie wyrobów ze stali konstrukcyjnej powinny odbywać się 
tak, aby powierzchnia stali była zawsze czysta, wolna zwłaszcza od substancji aktywnych chemicznie i 
zanieczyszczeń mogących utrzymywać wilgoć. Wyroby ze stali konstrukcyjnej powinny być utrzymywane w 
stanie suchym i składowane nad gruntem na odpowiednich podporach. Niedopuszczalne jest długotrwałe 
składowanie stali niezabezpieczonych przed opadami. 

Wyroby ze stali konstrukcyjnej przeznaczone do wytwarzania określonej stalowej konstrukcji mostowej 
powinny być oddzielone od pozostałych. 

Wyroby ze stali konstrukcyjnej muszą posiadać oznaczenia i cechy zgodnie z PN-90/H-01103. 
Oznaczenia i cechy muszą być zachowane w całym procesie wytwarzania konstrukcji. Przy dzieleniu wyrobów 
należy przenieść oznaczenia na części pozbawione oznaczeń. 

4.2.2. Transport na miejsce montażu 

Wykonawca konstrukcji jest zobowiązany do wykonania niezbędnych obliczeń lub prac projektowych 
w celu ustalenia sposobu manipulacji (przemieszczania), podpierania, podnoszenia, transportu i itp. elementów 
konstrukcji we wszystkich fazach wykonywania i montażu konstrukcji. Opracowania te muszą uwzględniać 
dyspozycje zawarte w Dokumentacji Projektowej i być wykonane odpowiednio wcześnie aby mogły być 
zatwierdzone przez Inżyniera. 

Wszystkie elementy Konstrukcji powinny być ładowane na środki transportu w ten sposób, aby mogły 
być załadowywane, transportowane i rozładowywane bez powstania nadmiernych naprężeń, deformacji lub 
uszkodzeń. Zalecane jest transportowanie konstrukcji w takiej pozycji w jakiej będzie eksploatowana. Ze 
względu na łatwość ich uszkodzenia szczególnie chronione muszą być elementy połączeń/styków montażowych. 

Ze względu na możliwość wyboczenia we wszystkich rodzajach konstrukcji należy odpowiednio 
usztywnić elementy wiotkie na czas załadunku i transportu. Drobne elementy takie jak blachy nakładkowe czy 
blachy stanowiące połączenia muszą być jednoznacznie oznakowane i umieszczone w miejscu zamocowania 
przy pomocy śrub montażowych. Elementy drobnowymiarowe takie jak śruby, podkładki, nakrętki czy drobne 
blachy powinny być przewożone w zamkniętych pojemnikach. Dźwigary powinny być transportowane w 
pozycji pionowej i ta pozycja powinna być zachowana we wszystkich fazach transportu i montażu konstrukcji. w 
pewnych przypadkach mogą być one transportowane w innej pozycji jeśli będą odpowiednio zabezpieczone 



 
 

przed utratą stateczności i innymi uszkodzeniami. Sposób mocowania elementów musi wykluczyć możliwość 
przemieszczenia, przewrócenia lub zsunięcia się ich w czasie transportu. 

Przewożone elementy powinny być załadowane w ten sposób, aby nie przekraczały żadnej z 
odpowiednich skrajni ustalonych przez normy PN-69/K-02057 i PN 70/K-02056, w przypadku transportu koleją. 

Przy transporcie drogowym, w wypadku przekroczenia któregokolwiek z wymiarów skrajni lub 
dopuszczalnych ciężarów pojazdów należy uzyskać zgodę zarządców dróg, po których będzie odbywał się 
przejazd pojazdów. Konwój przewożący części ponadwymiarowej konstrukcji powinien być oznakowany i 
poprzedzony przez oznakowany samochód pilotujący. Transport konstrukcji musi być poprzedzony 
rozpoznaniem trasy w celu potwierdzenia możliwości przejazdu konwoju. 

Wytwórca konstrukcji powinien dostarczyć wszystkie elementy konstrukcji przez siebie wytworzone, a 
także wszystkie elementy stalowe, które będą użyte na miejscu budowy np. komplet śrub. Z dostawy wyłączone 
są farby i materiały spawalnicze, których stosowanie jest ograniczone okresami gwarancji. Przekazane powinny 
być dokumenty opisujące zastosowane podczas wytwarzania materiały, procesy technologiczne oraz wyniki 
przeprowadzonych badań i odbiorów. 

4.2.3. Likwidacja uszkodzeń transportowych 

Podczas odbioru po rozładunku Wykonawca montażu sprawdza w obecności przedstawiciela Inżyniera 
czy elementy konstrukcyjne są kompletne i odpowiadają założonej w Dokumentacji Projektowej geometrii. 
Stwierdzone odchyłki kształtu (deformacje) nie powinny przekraczać odchyłek dopuszczalnych podanych w 
punkcie 5 niniejszej SST. 

Jeśli konieczne jest usuwanie deformacji i uszkodzeń, to Wytwórca przedstawia Inżynierowi do 
akceptacji projekt technologiczny i harmonogram usuwania odchyłek. Inżynier może zastrzec, jakich prac nie 
można wykonywać bez obecności jego przedstawiciela. Koszt prac ponosi Wytwórca konstrukcji, a do ich 
wykonania powinien przystąpić tak szybko, jak jest to możliwe ze względów technicznych. Po zakończeniu prac 
Wykonawca montażu w obecności Inżyniera dokonuje ponownego odbioru poprawionych elementów. 

Jeśli po prostowaniu (usuwaniu deformacji) wystąpią pęknięcia lub inne uszkodzenia, element (lub jego 
część) należy zdyskwalifikować, a jego miejsce wykonać nowy.. 

5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1. Ogólne zasady wykonania robót 

Ogólne zasady wykonania robót podano w SST DM.00.00.00. "Wymagania ogólne" pkt 5. 

5.2. Szczegółowe zasady dotyczące wykonania robót 

5.2.1. Wymagania formalne w stosunku do Wytwórcy stalowych konstrukcji mostowych. 

Konstrukcja stalowa może być wytwarzana jedynie w wytwórniach posiadających Świadectwo 
Kwalifikacji wydane przez Komisję Kwalifikacyjną Zakładów Wykonujących Stalowe Konstrukcje Mostowe, 
Ministerstwa Transportu i Budownictwa, ul. Jagiellońska 80, 03-301 Warszawa. 

Wytwórca konstrukcji powinien razem z ofertą przetargową dostarczyć Inżynierowi kopię Świadectwa 
Kwalifikacji dla danej wytwórni. Wytwórca nie może przenieść wytwarzania całości lub części konstrukcji do 
innej wytwórni bez zgody Inżyniera. Zatwierdzeni przez Inżyniera podwykonawcy Wytwórcy muszą również 
posiadać Świadectwa Kwalifikacji. 

Termin ważności Świadectwa i jego zakres muszą być zgodne z czasem realizacji i rodzajem 
wytwarzanej lub montowanej konstrukcji. 

5.2.2. Wymagane opracowania 

Wykonawca zobowiązany jest do sporządzenia we własnym zakresie i na koszt własny następujących 
opracowań: 

− rysunki warsztatowe konstrukcji stalowej uwzględniające sposób manipulacji (przemieszczania), 
podpierania, podnoszenia, transportu i itp. elementów konstrukcji we wszystkich fazach wykonywania i 
montażu konstrukcji; 

− program wykonania konstrukcji w wytwórni; 
− technologię spawania; 
− program montażu w miejscu scalania na budowie. 

 
 
 

Wszystkie powyższe opracowania muszą uwzględniać wymogi Dokumentacji Projektowej oraz 
warunki zawarte niniejszej SST. Opracowania te podlegają akceptacji przez Inżyniera. 



 
 

5.2.2.1. Rysunki warsztatowe konstrukcji stalowej 
Przed wykonaniem rysunków warsztatowych Wytwórca konstrukcji winien jest sprawdzić kompletność 

dostarczonej Dokumentacji Projektowej na podstawie, której wykonywane będą rysunki. W rysunkach 
warsztatowych należy m.in.: 

− rozrysować oddzielnie każdy z elementów wysyłkowych; 
− rozpracować wszystkie niezbędne szczegóły konstrukcyjne; 
− uwzględnić dodatkowe elementy umożliwiające manipulację elementami wraz ze sposobem ich usunięcia 

(demontażu) po zmontowaniu konstrukcji. 
Wytwórca konstrukcji winien uzyskać od Inżyniera akceptację rysunków warsztatowych. 
 
5.2.2.2. Program wytwarzania konstrukcji w wytwórni. 
Rozpoczęcie robót może nastąpić po pisemnym zaakceptowaniu przez Inżyniera programu wytwarzania 
konstrukcji. Program sporządzany jest przez Wytwórcę i powinien zawierać: 

− oświadczenie Wytwórcy o szczegółowym zapoznaniu się z Dokumentacją Projektową i SST; 
− świadectwo kwalifikacji wytwórni; 
− harmonogram realizacji; 
− informację o personelu kierowniczym i technicznym Wytwórcy; 
− informację o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na których konieczne jest 
− udokumentowanie kwalifikacji; 
− informację o dostawcach materiałów; 
− informację o podwykonawcach; 
− informację o podstawowym sprzęcie przewidzianym do realizacji zadania; 
− technologię spawania; 
− sposób przeprowadzenia badań wymaganych w SST; 
− inne informacje żądane przez Inżyniera; 
− ewentualne zgłoszenie potrzeby zmian w Dokumentacjach Projektowych. 

Program robót musi uwzględniać wszystkie warunki zawarte w SST DM.00.00.00 . 
5.2.2.2. Technologia spawania 

Technologia spawania winna uwzględniać wszystkie wymogi wynikające z Dokumentacji Projektowej 
oraz niniejszej SST i zawierać m.in.: 

− dobór metody spawania; 
− dobór materiałów spawalniczych; 
− dobór parametrów spawania; 
− sposób przygotowania krawędzi blach; 
− kolejność spawania; 
− plan kontroli spoin; 
− wytyczne wykonywania kontroli spoin. 

Technologia spawania winna być sporządzona przez specjalistę spawalnika i uwzględniać następujące czynniki 
wyjściowe: 

− dynamiczność obciążenia działającego na konstrukcję 
− powtarzalność obciążenia (efekty zmęczeniowe) 
− konieczność ograniczenia do minimum odkształceń i naprężeń spawalniczych. 

Technologia spawania musi obejmować zarówno wytworzenia konstrukcji w wytwórni jak i prac 
montażowych na placu budowy. 
5.2.2.3. Program montażu na miejscu scalania na budowie 

Rozpoczęcie robót może nastąpić po pisemnym zaakceptowaniu przez Inżyniera Programu montażu. 
Program sporządzany jest przez Wykonawcę montażu i powinien zawierać: 

− protokół odbioru konstrukcji od Wytwórcy; 
− harmonogram terminowy realizacji; 
− informację o personelu kierowniczym i technicznym Wykonawcy montażu; 
− informację o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na których konieczne jest udokumentowanie 

kwalifikacji; 
− projekt organizacji montażu; 
− sprawdzenie statyczno - wytrzymałościowe konstrukcji, jeśli podczas montażu będzie ona podpierana w 

innych punktach niż przewiduje to Dokumentacja Projektowa; 
− informacje o podwykonawcach; 
− informacje o podstawowym sprzęcie montażowym przewidzianym do realizacji zadania; 



 
 

− technologię spawania; 
−  sposób wykonywania badań ujętych w SST; 
−  informacje o sposobie zapewnienia bezpieczeństwa osób, które mogą znaleźć się w obszarze prac 

montażowych; 
− inne informacje żądane przez Inżyniera. 

Częścią składową programu montażu jest Projekt organizacji montażu. Projekt ten opracowuje się na podstawie 
dyspozycji zawartych w Dokumentacji Projektowej i powinien on zawierać m.in.: 

− sprawdzenie wytrzymałości i odkształceń konstrukcji w poszczególnych etapach montażu; 
− obliczenia statyczno-wytrzymałościowe konstrukcji pomocniczych (podpory montażowe, podesty 

robocze, itp.); 
− rysunki robocze konstrukcji i urządzeń wymienionych powyżej; 
− organizację placu budowy na okres scalania i montażu konstrukcji; 
− rysunki ilustrujące przebieg montażu w poszczególnych jego etapach; 
− instrukcję zabezpieczenia warunków BHP. 

Projekt organizacji montażu podlega akceptacji przez Inżyniera pod względem jego zgodności z założeniami 
przyjętymi przy ich sporządzaniu. 

5.2.3. Akceptowanie stosowanych technologii 

Jeśli jakaś z czynności technologicznych nie jest określona jednoznacznie w Dokumentacji Projektowej 
lub gdy zachodzi konieczność zmiany technologii, Wykonawca musi uzyskać akceptację proponowanej 
technologii Inżyniera. 

5.2.4. Kontrola wykonywanych robót 

Inżynier jest uprawniony do wyznaczenia harmonogramu czynności kontrolnych, badawczych i 
odbiorów częściowych na cały czas wykonywania i montażu konstrukcji. 

W zależności od wyników badań Inżynier instruuje Wykonawcę co do możliwości kontynuowania 
robót. 
Zalecenia Inżyniera są przekazywane Wykonawcy poprzez wpisy w: 

− Dzienniku wytwarzania konstrukcji (w Wytwórni); 
− Dzienniku Budowy (w trakcie montażu). 

5.2.5. Wykonanie konstrukcji w Wytwórni 

5.2.5.1. Obróbka elementów 
Sprawdzenie wymiarów wyrobów ze stali konstrukcyjnej 

Wytwarzanie konstrukcji należy poprzedzić sprawdzeniem wymiarów i prostoliniowości używanych 
wyrobów ze stali konstrukcyjnej. Bez uprzedniego prostowania mogą być użyte wyroby, w których odchyłki 
wymiarów i kształtów nie przekraczają dopuszczalnych odchyłek wg PN 89/S-10050. 

 
Cięcie elementów i obrabianie brzegów 
Cięcie elementów i obrabianie brzegów należy wykonywać zgodnie z wymaganiami Dokumentacji Projektowej 
oraz normy PN-89/S-10050. Wymagane dokładności cięcia zestawiono tabeli nr 1. 
 
Tabela 1. Dokładność cięcia 
 

Wymiar liniowy elementu L [m] L < 1 1 < L < 5 5 < L 
Dopuszczalna odchyłka [mm] ±1 ±1.5 ±2 

 
Ostre brzegi po cięciu należy wyrównywać i stępić przez wyokrąglenie promieniem r= 2-5mm. Przy 

cięciu tlenowym można pozostawić bez obróbki mechanicznej tylko te brzegi, które będą poddane przetopieniu 
w następnych operacjach spawania. Pozostałe powierzchnie cięcia i powierzchnie przyległe powinny być co 
najmniej oczyszczone z żużla, gratów, nacieków i rozprysków materiału. 

 
Prostowanie i gięcie elementów 
Prostowanie i gięcie elementów należy wykonywać zgodnie z normą PN-89/S-10050. Wytwórca powinien w 
obecności przedstawiciela Inżyniera wykonać próbne użycie sprzętu przeznaczonego do prostowania i gięcia 
elementów. Zastosowany sprzęt winien umożliwiać przykładanie sił w sposób statyczny - przy prostowaniu i 
gięciu na zimno nie należy stosować uderzeń. Roboty mogą być kontynuowane jeśli pomierzone po próbnym 
użyciu odchyłki nie przekroczą wartości podanych w normie PN-89/S-10050. 
Wystąpienie pęknięć po prostowaniu lub gięciu powoduje odrzucenie wykonanych elementów. 



 
 

 
Dopuszczalne odchyłki 
Sprawdzeniu podlegają odchyłki: 

− wymiarów liniowych; 
− prostości elementów 
− skręcenia przekrojów; 
− swobodne kształtu przekroju; 
− kształtu przekroju w obrębie styków; 
− załamania w strefach ściskanych spoin czołowych; 
− przekrojów konstrukcji użebrowanych; inne wykazane w Dokumentacji Projektowej. 

Jeżeli w Dokumentacji Projektowej nie podano dopuszczalnych odchyłek wymiarowych elementów, to 
należy ich wielkości dopuszczalne należy przyjmować wg normy PN-89/S-10050. Dopuszczalne załamanie przy 
ściskanych spoinach czołowych powinno być nie większe niż 2mm strzałki odchylenia po przyłożeniu liniału o 
długości 1m. 
5.2.5.2. Przygotowanie elementów wykonania (składania) 

Przed przystąpieniem do składania konstrukcji Wykonawca uzyskuje od Inżyniera akceptację 
elementów w zakresie usunięcia gratów, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegających i brzegów 
styków z zachowaniem wymagań PN-89/S-10050, PN 87/M 04251 . 
5.2.5.3. Wykonanie (składanie) elementów konstrukcji przez spawanie  
Powierzchnie brzegów 

Powierzchnie brzegów powinny być na tyle gładkie, aby parametry charakteryzujące powierzchnie 
cięcia wg PN-EN ISO 9013:2002 nie były większe niż dla klasy 2-2-2-2, a przy głębokim przetopie materiału 
rodzimego nie większe niż dla klasy 3-3-3-3. 

 
Powierzchnie przylegające 

Powierzchnie pracujące na docisk powinny być obrobione. Współczynnik chropowatości Ra tych 
powierzchni wg PN-87/M-04251 nie powinien być większy niż 2,5µm. 
Konstrukcja powinna być podzielona na zespoły spawalnicze (elementy wysyłkowe), których wymiary 
ograniczają możliwości transportu. 

Należy dążyć, by jak największa część spoin była wykonana automatycznie, a zwłaszcza spoiny łączące 
pasy ze środnikiem. 
 
Spawanie 

Spawanie elementów konstrukcji należy wykonać zgodnie z zaakceptowanym przez Inżyniera 
projektem technologii spawania zawartym w programie wytwarzania danej konstrukcji. 

Osoby kierujące spawaniem i spawacze powinni posiadać uprawnienia państwowe uzyskane w systemie 
kwalifikacji prowadzonym przez uprawnione instytucje. Wszystkie prace spawalnicze można powierzać jedynie 
wykwalifikowanym spawaczom, posiadającym aktualne uprawnienia. Niezależnie od posiadanych uprawnień 
zaleca się sprawdzenie aktualnych umiejętności spawaczy poprzez wykonanie próbnych złączy elektrodami 
stosowanymi do spawania przedmiotowej konstrukcji (szczególnie dotyczy to elektrod zasadowych). Każda 
spoina powinna być oznaczona osobistym znakiem spawacza, wybijanym na obu końcach krótkich spoin w 
odległości 10-15mm od brzegu, a na długich spoinach w odległościach co 1m. Należy prowadzić dziennik 
spawania. W dzienniku spawania powinny być odnotowane wszelkie odstępstwa od Dokumentacji Projektowej i 
dokumentacji technologicznej jak również stwierdzone usterki wykonawstwa. Dziennik spawania powinien być 
prowadzony na bieżąco i tak samo potwierdzany przez Inżyniera. Za prowadzenie dziennika odpowiedzialny jest 
bezpośredni kierownik robót. 

Temperatura otoczenia przy spawaniu stali niskostopowych o zwykłej wytrzymałości powinna być 
wyższa niż 0C, a stali o podwyższonej wytrzymałości wyższa niż +5C. Niedopuszczalne jest spawanie podczas 
opadów atmosferycznych przy niezabezpieczeniu przed nimi stanowisk roboczych i złączy spawanych. W 
przypadku spawania w utrudnionych warunkach atmosferycznych (wilgotność względna powietrza większa niż 
80%, mżawka, wiatry o prędkości większej niż 5 m/sek, temperatury powietrza niższe niż podane wyżej), należy 
przygotować i przedstawić Inżynierowi do zatwierdzenia specjalne procedury. 

Powierzchnie łączonych elementów na szerokości nie mniejszej niż 15mm od rowka spoiny należy 
przed spawaniem oczyścić ze zgorzeliny, rdzy, farby, tłuszczu i innych zanieczyszczeń do czystego metalu. 
Ukosowanie brzegów elementów można wykonywać ręcznie, mechanicznie lub palnikiem tlenowym, usuwając 
zgorzelinę i nierówności. 

Wszystkie spoiny czołowe powinny być podpawane lub wykonane taką technologią (np przez 
zastosowanie odpowiednich podkładek), aby grań była jednolita i gładka. Dopuszczalna wielkość podtopienia 



 
 

lub wklęśnięcia grani w podpoinie przyjmować wg PN-85 M-69775 wg klasy wadliwości W1 dla złączy 
specjalnej jakości i W2 dla złączy normalnej jakości. 

Obróbkę spoin można wykonać ręcznie szlifierką lub frezarką albo stosować inną obróbkę mechaniczną 
pod warunkiem, że miejscowe zmniejszenie grubości przekroju elementu nie przekroczy 3% tej grubości. 

Przygotowanie elementów do wykonania spoin (przygotowanie brzegów, rowków do spawania) należy 
wykonać wg PN-90/M-69016 lub PN-EN ISO 9692. 

Do wykonywania połączeń spawanych można używać wyłącznie materiałów spawalniczych 
przewidzianych w projekcie technologicznym. Materiały te powinny mieć zaświadczenie o jakości. Do 
wykonania spoin sczepnych należy stosować spoiwa w gatunku takim samym jak na warstwy przetopowe i na 
pierwsze warstwy wypełniające. 

Opakowanie, przechowywanie i transport elektrod, drutów do spawania i topników powinny być 
zgodne z wymaganiami obowiązujących norm i zaleceniami producentów. 

Suszenie elektrod i topników powinno być zgodne z zaleceniami producentów. Wystąpienie na 
powierzchni otuliny elektrod tzw. wykwitów tj. białych kryształów świadczy o długotrwałym przetrzymywaniu 
elektrod w wilgotnym powietrzu, a także o wejściu wody w reakcję chemiczną ze składnikami otuliny. Wykwity 
te dowodzą starzenia się elektrody. Suszenie elektrod starzonych jest zabronione. 
Sprzęt spawalniczy powinien umożliwiać wykonanie złączy spawanych zgodnie z technologią spawania i 
Dokumentacją Projektową. Jego stan techniczny powinien zapewnić utrzymanie określonych parametrów 
spawania, przy czym wahania natężenia i napięcia prądu podczas spawania nie mogą przekraczać 10%. 

Czołowe spoiny pasów należy kończyć poza przekrojem samego pasa, używając do tego płytek 
wybiegowych. Płytki wybiegowe powinny mieć tą samą grubość i kształt co spawane pasy. Po przymocowaniu 
płytek (za pomocą zacisków) spoiny powinny być na nie wprowadzone na długość co najmniej 25mm. Przy 
usuwaniu płytek wybiegowych należy przeprowadzić cięcie w odległości co najmniej 3mm od brzegu pasa, a 
następnie usunąć nadmiar przez obróbkę mechaniczną. 

 
Usuwanie odkształceń konstrukcji po spawaniu 

Każdy z segmentów konstrukcji po wykonaniu spawania podlega dokładnej kontroli pod względem 
zgodności kształtu geometrycznego z Dokumentacją Projektową. Wszelkie odchyłki większe od dopuszczalnych 
muszą być usunięte. Projekt technologiczny prostowania konstrukcji, zgodny z normą PN-89/S-10050 winien 
być przygotowany przez Wytwórcę. Projekt opisujący zakres robót i sposoby technologiczne prostowania 
podlega zatwierdzeniu przez Inżyniera. 

Operacja usuwania odkształceń spawalniczych odbywać się powinna w obecności przedstawiciela 
Inżyniera z przestrzeganiem zaleceń PN-89/S-10050. 
Wystąpienie pęknięć czy innych uszkodzeń w elemencie w trakcie usuwania lub po usunięciu odkształceń 
spawalniczych powoduje jego dyskwalifikację i odrzucenie danego elementu. 
5.2.5.4. Próbny montaż konstrukcji 

Wytwarzana stalowa konstrukcja mostowa podlega próbnemu montażowi u Wytwórcy. Próbny montaż 
wytworzonych elementów stalowej konstrukcji mostowej należy przeprowadzić zgodnie z wymaganiami normy 
PN-89/S-10050. 

Do próbnego montażu można przystąpić po dokonaniu odbioru wytworzonych elementów stalowej 
konstrukcji mostowej przez Inżyniera oraz uzyskaniu jego akceptacji dla przewidywanych sposobów 
przeprowadzenia próbnego montażu i stosowanych technologii. 
0 ile to możliwe próbnemu montażowi należy poddać obiekt w całości, składając wszystkie jego elementy w 
położeniu montażowym przewidzianym w Dokumentacji Projektowej. 

W przypadku wymiarów obiektu uniemożliwiających próbny montaż w całości, konstrukcję należy 
podzielić na sekcje. W skład każdej sekcji powinny wchodzić co najmniej cztery elementy wysyłkowe, przy 
czym co najmniej jeden element każdej sekcji musi być elementem wspólnym sąsiadujących sekcji. Podział na 
sekcje wymaga akceptacji Inżyniera. 

W trakcie próbnego montażu należy sprawdzić czy jest zachowane wymagane podniesienie 
wykonawcze. Dopuszczalna odchyłka podniesienia wykonawczego wynosi ±10% projektowanego, pod 
warunkiem, że linia wygięcia wstępnego ma płynny przebieg (odchyłka różnic rzędnych w sąsiednich punktach 
nie powinna przekraczać 10% tej wartości). 
Wszystkie elementy należy oznaczyć w sposób trwały i wyraźny wg pisemnego schematu oznaczeń i schemat 
ten załączyć do projektu wykonawczego mostu. 
0 przeprowadzanym próbnym montażu należy każdorazowo pisemnie, z trzydniowym wyprzedzeniem 
zawiadamiać Inżyniera oraz Wykonawcę montażu docelowego na budowie. 

Na zakończenie próbnego montażu Wytwórca spisuje protokół z jego przeprowadzenia, podając w nim 
wszelkie istotne dla konstrukcji dane, a w szczególności: 

− stwierdzenia o zgodności wykonanej konstrukcji z Dokumentacji Projektowej, wraz ze szczegółowym 
omówieniem odchyłek od wymiarów teoretycznych, 



 
 

− linię podniesienia wykonawczego i odchyłki od linii teoretycznej, 
− znaki pomiarowe na sąsiednich elementach konstrukcji, ich oznakowanie i wymiary względem siebie w 

zmontowanej konstrukcji. 
Wykonanie elementów pomocniczych dla montażu wstępnego, transportu i montażu na miejscu 

budowy 
Elementy, które nie pozostają na trwałe w moście mogą być wykonane według wymagań uzgodnionych 
każdorazowo między Wytwórcą a Inżynierem. 
5.2.5.5. Zabezpieczenie antykorozyjne przed wysyłką 

Elementy konstrukcji muszą być przed wysyłką zabezpieczone zgodnie z Dokumentacją Projektową i 
według odpowiednich SST. 
Wykonanie czynności związanych z zabezpieczeniem, to jest przygotowania powierzchni i nanoszenia powłok 
ochronnych powinno być przewidziane w możliwie wczesnej fazie wytwarzania konstrukcji. 

5.2.6. Montaż i scalanie konstrukcji na miejscu budowy 

5.2.6.1. Składowanie konstrukcji na placu budowy 
Obowiązkiem Wykonawcy montażu jest przygotowanie placu składowego konstrukcji i udostępnienie 

go Wytwórcy, by mógł dokonać rozładunku dostarczonej konstrukcji i usunąć ewentualne uszkodzenia powstałe 
w transporcie. Konstrukcję na placu budowy należy układać zgodnie z projektem technologii montażu 
uwzględniając kolejność poszczególnych faz montażu. Konstrukcja nie może bezpośrednio kontaktować się  
z gruntem lub wodą i dlatego należy ją układać na podkładkach drewnianych lub betonowych (np. na 
podkładach kolejowych). Sposób układania powinien zapewnić: 

− stateczność i nieodkształcalność elementów; 
− dobre przewietrzenie elementów; 
− dobrą widoczność oznakowania elementów;, 
− zabezpieczenie przed gromadzeniem się wód opadowych, śniegu, zanieczyszczeń itp. 
W miarę możliwości należy dążyć do tego aby dźwigary i belki były składowane w pozycji wbudowania.  

W przypadku składowania w innej pozycji niż pozycja wbudowania w projekcie montażu wymagane są 
obliczenia sprawdzające stateczność i wytrzymałość. 
5.2.6.2. Przemieszczanie elementów konstrukcji do ostatecznego ich położenia 

Elementy składowane na placu budowy muszą być transportowane do miejsca wbudowania w sposób 
gwarantujący jego nie uszkodzenie. Elementy transportowane przy pomocy dźwigów muszą być podnoszone 
przy użyciu odpowiednich zawiesi z zachowaniem zasad bezpieczeństwa (próbne uniesienie na wysokość 20cm, 
brak przeszkód na drodze transportu, przeszkolona i odpowiednio wyekwipowana załoga). 
5.2.6.3. Wyznaczenie osi podłużnej mostu i łożysk 

Na podporach mostu należy wyznaczyć w sposób trwały oś mostu, osie dźwigarów głównych i osie 
łożysk. Osie łożysk należy wyznaczać dla temperatury t0 = 10°C w odległościach od osi środka łożysk stałych 
odpowiadających dokładnie rozpiętościom teoretycznym przęseł wg Dokumentacji Projektowej i rysunków 
warsztatowych. 

Przesunięcia łożysk względem osi podparcia całego mostu nie powinny przekraczać 2mm. Wszelkie 
uszkodzenia elementów powstałe w czasie montażu muszą być ocenione przez Wykonawcę a propozycje napraw 
przedłożone Inżynierowi do akceptacji. w razie konieczności element musi być zastąpiony nowym na koszt 
Wykonawcy robót. 
5.2.6.4. Wykonanie połączeń spawanych tymczasowych 

Konstrukcje całkowicie spawane muszą być scalone wg projektu montażu i projektu technologii 
spawania zawierającego plan spawania. Spawane styki montażowe mogą być wykonane przy zapewnieniu 
warunków przewidywanych w projekcie technologii spawania, a szczególnie przy odpowiedniej temperaturze, 
wilgotności oraz osłonięciu od wiatru. 
5.2.6.5. Wykonanie połączeń stałych na miejscu budowy Połączenia spawane 

Wszystkie spoiny wykonywane na placu budowy muszą być wskazane w Dokumentacji Projektowej. 
Jeśli zachodzi potrzeba wykonania dodatkowych spoin lub spoin pomocniczych (włączając w to spoiny 
sczepne), szczegóły podlegają zaakceptowaniu przez Inżyniera. Spawanie nie przewidzianych w Dokumentacji 
Projektowej uchwytów montażowych (uszy) do podnoszenia lub zamocowań wymaga zgody Inżyniera. Inżynier 
może zażądać wykonania obliczeń sprawdzających skutki przyspawania uchwytów montażowych. 

Spawanie należy prowadzić zgodnie z wymaganiami normy PN-89/S-10050. Roboty spawalnicze 
można prowadzić w temperaturach powyżej +5C. Każda spoina konstrukcyjna musi być oznakowana przez 
wykonującego ją spawacza jego marką. 



 
 

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegają badaniu, ocenie jakości i odbiorowi zgodnie z punktem 6 
niniejszej SST. 
Wykonanie otworów 
0 ile nie jest określone inaczej w Dokumentacji Projektowej, wykonywanie otworów i ich rozwiercanie do 
ostatecznego wymiaru należy wykonać podczas ostatecznego montażu konstrukcji. Rozwiercone lub wiercone 
otwory (cylindryczne lub stożkowe) powinny mieć osie prostopadłe do elementu. Rozwiertaki i wiertła powinny 
być w miarę możliwości prowadzone mechanicznie. Złe rozmieszczenie otworów dyskwalifikuje element. 
Wiercenie i rozwiercanie może być wykonywane tylko przy pomocy urządzeń obrotowych. Wiercenie przez 
szablon jest dozwolone po bezpiecznym i pewnym przymocowaniu go na właściwym miejscu. Wszystkie części 
muszą być starannie dociśnięte w czasie wiercenia. Źle wykonane lub rozmieszczone otwory nie powinny być 
naprawiane przez spawanie, chyba że jest to dozwolone przez Inżyniera. 
5.2.6.6. Zabezpieczenie antykorozyjne po montażu 

Zasadnicze zabezpieczenie konstrukcji stalowej przed korozją wykonywane jest w Wytwórni, gdzie 
wykonuje się wszystkie warstwy powłoki zabezpieczającej przed korozją z wyłączeniem ostatniej warstwy 
nawierzchniowej. Po ukończeniu montażu należy dokończyć nanoszenie powłoki antykorozyjnej zgodnie z 
odpowiednimi SST. 
5.2.6.7. Podpory i rusztowania montażowe 

Rusztowania do montażu powinny być zaprojektowane i obliczone na siły wynikające z projektu 
montażu konstrukcji ustroju niosącego oraz siły od obciążeń środowiskowych (wiatr, śnieg). Zaakceptowany 
przez Inżyniera projekt rusztowań nie może być bez jego zgody zmieniany. Rusztowania stalowe z elementów 
składanych do wielokrotnego użytku powinny odpowiadać wymaganiom normy PN-M-48090:1996. 
Jeżeli Dokumentacja Projektowa nie stanowi inaczej, dla zasadniczych wymiarów rusztowań dopuszcza się 
następujące odchyłki: 

− w rozstawie szeregów pali lub jarzm ±5% rozstawu, 
− w wychyleniu jarzm rusztowań z płaszczyzny pionowej ±5% wysokości jarzm, lecz nie więcej niż 50mm, 
− w rozstawie poprzecznic i podłużnic pomostu ±50mm. 

5.2.6.8. BHP i ochrona środowiska 
Za przestrzeganie aktualnie obowiązujących przepisów o BHP i ochronie środowiska odpowiada 

Wykonawca. Inżynier nie może nakazać wykonania czynności, których wykonanie naruszyłoby postanowienia 
tych przepisów. 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót 

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w SST DM.00.00.00 "Wymagania ogólne" pkt 6. 

6.2. Szczegółowe zasady kontroli jakości robót 

6.2.1. Obowiązki Wykonawcy 

Wykonawca ma obowiązek prowadzić kontrolę jakości prowadzonych przez siebie robót, niezależnie 
od działań kontrolnych Inżyniera. 
Wytwórca konstrukcji stalowych obowiązany jest do wydania świadectwa jakości na podstawie 
przeprowadzonej przez siebie kontroli jakości. To samo dotyczy Wykonawcy wykonującego montaż na miejscu 
scalania. 

6.2.2. Kontrola wykonania konstrukcji i jej montażu  

Wg zasad z punktu 5 niniejszej SST 

6.2.3. Kontrola jakości wykonania połączeń spawanych  

6.2.3.1. Podstawy formalne 
Badanie i klasyfikację wad złączy spawanych należy wykonać w oparciu o „stare" normy PN. Przyjęcie 

to wynika z obowiązywania norm do projektowania oraz badań i odbiorów stalowych konstrukcji mostowych, 
które w zakresie sposobu klasyfikacji złączy spawanych odwołują się właśnie do „starych" norm PN. Pozwala to 
na zachowanie spójności pomiędzy procedurami oceny złączy i procedurami wymiarowania konstrukcji. 
Rozwiązania przyjęte w normach „europejskich" PN-EN nie uwzględniają specyfiki stalowych konstrukcji 
mostowych, zawartej w obowiązujących normach do projektowania i dlatego normy te nie mogą być w tym 
przypadku stosowane. 



 
 

Dopuszcza się stosowanie norm „europejskich" PN-EN w odniesieniu do tych badań których wyniki mogą 
interpretuje się niezależnie i które nie są bezpośrednio związane z określaniem wadliwości spoin (np. badania 
niszczące spoin oceniające ich parametry wytrzymałościowe). 
6.2.3.2. Wymagania ogólne 
Zakres i rodzaj badań oraz oznaczenie klas spoin podane są w Dokumentacji Projektowej. Zakres ten winien być 
uściślony przez Wykonawcę w projekcie technologii spawania i podlega akceptacji przez Inżyniera. 
Koszty badań ponosi Wykonawca. 

Wszystkie spoiny warsztatowe i montażowe podlegają sprawdzeniu wizualnemu zgodnie z zasadami 
normy PN-EN 970:1999. Spoiny specjalnej jakości muszą posiadać klasę wadliwości W1, a spoiny normalnej 
jakości klasę wadliwości W2 wg normy PN-85/M-69775. 

Wszystkie spoiny specjalnej jakości oraz niektóre ze spoin normalnej jakości podlegają kontroli 
radiograficznej zgodnej z zasadami nory PN-74/M-69771. Spoiny specjalnej jakości winny mieć klasę 
wadliwości co najmniej R2, a spoiny normalnej jakości klasę wadliwości co najmniej R3. 

Dopuszcza się wykonanie badań ultradźwiękowych, przy czym wymagane jest przy czym wymagana 
jest odpowiedniość metody względem badań radiologicznych. W tym celu co najmniej 10% długości badanych 
spoin musi być badana obydwoma metodami w celu weryfikacji wyników badania ultradźwiękowego. 
Każda spoina powinna być oznaczona marką spawacza. Wykonawca obowiązany jest dokonać badania spoin i 
przedłożyć rezultaty Inżynierowi do akceptacji. Badania radiograficzne i ultradźwiękowe wykonywać mogą 
jedynie laboratoria zaakceptowane przez Komisję Kwalifikacyjną MTiK podczas przewodu kwalifikującego 
wytwórnię. 

Inżynier uprawniony jest do zarządzania dodatkowych badań stopiwa i złączy spawanych w każdej 
fazie wytwarzania konstrukcji. Badania, potwierdzające jakość robót spawalniczych, prowadzić należy według 
normy PN-89/S-10050. 
Wytwórca zobowiązany jest gromadzić pełną dokumentację badań w postaci radiogramów i protokołów i 
przekazać ją Inżynierowi podczas odbioru końcowego konstrukcji. 
6.2.3.3. Wymagania szczegółowe 

Końcowe badania spoin powinny być przeprowadzane nie wcześniej jak po upływie 96 godzin po ich 
wykonaniu. Badania spoin polegają na oględzinach i wykonaniu makroskopowych badaniach nieniszczących. 
Niedopuszczalne są rysy lub pęknięcia w spoinie lub materiale w jej sąsiedztwie. 
Obrabiane widoczne powierzchnie spoiny nie powinny mieć wtrąceń żużla, pasm żużlowych lub wklęśnięć. 

W spoinach nie obrabianych nierówność lica spoiny nie powinna przekraczać 15% grubości spawanych 
elementów. 
Wady spoin pachwinowych i czołowych wykrywalne przez oględziny spoin i makroskopowe nieniszczące 
badania określa się wg PN-75/M-69703. 

Spoiny powinny być zbadane prześwietleniem zgodnie z planem prześwietleń podanym w projekcie 
technologii spawania. Na radiogramie powinny być podane: jego numer, nazwa wytwórni oraz wskaźnik jakości 
obrazu. Na konstrukcji obok każdej spoiny powinno być odbite jej oznaczenie zgodnie z oznaczeniami na planie 
prześwietleń, a na okres prześwietlania spoiny należy na konstrukcji umieścić oznaczenie spoiny. 

 
Badania nieniszczące spoin czołowych 

Wszystkie spoiny czołowe należy badać na całej ich długości, chyba że Dokumentacja Projektowa 
stanowi inaczej. Badaniem podstawowym dla spoin czołowych jest badanie radiograficzne. Na podstawie wad 
spoin określonych wg normy PN-75/M-69703 oraz wykrytych prześwietleniem wg normy PN-74/M-69771 
należy określić klasę spoiny zgodnie z normami PN-74/M-69772 i PN-74/M-69775. Klasa ta powinna być 
wpisana do protokołu badań spoin. Badania nieniszczące spoin pachwinowych 
Wszystkie spoiny czołowe należy badać na całej ich długości, chyba że Dokumentacja Projektowa stanowi 
inaczej. Spoiny należy badać metodami magnetyczno-proszkową lub penetracyjną 
 
Badania niszczące 

Oprócz badań nieniszczących spoin w elementach konstrukcji należy wykonać badania niszczące 
zgodnie z zakresem opisanym w normie PN-89/S-10050. zakres badań obejmuje wykonanie badań: 

− wytrzymałości na rozciąganie; 
− wytrzymałości na zginanie; 
− udarności o plastyczności złącza na próbce z karbem V w temperaturze -20C; 
− rozkładu twardości w złączu; 
− strefy przejścia i strefy ciepła materiału. 

Badania te wykonuje się na próbkach pobranych z płyt próbnych. 
 
 



 
 

Kontrola szczelności 
Wszystkie elementy konstrukcji wykształcone w Dokumentacji Projektowej jako przestrzenie 

zamknięte winny być po wykonaniu wszystkich spoin sprawdzone na szczelność. Próby tej należy dokonać 
sposobem pomiaru spadku ciśnienia powietrza wtłaczanego do wnętrza przestrzeni zamkniętej. Warunkiem 
prawidłowej szczelności jest, aby spadek ciśnienia w ciągu 30 minut trwania próby nie był większy niż 10%. 
 
Postępowanie w przypadku wadliwych spoin 

Spoiny lub ich części ocenione w wyniku badań jako nieodpowiadające wymaganiom należy usunąć  
w sposób nie powodujący uszkodzeń konstrukcji lub powstania w niej dodatkowych naprężeń. Powtórnie 
wykonane spoiny w miejscu usuniętych należy poddać ponownemu badaniu w pełnym zakresie łącznie  
z prześwietleniem. 

7. OBMIAR ROBÓT 

7.1. Ogólne zasady obmiaru robót 

Ogólne zasady obmiaru robót podano w SST DM.00.00.00. „Wymagania ogólne", pkt. 7. 

7.2. Jednostka obmiarowa 

Jednostką obmiaru jest 1Mg [megagram] wykonanej i odebranej konstrukcji stalowej.  
Jeśli ciężar konstrukcji wyliczony na podstawie rysunków warsztatowych różnić się będzie od ciężaru podanego 
w Dokumentacji Projektowej więcej niż o 5%, Wykonawca winien zwrócić się do Projektantya o akceptację 
zmiany ciężaru konstrukcji, z podaniem uzasadnienia zaistniałej różnicy. 
Jednostką obmiarową łożysk stalowych z szyn kolejowych jest sztuka [szt.] 

8. ODBIÓR ROBÓT 

8.1. Ogólne zasady odbioru robót 

Ogólne zasady odbioru robót podano w SST DM.00.00.00. „Wymagania ogólne", pkt. 8. 

8.2. Szczegółowe zasady odbioru robót  

8.2.1. Zakres i czas wykonywania odbiorów. 

Odbiorom podlega każdy etap wykonania konstrukcji stalowej, a wiec: 
− po wykonaniu konstrukcji przez wytwórnię - odbioru dokonuje się w wytwórni po wykonaniu próbnego 

montażu konstrukcji i naniesieniu powłok zabezpieczenia antykorozyjnego (wykonanie powłok wg 
oddzielnej SST) 

− po ukończeniu montażu na placu scalania na budowie; 
− po wykonaniu próbnego obciążenia - odbiór końcowy (próbne obciążenie według oddzielnej SST). 

8.2.2. Odbiór konstrukcji u Wytwórcy 

Po wykonaniu montażu próbnego i zabezpieczenia antykorozyjnego Inżynier dokonuje odbioru 
konstrukcji zgodnie z PN-89/S-10050. Odbiór polega na komisyjnych oględzinach konstrukcji i sprawdzeniu 
wyników wszystkich badań przewidzianych w programie wytwarzania konstrukcji. W komisji odbierającej, 
której skład ustala Inżynier, powinien uczestniczyć przedstawiciel przedsiębiorstwa montującego obiekt oraz 
autor Dokumentacji Projektowej. Wytwórca powinien przedstawić komisji: 

− Dokumentację Projektową i rysunki warsztatowe; 
− Dziennik wytwarzania; 
− atesty użytych materiałów, 
− świadectwa kontroli laboratoryjnej; 
− protokoły odbiorów częściowych; 
− protokół z próbnego montażu, a jeśli próbny montaż nie był przewidywany, protokół z pomiaru geometrii 

wytworzonej konstrukcji; 
− inne dokumenty przewidziane w programie wytwarzania. Odbiór konstrukcji winien być potwierdzony 

Protokołu Odbioru. 
 
 

8.2.3. Odbiory pośrednie w trakcie budowy obiektu 

Ilość i zakres odbiorów w tracie budowy obiektu należy dostosować do przyjętej technologii budowy. 
Minimalny zakres odbiorów obejmuje: 

− sprawdzenie wytyczenia osi obiektu i osi łożysk; 



 
 

− sprawdzenie poziomu ciosów podłożyskowych i łożysk; 
− sprawdzenie rusztowań; 
− sprawdzenie geometrii konstrukcji po ustawieniu na podporach montażowych, a przed wykonaniem 

połączeń (spawaniem styków) z uwzględnieniem podniesienia wykonawczego; 
− badania jakości połączeń spawanych (spoin) wykonywanych na budowie; 
− sprawdzanie robót zanikających; 

Zakres ten może być poszerzony przez Inżyniera o dodatkowe elementy wynikające ze specyfiki obiektu. 

8.2.4. Odbiór końcowy 

Końcowy odbiór stalowej konstrukcji mostowej dokonywany jest po ukończeniu obiektu (ukończone 
mają być roboty związane z pomostem, izolacją, nawierzchnią, dojazdami itp.) i po próbnym obciążeniu. 
Wszystkie obiekty mostowe muszą być odbierane komisyjnie z zachowaniem warunków określonych w normie 
PN-89/S-10050. 

Jeżeli wyniki badań konstrukcji pozwalają na dopuszczenie mostu do eksploatacji należy sporządzić 
protokół odbioru końcowego zawierający: 
1) datę, miejsce i przedmiot spisanego protokołu, 
2) nazwiska przedstawicieli: 

− Inżyniera; 
− Wytwórcy konstrukcji; 
− Wykonawcy montażu. 
− Biura Projektów opracowującego Dokumentację Projektową, 

3) oświadczenie o przejęciu od Wykonawcy kompletnej dokumentacji budowy w skład której wchodzą: 
− Dokumentacja Projektowa z naniesionymi zmianami; 
− Dziennik wytwarzania w Wytwórni; 
− Dziennik Budowy; 
− atesty materiałów użytych w Wytwórni i podczas montażu; 
− świadectwa kontroli laboratoryjnej wszystkich badań wymaganych w poszczególnych związanych z 

wykonaniem obiektu SST; 
− protokoły odbiorów częściowych; 
− inne dokumenty przewidziane w programach wytwarzania i montażu. 

4) stwierdzenie zgodności wykonanego obiektu z Dokumentacją Projektową i wymaganiami niniejszej SST, 
5) wykaz dopuszczonych do pozostawienia odstępstw od Dokumentacji Projektowej, nie mających wpływu na 
nośność, walory użytkowe i trwałość obiektu, 
6) stwierdzenie o dokonaniu odbioru i określenie warunków eksploatacji, 
7) podpisy stron odbioru wg punktu 2) protokołu. 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności 

Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w SST DM.00.00.00. „Wymagania ogólne", pkt. 9. 

9.2. Cena jednostki obmiarowej 

Podstawą płatności jest cena jednostkowa, która obejmuje: 
a) w zakresie wytwarzania konstrukcji: 

− dostarczenie wszystkich czynników produkcji i wykonanie konstrukcji; 
− wykonanie próbnego montażu; 
− sporządzenie wszystkich wymaganych dokumentów i oznakowań elementów; 
− wykonanie wszystkich wymaganych badań i pomiarów; 
− dostarczenie konstrukcji na miejsce montażu wraz z kompletem łączników; 
− usunięcie uszkodzeń powstałych w transporcie. 

b) w zakresie montażu konstrukcji na budowie: 
− odebranie konstrukcji od Wytwórcy; 
− dostarczenie pozostałych czynników niezbędnych montażu oraz montaż konstrukcji; 
− wykonanie wszystkich urządzeń pomocniczych (m.in. podpór montażowych, rusztowań, podestów 

roboczych) wraz z projektami roboczymi; 
− sporządzenie wszystkich wymaganych dokumentów i oznakowań elementów; 
− wykonanie wszystkich wymaganych badań; 
− wykonanie, rozbiórkę i usunięcie poza pas drogowy rusztowań i koniecznych urządzeń pomocniczych; 
− zapewnienie bezpieczeństwa osób, które mogą znaleźć się w obszarze prac montażowych; 



 
 

− usunięcie ewentualnych uszkodzeń zabezpieczenia antykorozyjnego.  
Cena jednostkowa obejmuje również: 

− koszty uzyskania atestów; 
− koszty związane z odbiorem materiałów; 
− koszt sporządzenia rysunków roboczych, programu wytwarzania konstrukcji w wytwórni, technologii 

spawania, programu montażu na miejscu scalania, projektu organizacji robót oraz harmonogramu robót. 
 
Podstawą płatności dla łożysk jest cena jednostkowa, która obejmuje: 
a) w zakresie wytwarzania łożysk: 

− dostarczenie wszystkich czynników produkcji i wykonanie łożysk; 
− sporządzenie wszystkich wymaganych dokumentów i oznakowań elementów; 
− wykonanie wszystkich wymaganych badań i pomiarów; 
− dostarczenie łożysk na miejsce montażu wraz z kompletem łączników; 
− usunięcie uszkodzeń powstałych w transporcie. 

b) w zakresie montażu łożysk na budowie: 
− odebranie konstrukcji łożysk; 
− dostarczenie pozostałych czynników niezbędnych montażu łożysk; 
− wykonanie wszystkich urządzeń pomocniczych (m.in. podpór montażowych, rusztowań, podestów 

roboczych) wraz z projektami roboczymi; 
− sporządzenie wszystkich wymaganych dokumentów i oznakowań elementów; 
− wykonanie wszystkich wymaganych badań; 
− wykonanie, rozbiórkę i usunięcie poza pas drogowy rusztowań i koniecznych urządzeń pomocniczych; 
− zapewnienie bezpieczeństwa osób, które mogą znaleźć się w obszarze prac montażowych; 
− usunięcie ewentualnych uszkodzeń zabezpieczenia antykorozyjnego.  

Cena jednostkowa obejmuje również: 
− koszty uzyskania atestów; 
− koszty związane z odbiorem materiałów; 
− koszt sporządzenia rysunków roboczych, programu wytwarzania łożysk w wytwórni, technologii 

spawania, programu montażu na miejscu scalania, projektu organizacji robót oraz harmonogramu robót. 
 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE  

10.1. Normy 

10.1.1. Stalowe konstrukcje mostowe 

PN-89/S-10050  Obiekty mostowe - Konstrukcje stalowe - Wymagania i badania 
PN-82/S-10052  Obiekty mostowe - Konstrukcje stalowe - Projektowanie 

10.1.2. Materiały 

PN-89/H-84023.03 Stal określonego zastosowania - Stal niskowęglowa na blachy i taśmy - Gatunki 
PN-81/H-92135  Blachy grube ze stali konstrukcyjnej węglowej wyższej jakości i stopowej 
PN-H-92203:1994 Stal - Blachy uniwersalne - Wymiary 
PN-EN 10002-1:2004 Metale - Próba rozciągania - Część 1: Metoda badania w temperaturze otoczenia 
PN-EN 10002-5:1998  Metale - Próba rozciągania - Metoda badania w podwyższonej temperaturze 
PN-EN 10020:2003  Definicja i klasyfikacja gatunków stali 
PN-EN 10021:1997  Ogólne techniczne warunki dostawy stali i wyrobów stalowych 
PN-EN 10024:1998  Dwuteowniki stalowe z pochyloną wewnętrzną powierzchnią stopek walcowane na 

gorąco - Tolerancje kształtu i wymiarów 
PN-EN 10025-1:2005  (U) Wyroby walcowane na gorąco ze stali konstrukcyjnych - Część 1: Ogólne 

warunki techniczne dostawy 
PN-EN 10025-2:2005  (U) Wyroby walcowane na gorąco ze stali konstrukcyjnych - Część 2: Warunki 

techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych 
PN-EN 10025-3:2005  (U) Wyroby walcowane na gorąco ze stali konstrukcyjnych - Część 3: Warunki 

techniczne dostawy stali konstrukcyjnych drobnoziarnistych spawalnych po 
normalizowaniu lub walcowaniu normalizującym 

PN-EN 10025-4:2005  (U) Wyroby walcowane na gorąco ze stali konstrukcyjnych - Część 4: Warunki 
techniczne dostawy stali konstrukcyjnych drobnoziarnistych spawalnych po 
walcowaniu termomechanicznym 



 
 

PN-EN 10025-5:2005  (U) Wyroby walcowane na gorąco ze stali konstrukcyjnych - Część 5: Warunki 
techniczne dostawy stali konstrukcyjnych trudno rdzewiejących 

PN-EN 10025-6:2005  (U) Wyroby walcowane na gorąco ze stali konstrukcyjnych - Część 6: Warunki 
techniczne dostawy wyrobów płaskich o podwyższonej granicy plastyczności w stanie 
ulepszonym cieplnie 

PN-EN 10027-1:2005  (U) Systemy oznaczania stali -- Część 1: Znaki stali 
PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali -- System cyfrowy 
PN-EN 10029:1999 Blachy stalowe walcowane na gorąco grubości 3mm i większej --Tolerancje 

wymiarów, kształtu i masy 
PN-EN 10034:1996 Dwuteowniki I i H ze stali konstrukcyjnej - Dopuszczalne odchyłki wymiarowe i 

odchyłki kształtu 
PN-EN 10036:1999 Analiza chemiczna surówki, żeliwa i stali - Oznaczanie całkowitej zawartości węgla 

metodą wagową po spaleniu w strumieniu tlenu 
PN-EN 10045-1:1994 Metale - Próba udarności sposobem Charpy'ego - Metoda badania 
PN-EN 10045-2:1996  Metale - Próba udarności sposobem Charpy'ego - Sprawdzanie młotów wahadłowych 
PN-EN 10052:1999  Słownik terminów obróbki cieplnej stopów żelaza 
PN-EN 10055:1999 Stal - Teowniki równoramienne z zaokrągloną stopką i ramieniem, walcowane na 

gorąco - Wymiary oraz tolerancje kształtu i wymiarów 
PN-EN 10056-1:2000 Kątowniki równoramienne i nierównoramienne ze stali konstrukcyjnej - Wymiary 
PN-EN 10056-2:1998 Kątowniki równoramienne i nierównoramienne ze stali konstrukcyjnej - Tolerancje 

kształtu i wymiarów 
 
PN-EN 10058:2005  Pręty stalowe płaskie walcowane na gorąco ogólnego zastosowania -- Wymiary i 

tolerancje kształtu i wymiarów 
PN-EN 10079:1996  Stal -- Wyroby - Terminologia 
 PN-EN 10160:2001  Badanie ultradźwiękowe wyrobów stalowych płaskich grubości równej lub większej 

niż 6mm (metoda echa) 
PN-EN 10163-1:2005 (U) Wymagania dotyczące stanu powierzchni przy dostawie stalowych blach grubych, 

blach uniwersalnych i kształtowników walcowanych na gorąco - Część 1: Wymagania 
ogólne 

PN-EN 10163-2:2005 (U) Wymagania dotyczące stanu powierzchni przy dostawie stalowych blach grubych, 
blach uniwersalnych i kształtowników walcowanych na gorąco - Część 2: Blachy 
grube i blachy uniwersalne 

PN-EN 10163-3:2005 (U) Wymagania dotyczące stanu powierzchni przy dostawie stalowych blach grubych, 
blach uniwersalnych i kształtowników walcowanych na gorąco - Część 3: 
Kształtowniki 

PN-EN 10168:2005 (U) Wyroby stalowe - Dokumenty kontroli - Wykaz informacji wraz z opisem 
PN-EN 10204:2005 (U) Wyroby metalowe -- Rodzaje dokumentów kontroli 
PN-EN 10220:2005  Rury stalowe bez szwu i ze szwem - Wymiary i masy na jednostkę długości 
PN-EN 10279:2003 Ceowniki stalowe walcowane na gorąco - Tolerancje kształtu, wymiarów i masy 
 
PN-EN 10296-1:2004 (U) Rury stalowe ze szwem o przekroju okrągłym do zastosowań mechanicznych i ogólno 

technicznych - Warunki techniczne dostawy - Część 1: Rury ze stali niestopowych i 
stopowych 

PN-EN 10297-1:2005  Rury stalowe okrągłe bez szwu dla zastosowań mechanicznych i ogólnotechnicznych - 
Warunki techniczne dostawy - Część 1: Rury ze stali niestopowej i stopowej 

PN-EN 10029:1999 Blachy stalowe walcowane na gorąco grubości 3 mm i większej -Tolerancje 
wymiarów, kształtu i masy 

PN-EN 10029:1999/Ap1:2003 Blachy stalowe walcowane na gorąco grubości 3 mm i większej -Tolerancje 
wymiarów, kształtu i masy 

 

10.1.3. Spawalnictwo 

PN-87/M-69008 Spawalnictwo - Klasyfikacja konstrukcji spawanych 
PN-78/M-69011 Spawalnictwo - Złącza spawane w konstrukcjach stalowych -¬Podział i wymagania 
PN-90/M-69016  Spawalnictwo - Spawanie w osłonie dwutlenku węgla lub mieszanek gazowych stali 

węglowych i niskostopowych -¬Przygotowanie brzegów do spawania 
PN-88/M-69018 Spawalnictwo - Spawanie żużlowe stali węglowych i niskostopowych - 

Przygotowanie brzegów do spawania 



 
 

PN-78/M-69028 Spawalnictwo - Spawanie łukowe miedzi w osłonie argonu elektrodą topliwą - 
Przygotowanie brzegów do spawania 

PN-91/M-69430  Spawalnictwo - Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania -- Ogólne 
wymagania i badania 

PN-86/M-69707  Spawalnictwo - Zasady wykonywania próbnych złączy spawanych lub zgrzewanych 
PN-88/M-69710 Spawalnictwo - Próba statyczna rozciągania doczołowych złączy spajanych 
PN-88/M-69720  Spawalnictwo - Próby zginania doczołowych złączy spawanych lub zgrzewanych 
PN-88/M-69733 Spawalnictwo - Próba udarności złączy spajanych doczołowo  
PN-87/M-69776  Spawalnictwo - Określanie wysokości wad spoin na podstawie gęstości optycznej 

obrazu na radiogramie 
PN-89/M-70055.01  Spawalnictwo - Badania ultradźwiękowe złączy spawanych --Postanowienia ogólne 
PN-89/M-70055.02 Spawalnictwo - Badania ultradźwiękowe złączy spawanych -¬Badanie spoin 

czołowych o grubości 8 do 30mm głowicami skośnymi, falami poprzecznymi 
PN-EN 439:1999  Spawalnictwo - Materiały dodatkowe do spawania -- Gazy osłonowe do łukowego 

spawania i cięcia 
PN-EN 440:1999 Spawalnictwo - Materiały dodatkowe do spawania -- Druty elektrodowe i stopiwo do 

spawania łukowego elektrodą topliwą w osłonie gazów stali niestopowych i 
drobnoziarnistych -Oznaczenie 

PN-EN 499:1997 Spawalnictwo - Materiały dodatkowe do spawania -- Elektrody otulone do ręcznego 
spawania łukowego stali niestopowych i drobnoziarnistych -- Oznaczenie 

PN-EN 719:1999  Spawalnictwo - Nadzór spawalniczy - Zadania i odpowiedzialność 
 
PN-EN 729-1:1997  Spawalnictwo - Spawanie metali -- Wytyczne doboru wymagań dotyczących jakości i 

stosowania 
PN-EN 729-2:1997  Spawalnictwo - Spawanie metali - Pełne wymagania dotyczące jakości w 

spawalnictwie 
PN-EN 729-3:1997 Spawalnictwo - Spawanie metali - Standardowe wymagania dotyczące jakości w 

spawalnictwie 
PN-EN 729-4:1997 Spawalnictwo - Spawanie metali - Podstawowe wymagania dotyczące jakości w 

spawalnictwie 
PN-EN 875:1999  Spawalnictwo - Badania niszczące spawanych złączy metali -Próba udarności - 

Usytuowanie próbek, kierunek karbu i badanie 
PN-EN 876:1999 Spawalnictwo-Badania niszczące spawanych złączy metali - Próba rozciągania próbek 

wzdłużnych ze spoin złączy spawanych 
PN-EN 910:1999  Spawalnictwo - Badania niszczące spawanych złączy metali -Próby zginania 
PN-EN 970:1999 Spawalnictwo - Badania nieniszczące złączy spawanych ¬Badania wizualne 
PN-EN 970:1999/Ap1:2003 Spawalnictwo - Badania nieniszczące złączy spawanych -Badania wizualne 
PN-EN 1043-1:2000  Spawalnictwo - Badania niszczące metalowych złączy spawanych - Próba twardości - 

Próba twardości złączy spawanych łukowo 
PN-EN 1043-2:2000  Spawalnictwo - Badania niszczące metalowych złączy spawanych - Próba twardości - 

Próba mikrotwardości złączy spawanych łukowo 
PN-EN 1320:1999  Spawalnictwo - Badania niszczące spawanych złączy metali -Próba łamania 
PN-EN 1321:2000 Spawalnictwo - Badania niszczące metalowych złączy spawanych - Badania 

makroskopowe i mikroskopowe złączy spawanych 
PN-EN 1597-1:2000  Spawalnictwo - Materiały dodatkowe do spawania - Metody badań - Złącza próbne do 

wykonywania próbek stopiwa ze stali, niklu i stopów niklu 
PN-EN 1597-2:2000 Spawalnictwo - Materiały dodatkowe do spawania - Metody badań -- Przygotowanie 

złączy próbnych ze stali techniką jedno- lub dwuściegową do wykonywania próbek 
PN-EN 1597-3:2000  Spawalnictwo - Materiały dodatkowe do spawania - Metody badań - Badanie 

przydatności materiałów dodatkowych do wykonywania spoin pachwinowych w 
różnych pozycjach 

PN-EN 12062:2000 Spawalnictwo - Badania nieniszczące złączy spawanych -Zasady ogólne dotyczące 
metali 

PN-EN 12062:2000/A1:2005 Spawalnictwo - Badania nieniszczące złączy spawanych -Zasady ogólne dotyczące 
metali (Zmiana A1) 

PN-EN 12062:2000/A2:2005 Spawalnictwo - Badania nieniszczące złączy spawanych -Zasady ogólne dotyczące 
metali (Zmiana A2) 

PN-EN ISO 6947:1999  Spawalnictwo - Pozycje spawania - Określanie kątów pochylenia i obrotu 
PN-EN ISO 13916:1999  Spawalnictwo - Spawanie -  Wytyczne pomiaru temperatury podgrzania, temperatury 

międzyściegowej i temperatury utrzymania 



 
 

PN-EN ISO 13920:2000 Spawalnictwo - Tolerancje ogólne dotyczące konstrukcji spawanych - Wymiary 
liniowe i kąty -- Kształt i położenie 

PN-EN 1011-1:2001  Spawanie - Wytyczne dotyczące spawania metali - Część 1: Ogólne wytyczne 
dotyczące spawania łukowego 

PN-EN 1011-1:2001/A1:2005 Spawanie - Wytyczne dotyczące spawania metali - Część 1: Ogólne wytyczne 
dotyczące spawania łukowego (Zmiana A1) 

PN-EN 1011-1:2001/A2:2005 Spawanie - Wytyczne dotyczące spawania metali - Część 1: Ogólne wytyczne 
dotyczące spawania łukowego (Zmiana A2) 

PN-EN 1011-2:2004  Spawanie - Wytyczne dotyczące spawania metali - Część 2: Spawanie łukowe stali 
ferrytycznych 

PN-EN 1011-2:2004/A1:2005 Spawanie - Wytyczne dotyczące spawania metali - Część 2: Spawanie łukowe 
stali ferrytycznych (Zmiana A1) 

PN-EN 1792:2004 (U) Spawanie - Wielojęzyczny wykaz terminów dotyczących spawania i procesów 
pokrewnych 

PN-EN 14610:2005 (U)  Spawanie i procesy pokrewne - Definicje dotyczące procesów spawania i zgrzewania 
metali 

PN-EN 14717:2005 (U)  Spawanie i procesy pokrewne - Środowiskowy wykaz czynności kontrolnych 
PN-EN ISO 3690:2005  Spawanie i procesy pokrewne - Oznaczenie zawartości wodoru w ferrytycznym 

metalu spoiny 
PN-EN ISO 4063:2002  Spawanie i procesy pokrewne - Nazwy i numery procesów  
PN-EN ISO 6520-1:2002 Spawanie i procesy pokrewne - Klasyfikacja geometrycznych niezgodności 

spawalniczych w metalach - Część 1: Spawanie 
PN-EN ISO 9692-1:2005 (U) Spawanie i procesy pokrewne - Zalecenia dotyczące przygotowania złączy - Część 

1: Ręczne spawanie łukowe, spawanie łukowe elektrodą metalową w osłonie gazów, 
spawanie gazowe, spawanie metodą TIG i spawanie wiązką stali 

PN-EN ISO 9692-2:2002 Spawanie i procesy pokrewne -- Przygotowanie brzegów do spawania -- Część 2: 
Spawanie stali łukiem krytym  

PN-EN ISO 15609-1:2005 (U) Specyfikacja i kwalifikowanie technologii spawania metali -¬Instrukcja 
technologiczna spawania -- Część 1: Spawanie łukowe 

PN-EN ISO 17659:2005 (U) Spawanie -- Wielojęzyczne terminy dotyczące złączy spawanych z ilustracjami 
 

10.2. Inne dokumenty. 

"Zalecenia dotyczące stosowania w budownictwie mostowym nowych gatunków i asortymentów stali" - 
opracowanie Instytutu Badawczego Dróg i Mostów na zlecenie Generalnej dyrekcji Dróg Krajowych i 
Autostrad, Warszawa 2002. 
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M.23.05.01.28A  ŁĄCZNIKI SWORZNIOWE 
1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot SST 

  Przedmiotem niniejszej Szczegółowej Specyfikacji Technicznej (SST) są wymagania dotyczące 
wykonania i odbioru stalowych łączników sworzniowych, które zostaną wykonane w ramach projektu pn.: 
 

„PRZEBUDOWA MOSTU DROGOWEGO NA POTOKU GLINIK W CIAGU DROGI GMINNEJ 
NR 112159R JANUSZKOWICE - GOGOŁÓW DZIAŁ-SZTUKÓWKA - FRYSZTAK  

W MIEJSCOWOŚCI  GLINK  DOLNY W KM 0+649" 
  
 

1.2. Zakres stosowania SST 

  Szczegółowa Specyfikacja Techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy 
przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych SST 

 Roboty, których dotyczy niniejsza SST, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu 
wykonanie stalowych łączników sworzniowych służących do połączenia dźwigarów stalowych z żelbetową płytą 
pomostową w zespolonych konstrukcjach ustroju niosącego obiektu mostowego.  
Roboty wg niniejszej SST obejmują: 

− wykonanie (dostawę) łączników 
− automatyczne spawanie łączników do belek ustroju niosącego  

1.4. Określenia podstawowe 

  Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami oraz z 
określeniami podanymi w SST DM.00.00.00 „Wymagania ogólne", pkt. 1.4. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

  Ogólne wymagania dotyczące robót podano w SST DM.00.00.00. "Wymagania ogólne", pkt. 1.5. 

2. MATERIAŁY 

2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów 

Ogólne wymagania dotyczące materiałów podano w SST DM.00.00.00. "Wymagania ogólne", pkt. 2. 

2.2. Szczegółowe wymagania dotyczące materiałów 

2.2.1. Łączniki 

  Należy stosować łączniki o parametrach (średnica trzpienia, średnica i wysokość główki oraz długość 
łącznika) określonych w Dokumentacji Projektowej. 
  Trzpienie wykonywane są ze stali węglowej niskowęglowej S355 J2G3 wg PN-EN 10025 Wymagane 
jest uzyskanie atestu od Wytwórcy trzpieni. Zastosowane łączniki winny posiadać Aprobatę Techniczną wydaną 
przez IBDiM. 

2.2.2. Materiały do spawania 

  Materiały te dobiera Wykonawca w dostosowaniu do zastosowanej technologii automatycznego 
spawania wg Projektu organizacji robót. 

3. SPRZĘT 

3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 

  Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w SST DM.00.00.00. "Wymagania ogólne" pkt 3. 

3.2. Szczegółowe wymagania dotyczące sprzętu 

  Wykonawca musi dysponować sprzętem do automatycznego spawania sworzni dostosowanego do 
przyjętej w Projekcie organizacji robót technologii spawania. 



 
 

4. TRANSPORT 

4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu 

  Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w SST DM.00.00.00. "Wymagania ogólne" pkt 4. 

4.2. Szczegółowe wymagania dotyczące transportu 

 Sworznie należy przewozić w skrzyniach samochodami zakrytymi. Przewożone skrzynie należy chronić 
przed możliwością zamakania. 
  Składowanie sworzni powinno się odbywać w pomieszczeniach zamkniętych, suchych. 

5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1. Ogólne zasady wykonania robót 

  Ogólne zasady wykonania robót podano w SST DM.00.00.00. "Wymagania ogólne" pkt 5. 

5.2. Szczegółowe zasady dotyczące wykonania robót 

  Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z Dokumentacją 
Projektową, SST i poleceniami Inżyniera. Wykonanie robót obejmuje: 

− oznaczenie na konstrukcji miejsc przyspawania sworzni. Miejsca te należy oznaczać znakami trwałymi 
nie rysującymi powierzchni stali, przy użyciu środków nie wpływających na jakość późniejszego 
spawania. Sposób oznakowania dobierze Wykonawca i uzgodni z Inżynierem, 

− automatyczne przyspawanie sworzni w miejscach oznaczonych. Sposób spawania wg technologii 
dostosowanej do zastosowanego sprzętu. Technologia spawania podlega uzgodnieniu z Inżynierem. 
Spawanie może się odbywać tylko przy temperaturze powyżej +5°C, w czasie suchym, na suchej 
powierzchni stali. Przy doborze technologii spawania należy uwzględnić fakt, że konstrukcja stalowa do 
której spawane są sworznie wykonana jest ze stali S355. 

− wykonanie badań przewidzianych w punkcie 6 niniejszej SST. 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót 

  Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w SST DM.00.00.00 "Wymagania ogólne" pkt 6. 

6.2. Szczegółowe zasady kontroli jakości robót 

6.2.1. Badania wytrzymałościowe 

  Badanie to wykonuje Wytwórca sworzni i potwierdza atestem. Wymagany jest atest dla każdej odrębnie 
dostarczonej partii sworzni. Charakterystyczna nośność sworzni na rozciąganie jest podana w Dokumentacji 
Projektowej. 

6.2.2. Badanie sworzni po dostarczeniu na plac budowy, a przed ich przyspawaniem 

Badanie obejmuje: 
− sprawdzenie atestu dla każdej partii sworzni,  
− sprawdzenie wymiarów - spełnione muszą być wymagania punktu 2.1 niniejszej SST z tolerancją 

±0,5mm, 
− ocenę wizualną - powierzchnia zewnętrzna sworznia powinna być wolna od rdzy, zendry i uszkodzeń 

mechanicznych w postaci wgniotów, zagięć, zarysowań lub pęknięć. 

6.2.3. Badanie oznaczenia miejsc przyspawania prętów 

  Sprawdza się zgodność rozmieszczania sworzni z Dokumentacją Projektową. Tolerancja wymiarów 
wynosi ±5mm. 

6.2.4. Badanie przyspawania sworzni 

− co najmniej 5% ogólnej liczby sworzni bada się przez ostukanie swobodnego końca sworznia młotkiem o 
masie około 0,3kg. Prawidłowo wykonane sworznie zachowują się podczas ostukiwania jak pręty 
sprężyste, 

− co najmniej 1% ogólnej liczby sworzni bada się przez odgięcie sworznia pod kątem 30° do płaszczyzny 
zespolenia za pomocą uderzeń młotkiem. Po odgięciu spoina łącząca sworznie nie powinna być 
zarysowana. Sworznie poddane badaniu powinny zostać po badaniu doprowadzone do prostopadłości 
do płaszczyzny zespolenia. 



 
 

7. OBMIAR ROBÓT 

7.1. Ogólne zasady obmiaru robót 

  Ogólne zasady obmiaru robót podano w SST DM.00.00.00. „Wymagania ogólne", pkt. 7. 

7.2. Jednostka obmiarowa 

  Jednostką obmiaru jest tona sworzni o średnicy i długości zgodnej z Dokumentacją Projektową. 

8. ODBIÓR ROBÓT 

8.1. Ogólne zasady odbioru robót 

  Ogólne zasady odbioru robót podano w SST DM.00.00.00. „Wymagania ogólne", pkt. 8. 

8.2. Szczegółowe zasady odbioru robót 

Odbiorom podlegają na podstawie badań określonych w punkcie 6 niniejszej SST: 
− sworznie przed ich przyspawaniem, 
− oznaczenie miejsc przyspawania sworzni, 
− sworznie po ich przyspawaniu. 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności 

Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w SST DM.00.00.00. „Wymagania ogólne", pkt. 9. 

9.2. Cena jednostki obmiarowej 

Podstawą płatności jest cena jednostkowa, która obejmuje: 
− dostarczenie niezbędnych czynników produkcji, 
− zakup i dostarczenie sworzni, 
− oznaczenie miejsca przyspawania sworzni, 
− automatyczne przyspawanie sworzni, 
− wykonanie niezbędnych badań, 
− oczyszczenie miejsca pracy, 
− wykonanie pomostów roboczych na konstrukcji stalowej dla obsługi i wykonania spawania oraz 
− kontroli spawania. 

i powinna zostać uwzględniona w cenie wytworzenie wykonania i montażu drobnych elementów konstrukcji 
stalowej - SST M 23.05.01.28. 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

11. Normy 

PN-82/B-03300  Konstrukcje zespolone stalowo-betonowe. Obliczenia statyczne i projektowanie. Belki 
zespolone krępe 

PN-86/B-03301  Konstrukcje zespolone stalowo-betonowe. Obliczenia statyczne i projektowanie. Belki 
zespolone smukłe 

PN-89/S-10050   Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania 
PN-EN 10002-1:2004  Metale. Próba rozciągania. Część 1: Metoda badania w temperaturze otoczenia 
PN-EN 10025:2002  Wyroby walcowane na gorąco z niestopowych stali konstrukcyjnych. Warunki 

techniczne dostawy 
PN-EN 22341:2000  Sworznie z łbem 
 
 
 
 
 
 



 
 

M 23.05.01.29 ZABEZPIECZENIE KONSTRUKCJI STALOWEJ 
 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot SST 

 Przedmiotem niniejszej SST są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót związanych 
wykonaniem powłok malarskich elementów stalowych poprzez malowanie farbami na bazie żywic EP i PUR, 
które zostaną wykonane w ramach projektu pn.: 
 

„PRZEBUDOWA MOSTU DROGOWEGO NA POTOKU GLINIK W CIAGU DROGI GMINNEJ 
NR 112159R JANUSZKOWICE - GOGOŁÓW DZIAŁ-SZTUKÓWKA - FRYSZTAK  

W MIEJSCOWOŚCI  GLINK  DOLNY W KM 0+649" 

1.2. Zakres stosowania SST 

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i 
realizacji robót wymienionych w punkcie 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych SST 

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji maja zastosowanie przy pokrywaniu powłokami malarskimi 
konstrukcji stalowych i obejmują: 

− przygotowanie powierzchni do malowania; 
− zabezpieczenie konstrukcji stalowej; 
− zabezpieczenie styków montażowych i miejsc uszkodzeń w czasie transportu lub montażu na budowie 

zestawem farb (grunt + między warstwa + nawierzchnia); 
− zabezpieczenie konstrukcji (styki i miejsca uszkodzeń transportowych i montażowych) farbą 

nawierzchniową. 

1.4. Określenia podstawowe 

Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami oraz 
określeniami podanymi w SST D-M-00.00.00 "Wymagania ogólne". 

1.4.1. Aklimatyzacja (sezonowanie) powłoki - stabilizacja powłoki malarskiej w celu uzyskania przez nią 
zakładanych właściwości użytkowych. 

1.4.2. Czas przydatności wyrobu do stosowania - czas, w którym materiał malarski po zmieszaniu składników 
nadaje się do nanoszenia na podłoże. 

1.4.3. Farba - wyrób lakierowy pigmentowy, tworzący powłokę kryjącą, która spełnia przede wszystkim 
funkcję ochronną. 

1.4.4. Farba do gruntowania przeciwrdzewna - farba wytwarzająca powłoki gruntowe wykazujące zdolności 
zapobiegania korozji metali dzięki zawartości w powłoce składników hamujących procesy korozji podłoża. 

1.4.5. Malowanie nawierzchniowe - naniesienie farby nawierzchniowej na warstwę gruntującą lub 
międzywarstwę w celu uszczelnienia i uodpornienia ich na występujące w atmosferze czynniki agresywne oraz 
uszkodzenia mechaniczne. 

1.4.6. Temperatura punkt rosy - temperatura, w której zawarta w powietrzu para wodna osiąga stan nasycenia. 
Po obniżeniu temperatury powietrza lub malowanego obiektu poniżej temperatury punktu rosy następuje 
wykraplanie się wody zawartej w powietrzu. 

1.4.7. Rozcieńczalnik - lotna ciecz dodawana do farby lub emalii w celu zmniejszenia lepkości do wartości 
przewidzianej dla danego wyrobu. 

1.4.8. Zabezpieczenie antykorozyjne - wszelkie celowo zastosowane środki zwiększające odporność obiektu 
lub jego elementu na działanie korozji. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z Dokumentacją 
Projektową, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. 
Ogólne wymagania dotyczące robót podano w SST D-M-00.00.00 "Wymagania ogólne".  



 
 

2. MATERIAŁY 

2.1. Wymagania ogólne 

Ogólne wymagania dotyczące materiałów podano w SST D-M-00.00.00. "Wymagania ogólne" p. 2. 
Stosowane materiały powinny posiadać aprobatę techniczną Instytutu Badawczego Dróg i Mostów zgodnie z 
pkt. 2.1. SST D-M-00.00.00. 

2.2. Wymagania formalne 

Doboru zestawu pokryć malarskich dokonuje Projektant. Projektuje się następujące zestawy malarskie: 
 

Rodzaj zabezpieczenia Stopnie 
czystości 

Warstwy zabezpieczenia 

W WYTWÓRNI 
Zabezpieczenie antykorozyjne 
powierzchni stali 

Sa 2,5 metalizacja natryskowa: cynk (Zn) gr 160µm, doszczelnienie: 
powłoka epoksydowo-poliuretanowa gr. 20µm, międzywarstwa: 
powłoka epoksydowo-poliureanowa gr. 80µm 

Zabezpieczenie antykorozyjne 
styków montażowych i 
powierzchni stali stykającej się 
z betonem 

Sa 2,2 powłoka ochrony czasowej gr. 20|im (maksymalna trwałość 1 
miesiąc) 

NA BUDOWIE 
Naprawa uszkodzeń 
transportowych i montażowych 

St3 grunt: epoksydowy wysokocynkowy gr. 160µm doszczelnienie: 
powłoka poliuretanowo-epoksydowa gr. 20µm międzywarstwa: 
powłoka poliuretanowo-epoksydowa gr. 80µµm 

Zabezpieczenie styków 

montażowych 

St3 (dotyczy 
spoin) 

grunt: epoksydowy wysokocynkowy gr. 160µ.m doszczelnienie: 
powłoka poliuretanowo-epoksydowa gr. 20µm międzywarstwa: 
powłoka poliuretanowo-epoksydowa gr. 80µm 

Warstwa nawierzchniowa nie wymaga nawierzchnia poliuretanowa gr. 80µm 

 
Wykonawca może zmienić zestaw pokryć malarskich po uzyskaniu zgody Inspektora Nadzoru. Zestaw ten 
jednak musi być uzgodniony z Projektantem pod względem jego zgodności z założeniami projektowymi. 
Dobrany zestaw pokryć winien: 

− posiadać Aprobatę Techniczna IBDiM, 
− odpowiadać warunkom niniejszej SST, 
− uzyskać akceptację Inspektora Nadzoru. 

Wszystkie powyższe farby muszą być czasowo odporne na działanie temperatury w suchej atmosferze minimum 
150° C a w wilgotnej (konsolidacja pary wodnej przy gwałtownym ochłodzeniu) minimum 50° C. 
Pozostałe własności farb zgodnie z kartami technicznymi produktów sporządzonymi przez ich Producenta. Karty 
te należy przedłożyć Inspektorowi Nadzoru przy uzyskiwaniu akceptacji dla proponowanego zestawu 
malarskiego.  
  

2.3. Wymagania dla kompletnej powłoki zestawu antykorozyjnego 

 
Lp. Właściwości Jednostki Wymagania Badania wg 

1. Grubość suchej powłoki µm 260 PN-C-81515:1993 [2.] 
2. Przyczepność farby gruntującej do

podłoża 

stopień 1 PN-C-81531:1980 [4.] p. 
1.2.1. 

3. Przyczepność międzywarstwy stopień 1-2 PN-C-81531:1980 [4.] p. 
1.2.1. 

4. Przyczepność zestawu stopień 1-2 PN-C-81531:1980 [4.] p. 
1.2.1. 

5. Przyczepność zestawu po badaniach
korozyjnych 

stopień 2 PN-C-81531:1980 [4.] p. 
1.2.1. 



 
 

6. Odporność w zanurzeniu w wodzie

destylowanej - cykle mokro/suche

16h/8 h 

  Procedura IBDiM 

powłoka z nacięciem  -  
powłoka bez nacięcia  50 cykli powłoka bez 

zmian2) 

 

7. Odporność w zanurzeniu kwaśnym 
deszczu - cykle mokro/suche 16h/8 h 

  Procedura IBDiM 

powłoka z nacięciem  -  
powłoka bez nacięcia  50 cykli powłoka bez 

zmian2) 

 

8. Odporność w komorze solnej-. -  PN-C-81523:1988 [6.] 
powłoka z nacięciem1) 

 czas obciążenia 
dopuszczalne odległości od rysy: 
 - korozja 
-  pęcherze 

  
1440 h powłoka bez 

zmian2)  

3 mm 
8 mm 

 

9. Odporność w komorze UV -  PN-C-81548.-1993 [7.] 
powłoka z nacięciem1)  -  
powłoka bez nacięcia  500 h dop. nieznaczna 

zmiana barwy oraz 
zmiana połysku do 

50%3)kredowanie max 
2 stopień 4) 

 

10. Wartość rezystancji powłok mierzona
metodą spektroskopii impedancyjnej
po badaniach korozyjnych wg
punktów 1-3 

  Procedura IBDiM 

powłoka z nacięciem1)  -  
powłoka bez nacięcia  obniżenie rezystancji 

powłoki o max. 20% 
jednak do wartości nie 
mniejszej niż 108Qctn2 

 

11. Odporność na zmienne temperatury

od -25° C do + 55° C 

- 300 cykli po 4 h powłoka 
bez zmian2-1 

PN-C-81556:1988 [9.] 

 

2.4. Wymagania szczegółowe 

Preparaty stosowane na powłoki nawierzchniowe powinny gwarantować możliwość nanoszenia 
jednorazowo warstwy o grubości 80 µm w stanie suchym. 

Podczas przygotowania produktu należy ściśle stosować się do zaleceń producenta i danych zawartych 
w kartach technicznych poszczególnego produktu oraz przestrzegać warunków jego użycia. Na każdym 
opakowaniu dostarczonej farby muszą, być wszystkie napisy po polsku. Farby należy przechowywać w 
warunkach i okresach czasu określonych przez producenta. 

Z uwagi na to, że są to farby dwuskładnikowe należy ściśle przestrzegać i kontrolować podane przez 
producenta warunki mieszania i czasy przydatności do użycia po zmieszaniu. Na pojemniku ze zmieszaną farbą 
musi być umieszczona na widocznym miejscu godzina, w której upływa czas przydatności farby do użycia po 
wymieszaniu.  

2.5. Składowanie materiałów 

Wyroby lakierowe należy przechowywać w magazynach zamkniętych, stanowiących wydzielone 
budynki lub wydzielone pomieszczenia, odpowiadające przepisom dotyczącym magazynów materiałów łatwo 
palnych zgodnie z normą PN-89/C-81400 [1.]. 



 
 

Temperatura wewnątrz pomieszczeń magazynowych powinna wynosić od +5° C do + 25° C.  

3. SPRZĘT 

3.1. Ogólne warunki stosowania sprzętu 

Ogólne warunki stosowania sprzętu podano w SST D-M-00.00.00 "Wymagania ogólne". Roboty można 
wykonać przy użyciu sprzętu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru. 

3.2. Sprzęt do czyszczenia konstrukcji 

Czyszczenie konstrukcji należy przeprowadzić mechanicznie urządzeniami o działaniu strumieniowo - 
ściernym dowolnego typu, zaakceptowanymi przez Inspektora Nadzoru. Sprzęt do czyszczenia oraz 
przedmuchiwania lub odkurzania oczyszczonych powierzchni musi zapewniać strumień odoliwionego i suchego 
powietrza. 

3.3. Sprzęt do malowania 

Nanoszenie farb należy wykonywać zgodnie z kartami technicznymi produktów, instrukcjami 
nakładania farb dostarczonymi przez producenta farb. Wymaganie to odnosi się przede wszystkim do metod 
aplikacji i parametrów technologicznych nanoszenia. Podane w kartach technicznych typy pistoletów i pomp nie 
mają charakteru obligatoryjnego i mogą być zastąpione sprzętem o zbliżonych właściwościach technicznych 
dostępnym w kraju. Rodzaj użytego sprzętu powinien być zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru. 
Prawidłowe ustalenie parametrów malowania należy przeprowadzić na próbnych powierzchniach i uzyskać 
akceptację Inspektora Nadzoru. 

4. TRANSPORT 

4.1. Warunki ogólne transportu 

Ogólne warunki transportu podano w SST D-M-00.00.00 "Wymagania ogólne". 

4.2. Transport wyrobów lakierowych i rozcieńczalników. 

Transport wyrobów lakierowych i rozcieńczalników winien odbyć się z zachowaniem odpowiednich 
przepisów o przewozie materiałów niebezpiecznych określonych w PN-89/C-81400 [1.]. 

5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1. Ogólne warunki wykonania 

Ogólne warunki wykonania robót podano w SST D-M-00.00.00 "Wymagania ogólne". 
Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robót 
uwzględniające wszystkie warunki w jakich będzie wykonane pokrywanie powłokami malarskimi. 

5.2. Zakres wykonywanych robót Zakres wykonania robót obejmuje: 

− zapewnienie niezbędnych czynników produkcji; 
− oczyszczenie konstrukcji do odpowiednich stopni czystości; 
− wytworzenie w wytwórni, czyszczenie elementów do stopnia czystości Sa 2,5 i zabezpieczeniem 

antykorozyjnym przez metalizację natryskową cynkiem (Żn) gr 160 µrn i doszczelnienie powłoką 
epoksydowo-pouliretanową gr. 20 µm i międzywarstwową powłoką epoksydowo-pouliretanową gr. 
80µm konstrukcji stalowej; zabezpieczenie antykorozyjne styków montażowych powłoką ochrony 
czasowej gr. 20µm 

− dostarczenie na budowę elementów; 
− montaż; 
− naprawa uszkodzeń transportowych i montażowych (oczyszczenie konstrukcji do stopnia czystości St3; 

grunt epoksydowy wysokocynowy gr 160µm; doszczelnienie powłoką epoksydowo-pouliretanową gr. 
20 µm; międzywarstwowa powłoka epoksydowo-pouliretanową gr. 80µm) 

− zabezpieczenie styków montażowych (oczyszczenie konstrukcji do stopnia czystości St3 - dotyczy spoin; 
grunt epoksydowy wysokocynowy gr 160µm; doszczelnienie powłoką epoksydowo- pouliretanową gr. 
20 µm; międzywarstwowa powłoka epoksydowo-pouliretanową gr. 80µm) 

− zabezpieczenie antykorozyjne końcowe (warstwa nawierzchniowa o grubości 80 µm)  

5.2.1. Przygotowanie powierzchni do malowania 

Powierzchnie przewidziane do malowania należy oczyścić do stopnia czystości Sa2,5. Oczyszczenie polega na 
usunięciu z powierzchni stalowych zanieczyszczeń w postaci zgorzeliny, rdzy, tłuszczów, smarów, kurzu, pyłu, 
wilgoci i resztek z procesu spawania. Podstawową czynnością jest usunięcie zgorzeliny i rdzy, co należy 



 
 

wykonać metodą strumieniowo - ścierną (piaskowanie lub śrutowanie). Przedtem należy jednak usunąć  
z powierzchni konstrukcji zanieczyszczenia organiczne (tłuszcze, smary) - zaleca się używanie do tego celu 
rozcieńczalników, dopuszczając używanie innych środków o podobnej skuteczności. Należy stosować takie 
parametry obróbki strumieniowo - ściernej, żeby uzyskać chropowatość powierzchni Ry5 (Rz) = 25 -75 µm. Pył  
i kurz należy usunąć z oczyszczonych powierzchni bezpośrednio przed malowaniem przy pomocy szczotek z 
włosia lub przy pomocy przedmuchiwania strumieniem suchego, odoliwionego powietrza bądź przy pomocy 
odkurzaczy przemysłowych. W miejscach spoin w celu usunięcia topnika po spawaniu, wyprysków  
i wygładzenia ostrych krawędzi należy wykonać szlifowanie. Przygotowanie powierzchni stali do malowania 
musi być zgodne z normą PN-ISO/8501 [13.].Oczyszczone powierzchnie należy pokryć farbą do gruntowania 
nie później niż po upływie 3 godzin od czyszczenia. Dla nowych konstrukcji wymagane jest oczyszczenie 
powierzchni do stopnia czystości Sa2,5 wg ISO 8501 [13.]. Sposób czyszczenia pozostawia się do uznania 
Wykonawcy, musi on jednak gwarantować uzyskanie wymaganego stopnia czystości i być zaakceptowany przez 
Inspektora Nadzoru. Inspektor Nadzoru ma prawo dokonania odbioru oczyszczanych powierzchni i wyrażenia 
zgody na nanoszenie powłoki malarskiej. 

5.2.2. Nanoszenie powłok malarskich 

Nanoszenie farb należy wykonywać zgodnie z kartami technicznymi produktów. Inspektor Nadzoru może 
zarządzić wykonanie próbnych powłok malarskich na wytypowanych fragmentach konstrukcji w celu oceny ich 
jakości, przyczepności do podłoża, bądź przydatności zaproponowanych przez Wykonawcę technik nanoszenia 
powłok i eliminacji technik nie gwarantujących odpowiedniej jakości robót. 
5.2.2.1. Warunki wykonywania prac malarskich 
Temperatura farby podczas jej nanoszenia, temperatura malowanej konstrukcji, a także temperatura i wilgotność 
względna powietrza powinny odpowiadać warunkom podanym w kartach technicznych poszczególnych 
produktów. Zwraca się uwagę na zróżnicowaną tolerancję poszczególnych produktów, na wilgotność powietrza 
oraz temperaturę powietrza i malowanej konstrukcji. Nie wolno prowadzić robót malarskich w czasie deszczu, 
mgły i w czasie występowania rosy - temperatura powinna być wyższa o co najmniej 3° od temperatury punktu 
rosy. Nie wolno nanosić powłok malarskich na nasłonecznione elementy konstrukcji oraz przy silnym wietrze 
(4° Beauforta). Najodpowiedniejsza temperatura powietrza wynosi +15° C do +25°C. Należy przestrzegać 
warunku, by świeża powłoka malarska nie była narażona w czasie schnięcia na działanie kurzu i deszczu. Należy 
przestrzegać czasu schnięcia poszczególnych warstw 
5.2.2.2. Przygotowanie materiałów malarskich oraz sprzętu. 
Przed użyciem materiałów malarskich należy sprawdzić ich atesty jakości, termin przydatności do aplikacji. 
Inspektor Nadzoru może zalecić wykonanie badań kontrolnych wybranych lub pełnych, przewidzianych w 
zestawie wymagań dla danego materiału i wg metod przewidzianych w odpowiednich normach. 
Każdy materiał powłokowy należy przygotować do stosowania ściśle wg procedury podanej we właściwej dla 
danego materiału karcie technicznej. W ogólnym ujęciu na procedurę tą składają się: mieszanie zawartości 
poszczególnych opakowań w celu jej ujednolicenia, mieszanie ze sobą w określonych proporcjach i określony 
sposób poszczególnych składników (opakowań), dodawanie rozcieńczalnika o rodzaju i w ilościach 
dostosowanych do metody aplikacji (i ewentualnie do temperatury otoczenia). 
Zaleca się używanie mieszadeł mechanicznych. 
Zwraca się uwagę, że wytypowane w niniejszej SST farby są chemoutwardzalne i w związku z tym mają 
ograniczoną żywotność po wymieszaniu składników. Dlatego należy bezwzględnie przestrzegać zużywania całej 
przygotowanej do stosowania ilości farb w okresie, w którym zachowuje ona swoją żywotność. 
Sprzęt do malowania (pistolety natryskowe, pompy, węże, pędzle) należy myć bezpośrednio po użyciu stosując 
rozcieńczalniki zalecane przez producentów farb. 
5.2.2.3. Gruntowanie i nakładanie międzywarstwy 
Farby do gruntowania należy nanosić w sposób określony w kartach technicznych odpowiadający tym farbom. 
Szczególna uwagę należy poświęcić starannemu zagruntowaniu spoin i krawędzi z tym, że krawędzie 
przewidziane do wykonania spoin nie powinny mieć powłoki malarskiej w pasach o szerokości 50 mm. Pasy te 
na okres transportu i składowania konstrukcji powinny być zabezpieczone spawalnym gruntem ochrony 
czasowej zapewniający ochronę na okres do 12 miesięcy. Grunt ten musi być kompatybilny z innymi 
stosowanymi gruntami. 
Nanoszenie następnej warstwy - między warstwy epoksydowej może się odbywać po upływie wymaganego 
podanego przez producenta dla danego gruntu czasu do nakładania następnej powłoki. Czas ten zależy głównie 
od temperatury i wilgotności w zależności od stosowanych preparatów. 
5.2.2.4. Nanoszenie farb nawierzchniowych 
Farby nawierzchniowe należy nanosić na konstrukcje już pokryte gruntem i międzywarstwą. Powierzchnia 
nowych elementów po transporcie i składowaniu musi zostać oczyszczona. Jeżeli został przekroczony okres, jaki 



 
 

producent farb przewiduje pomiędzy nakładaniem międzywarstwy a nakładaniem nawierzchniowej farby należy 
przeprowadzić zalecane przez niego przygotowanie powierzchni np. przez umycie powierzchni odpowiednim 
rozcieńczalnikiem. Farby nawierzchniowe należy nanosić w sposób określony w kartach technicznych, 
odpowiadających tym farbom. 
5.2.2.5. Malowanie konstrukcji w miejscach styku 
Malowanie spoin po ich wykonaniu wymaga bardzo starannego oczyszczenia przylegających powierzchni 
stalowych. Szwy spawalnicze należy wyrównać przez oszlifowanie i natychmiast po oczyszczeniu nałożyć 
warstwę farby do gruntowania, a następne warstwy nanosić wg zasad niniejszej SST. 
5.2.2.6. Użytkowanie powłok malarskich 
Konstrukcjom zagruntowanym należy w czasie ich składowania zapewnić odpowiednie warunki, chroniąc od 
opadów atmosferycznych, kurzu i brudu. Powłoki malarskie winny być chronione w czasie transportu 
elementów przez odpowiednie przekładki z gumy lub filcu, a elementy muszą być odpowiednio mocowane. 
Elementy konstrukcyjne powinny być zaopatrzone w uchwyty ułatwiające załadunek i rozładunek. Nie 
dopuszcza się składowania elementów konstrukcji bezpośrednio na ziemi, winny być składowane na 
podkładkach z drewna, stali lub betonu, co najmniej 300 mm nad poziomem terenu. 
Elementy zagruntowane można transportować po całkowitym wyschnięciu powłoki. 
Nanoszenie betonu na elementy lub układanie prefabrykatów, bądź asfaltu lanego, może mieć miejsce dopiero 
po okresie aklimatyzacji (sezonowaniu) powłoki. 

5.3. Warunki dotyczące bezpieczeństwa i higieny pracy 

Prace związane z wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego stwarzają duże zagrożenie dla zdrowia 
pracowników, należy więc przestrzegać poniższych zaleceń odnośnie wykonywanych prac: 
− czyszczenie strumieniowo - ścierne powinno odbywać się w zamkniętych pomieszczeniach 

obsługiwanych z zewnątrz. Gdy odbywa się ono z udziałem pracownika, to należy go zaopatrzyć w 
pyłoszczelny skafander z doprowadzeniem i odprowadzeniem powietrza. Przy śrutowaniu pracownik 
winien mieć kask dźwiękochłonny, a przy czyszczeniu szczotkami okulary ochronne, 

− przy pracach związanych z transportem, przechowywaniem i nakładaniem materiałów malarskich należy 
przestrzegać zasad higieny osobistej a w szczególności nie przechowywać żywności i ubrania w 
pomieszczeniach roboczych i w pobliżu stanowisk pracy, nie spożywać posiłków w miejscach pracy, ręce 
myć w przypadku zabrudzenia farbą tamponem zwilżonym w rozcieńczalniku, a po jego odparowaniu 
wodą z mydłem, skórę rąk i twarzy posmarować przed pracą odpowiednim kremem ochronnym. 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót 

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w SST D-M-00.00.00 "Wymagania ogólne". 

6.2. Sprawdzenie jakości materiałów 

Ocena materiałów winna być oparta na atestach Producenta. Producent jest zobowiązany przedstawić Odbiorcy 
orzeczenie kontroli o jakości wyrobu, a na życzenie Odbiorcy farb do gruntowania zaświadczenie o wynikach 
ostatnio przeprowadzonych badań pełnych danego materiału. 
W przypadku braku atestu, Wykonawca powinien przedstawić własne badania wykonane zgodnie z metodami 
badań określonymi w normach przedmiotowych i w zakresie badań uzgodnionych z Inspektorem Nadzoru. 

6.3. Sprawdzenie przygotowania powierzchni do gruntowania 

Ocenę przygotowania powierzchni stali do gruntowania przeprowadza się w oparciu o PN-ISO 8501 [13.] oraz 
wymagania zawarte w kartach technicznych produktów wymienionych w niniejszej SST. Polega ona na 
wizualnej ocenie stopnia czystości i chropowatości powierzchni stali oraz ocenie stanu powierzchni (suchość, 
brak zapyleń i zanieczyszczeń olejami i smarami, brak rdzy nalotowej). Ocenę przeprowadza się bezpośrednio 
po przygotowaniu powierzchni, jednak nie później niż po 3 godzinach oraz dodatkowo bezpośrednio przed 
malowaniem. Ocenę wymaganego stopnia czystości przeprowadza się w oparciu o PN-ISO 8503 [14.] 

6.4. Kontrola nakładania powłok 

Kontrola nakładania powłok winna przebiegać pod kątem poprawności użytego sprzętu, techniki nakładania 
materiałów i stosowania parametrów technologicznych oraz przestrzenia zaleceń dotyczących warunków 
pogodowych i zabezpieczenia świeżo wykonanych powłok a także przestrzegania czasu schnięcia i aklimatyzacji 
powłok. 
Inspektor Nadzoru może zalecić pomiar w czasie nanoszenia grubości mokrych powłok poszczególnych warstw 
wg PN-93/C-81545. Sprawdzeniu podlega liczba wykonanych warstw powłok malarskich. 



 
 

6.5. Sprawdzenie jakości wykonanych powłok 

Ocenę jakości wykonanych powłok wykonuje się po zagruntowaniu przed wysyłką elementów konstrukcji na 
budowę oraz po wykonaniu warstw nawierzchniowych. Ocenę dokonuje się pod katem grubości porowatości i 
przyczepności pokrycia oraz wyglądu powłoki malarskiej. Badania przeprowadza się na powłokach suchych i po 
aklimatyzacji (wysezonowanych). Grubość powłoki winna być zgodna z projektowaną. Mierzy się ją przy 
pomocy metod nieniszczących, przy pomocy przyrządów magnetyczno - indukcyjnych, zgodnie z PN-93/C- 
81515 [2.] lub innych zapewniających dokładność + 10%. Pomiar należy wykonać w co najmniej 7 punktach 
konstrukcji, a za wynik ostateczny pomiaru należy przyjąć średnią arytmetyczną wyników uzyskanych z 5 
pomiarów, po odrzuceniu 2 najwyższych odczytów z 7 pomiarów. Średnia ta nie może wynosić mniej niż 90% 
grubości ustalonej dla danej powłoki. Dodatkowo wymaga się aby nie było odczytów grubości niższych niż 75% 
grubości nominalnej. 
 
Badanie porowatości należy przeprowadzić za pomocą poroskopu wg PN-82/C-81544 [10.]. 
 
Badanie przyczepności pokryć malarskich należy przeprowadzić wg PN-88/C-81531 [4.]. 
 
Powłoka uszkodzona w miejscach wykonywania oznaczeń powinna być naprawiona (pędzlem, z zastosowaniem 
farb wg niniejszej specyfikacji). 
 
Ocenę wyglądu dokonuje się nieuzbrojonym okiem przy świetle dziennym lub sztucznym o mocy 100 W z 
odległości 30-40 cm od powierzchni. 
 
Warstwy gruntowe nie powinny mieć pomarszczeń i zacieków oraz wygląd matowy. 
 
Warstwy nawierzchniowe powinny mieć powierzchnię gładką bez pomarszczeń, zacieków i chropowatości. 
Powłoka nie może odstawać od podłoża i mieć wtrącenia ciał obcych. 

7. OBMIAR ROBÓT 

Jednostka obmiaru jest 1 metr kwadratowy powłoki malarskiej trójwarstwowej (160 µm + 20 µm + 80 µrn) oraz 
warstwy nawierzchniowej. 

8. 0DBIÓR ROBÓT 

Ogólne zasady odbioru robót podano w SST M. 00.00.00 „Wymagania ogólne". 
Roboty objęte niniejszą SST podlegają odbiorowi robót zanikających i ulęgających zakryciu, który jest 
dokonywany na podstawie wyników pomiarów, badań i oceny wizualnej. 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

Płaci się za wykonaną i odebrana ilość metrów kwadratowych powłoki izolacyjnej wg ceny jednostkowej, która 
obejmuje: 
− zakup i dostarczenie wszystkich czynników produkcji; 
− czyszczenie konstrukcji; 
− wykonanie powłok na powierzchniach przewidzianych w Dokumentacji Projektowe z zastosowaniem 

pokryć malarskich zgodnych z warunkami niniejszej SST i zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru; 
− wykonanie niezbędnych rusztowań wiszących i stojących i ich przekładanie (w przęsłach z czynnymi 

wózkami rewizyjnymi rusztowania wiszące tylko w miejscach niedostępnych z wózków rewizyjnych); 
− wykonanie prac zabezpieczających z wózków i rusztowań; 
− przeprowadzenie badań przewidzianych w niniejszej SST; 
− dostosowanie się do warunków pogodowych oraz do wymaganych przerw między poszczególnymi 

operacjami (warstwami); 
− zabezpieczenie wykonywanych powłok w trakcie ich schnięcia przed skutkami opadów atmosferycznych, 

zanieczyszczeń oraz oddziaływania przejeżdżających pojazdów; 
− demontaż rusztowań i usunięcie ich poza pas drogowy; 
− zapewnienie odpowiednich warunków przechowywania materiałów malarskich i składowania 

dostarczonych z wytwórni elementów konstrukcji; 
− zabezpieczenie odpowiednich warunków bezpieczeństwa i higieny pracy; 
− ochrona urządzeń obcych znajdujących się na obiekcie w czasie czyszczenia i malowania; 
− zabezpieczenie otoczenia przed szkodliwym oddziaływaniem robót na środowisko, przechodniów i 

użytkowników tras komunikacyjnych w obrębie prowadzenia robót; 
− wykonanie ekranów zabezpieczających; 



 
 

− wykonanie próbnych powłok malarskich; 
− uporządkowanie miejsca pracy; 
− wszystkie inne czynności nieujęte a konieczne do wykonania w ramach niniejszej specyfikacji. 

W cenie jednostkowej mieści się również koszt opracowania projektu niezbędnych dla prowadzenia robót 
rusztowań, pomostów i ekranów zabezpieczających. 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

[1.] PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie, transport.  
[2.] PN-93/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczące pomiary grubości powłok.  
[3.] PN-EN ISO 2808:2008 Farby i lakiery - Oznaczanie grubości powłoki 
[4.] PN-88/C-81531 Wyroby lakierowe. Określenie przyczepności powłok do podłoża oraz przyczepności 
międzywarstwowej. 
[5.] PN-EN ISO 4624:2004 Farby i lakiery - Próba odrywania do oceny przyczepności 
[6.] PN-88/C-81523 Wyroby lakierowe. Oznaczanie odporności powłok na działanie mgły solnej. 
[7.] PN-93/C-81548 Wyroby lakierowe. Badanie powłok na działanie czynników atmosferycznych. 
[8.] PN-EN ISO 11341:2005 Farby i lakiery - Sztuczne warunki atmosferyczne i ekspozycja na sztuczne 
promieniowanie - Ekspozycja na filtrowane promieniowanie lampy ksenonowej łukowej 
[9.] PN-88/C-81556 Wyroby lakierowe. Badanie odporności powłok lakierowych na działanie zmiennych 
preparatów. 
[10.] PN-82/C-81544 Wyroby lakierowe. Określenie stopnia zniszczenia pokryć w wyniku działania czynników 
atmosferycznych. 
[11.] PN-93/C-81545 Wyroby lakierowe. Pomiar grubości mokrych warstw. 
[12.] BN-87/4258-01 Wyroby ścierne. Ścierniwo z żużli pomiedziowych. 
[13.] PN-ISO 8501 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i pochodnych produktów. 
Wzrokowa ocena czystości powierzchni, 
[14.] PN-ISO 8503 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i pochodnych produktów. 
Charakterystyka chropowatości powierzchni podłoży stalowych po obróbce strumieniowo - ściernej. 
 



 
 

M 23.30.05.32 OSADZENIE   KOTEW  ZAMOCOWAŃ   BARIER 
 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej Szczegółowej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące wykonania i 
odbioru robót związanych z wykonaniem osadzenia kotew zamocowań barier stalowych, balustrad, które zostaną 
wykonane w ramach projektu pn.: 

 
„PRZEBUDOWA MOSTU DROGOWEGO NA POTOKU GLINIK W CIAGU DROGI GMINNEJ 

NR 112159R JANUSZKOWICE - GOGOŁÓW DZIAŁ-SZTUKÓWKA - FRYSZTAK  
W MIEJSCOWOŚCI  GLINK  DOLNY W KM 0+649" 

 
  

1.2. Zakres stosowania SST  

   Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 
zlecaniu i realizacji robót wymienionych w punkcie 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych SST 

Roboty objęte niniejszą specyfikacją dotyczą wykonania i montażu : 
- kotew barier stalowych N1/W1 

1.4. Określenia podstawowe 

 Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi polskimi normami i z 
definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00. „Wymagania ogólne”, pkt 1.4. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

 Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość wykonanych robót ich zgodność z dokumentacją 
projektową oraz SST. 
Ogólne wymagania dotyczące robót podano w SST D-M-00.00.00. „Wymagania ogólne”, pkt. 1.5. 

2. MATERIAŁY 

2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów 

Ogólne wymagania dotyczące materiałów podano w SST D-M-00.00.00.00"Wymagania ogólne" pkt. 2. 

2.2. Materiały do wykonania kotew do stalowych barier ochronnych 

Dopuszcza się do stosowania tylko takie kotwy do drogowych barier ochronnych, na które wydano 
aprobatę techniczną. 

Elementy do wykonania barier ochronnych stalowych  w tym kotwy określone są poprzez typ bariery 
podany w dokumentacji projektowej, nawiązujący do ustaleń producenta barier 

3. SPRZĘT 

3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu. 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w SST D-M-00.00.00.00 „Wymagania ogólne" pkt. 3. 

4. TRANSPORT 

4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu 

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w SST D-M-00.00.00.00 „Wymagania ogólne" pkt. 4. 

5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1. Ogólne zasady wykonania robót 

Ogólne zasady wykonania robót podano w SST D-M-00.00.00.00 „Wymagania ogólne" pkt. 5. 
 



 
 

5.2. Zakres wykonania robót 

Zakres wykonania robót obejmuje: 
a) zapewnienie niezbędnych czynników produkcji; 
b) zakup i dostarczenie na budowę kotw mocujących bariery; 
c) osadzenie kotw w płycie lub montaż barier po wykonaniu płyty  
d) oczyszczenie terenu robót. 
 
Rodzaj systemu mocowania drogowych barier stalowych N1/W1 określa lub proponuje Producent barier na 
które posiada odpowiednie certyfikaty, aprobaty techniczne. 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

6.1. Sprawdzenie jakości robót 

Sprawdzenie jakości robót polega na: 
− sprawdzeniu zgodności z dokumentacją projektową (typ, wytyczenie, wymiary); 
− sprawdzeniu jakości materiałów (atesty, certyfikaty, aprobaty techniczne); 
− wysokość bariery (od poziomu terenu) powinna wynosić 75 cm; 

Tolerancja wysokości kotw wynosi +1 cm. Prostoliniowość +5 mm w każdym kierunku. Różnica 
wysokości mierzona na odcinku 4 m nie powinna przekraczać 5 mm. 

7. OBMIAR ROBÓT 

Jednostką obmiaru jest 1 sztuka [szt.]. Do obliczenia należności przyjmuje się teoretyczną ilość (szt.)  
zmontowanych elementów stalowych. 

8. ODBIÓR ROBÓT 

Badania wg pkt. 6 należy przeprowadzać w czasie odbiorów robót. Na podstawie wyników badań należy 
sporządzić protokoły odbioru robót końcowych. Jeżeli wszystkie badania dały wyniki dodatnie, wykonane 
roboty należy uznać za zgodne z wymaganiami.. Jeżeli choć jedno badanie dało wynik ujemny, wykonane 
roboty należy uznać za niezgodne z wymaganiami norm i kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca obowiązany 
jest doprowadzić roboty do zgodności z normą i przedstawić je do ponownego odbioru. 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

Umowna cena jednostkowa uwzględnia : 

-  wykonanie, dostarczenie i zamontowanie kotew i śrub kotwiących barierę N1/W1 w obrębie  obiektu; 
-  oczyszczenie terenu robót z odpadów zbrojenia  stanowiących własność Wykonawcy i usunięcie ich   poza 

pas drogowy. 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

 
Wg specyfikacji SST M 28.03.02.42. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 

M 27.00.00        HYDROIZOLACJA  
M 27.01.01 POWŁOKA IZOLACYJNA  BITUMICZNA NA  ZIMNO  
M 27.01.01.40   WYKONANIE POWŁOKOWEJ IZOLACJI 

BITUMICZNEJ UKŁADANEJ „NA ZIMNO” – 
POWIERZCHNIE PIONOWE 

 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru izolacji 
cienkich podczas przebudowy mostu , które zostaną wykonane w ramach projektu pn.: 

 
„PRZEBUDOWA MOSTU DROGOWEGO NA POTOKU GLINIK W CIAGU DROGI GMINNEJ 

NR 112159R JANUSZKOWICE - GOGOŁÓW DZIAŁ-SZTUKÓWKA - FRYSZTAK  
W MIEJSCOWOŚCI  GLINK  DOLNY W KM 0+649" 

 
 

1.2. Zakres stosowania SST 

Szczegółowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy 
przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych pkt.1.1. 

1.3. Zakres robót objętych SST 

Roboty, których dotyczy Specyfikacja obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu 
wykonanie izolacji elementów podporowych obiektów mostowych zasypywanych gruntem poprzez  
powleczenie Abizolem R+ 2 x Abizolem P . Zaizolowaniu podlegają wszystkie płaszczyzny elementów 
betonowych stykające się z gruntem zasypowym. 

1.4. Określenia podstawowe 

Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami oraz z 
określeniami podanymi w SST D-M 00.00.00 "Wymagania ogólne" pkt 1.4. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z Dokumentacją 
Projektową, SST i poleceniami Inżyniera.  

Ogólne wymagania dotyczące robót podano w SST D-M 00.00.00 "Wymagania ogólne" pkt 1.5. 

2. MATERIAŁY 

2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów 

Ogólne wymagania dotyczące materiałów podano w SST D-M 00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 2.  
Stosowane materiały powinny mieć deklarację zgodności lub atest producenta zgodnie z pkt SST D-M 00.00.00. 

2.2. Materiały do wykonania izolacji 

Do wykonania izolacji powinny być użyte następujące materiały: 
− roztwór gruntujący Abizol R, 
− powłoka izolująca Abizol P. 

3. SPRZĘT 

3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu. 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w SST D-M 00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 3. 

3.2. Inne wymagania 

Roboty mogą być wykonane ręcznie lub mechanicznie. Roboty można wykonać przy użyciu dowolnego 
typu sprzętu zaakceptowanego przez Inżyniera. 



 
 

4. TRANSPORT 

4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu 

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w SST D-M 00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 4. 
 

4.2. Wymagania szczegółowe 

Materiały mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu. Należy je umieścić równomiernie na 
całej powierzchni ładunkowej i zabezpieczyć przed spadaniem lub przesuwaniem, przed opadami 
atmosferycznymi i bezpośrednim działaniem promieni słonecznych. 

5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1. Ogólne zasady wykonania robót 

Ogólne wymagania dotyczące wykonania robót podano w SST D-M 00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 
5. 

5.2. Zakres wykonania robót 

Zakres wykonania robót obejmuje : 
− ręczne oczyszczenie powierzchni betonu pod izolację; 
− jednokrotne powleczenie powierzchni betonu Abizolem R; 
− dwukrotne powleczenie powierzchni betonu Abizolem P. 

5.3. Podłoże pod izolację 

Powierzchnie izolowane powinny być równe, czyste, odtłuszczone i odpylone. Wypukłości i wgłębienia na 
powierzchni podkładu nie powinny być większe niż 3 mm. Pęknięcia na powierzchni podkładu o szerokości 
większej niż 3 mm należy zaszpachlować kitem asfaltowym. 
 

5.4. Warunki wykonania izolacji 

− Przed przystąpieniem do robót izolacyjnych należy obniżyć poziom wody gruntowej co najmniej o 30 cm 
poniżej układanej warstwy izolacji i zapewnić utrzymanie tego poziomu w czasie trwania    robót. 

− Izolacje należy układać w czasie bezdeszczowej pogody przy temperaturze otoczenia nie niższej niż  5o 
C. 

− Gruntowanie podłoża należy wykonać przez jednorazowe powleczenie Abizolem R. 
− Powleczenie Abizolem P należy wykonać dwukrotnie, tak aby łączna grubość warstw nie była 

mniejsza niż 1 mm. 
− Mieszanie materiałów asfaltowych i smołowych jest niedopuszczalne. 

5.5. Wykonanie izolacji. 

Izolację nanosi się na zimno cienką warstwą na uprzednio zagruntowane podłoże pędzlem, szczotką 
dekarską lub natryskiem. Wykonanie prac należy przeprowadzić zgodnie z instrukcją producenta i zaleceniami 
aprobaty technicznej. Należy przestrzegać czasu schnięcia poszczególnych warstw. 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót 

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w SST D-M 00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 6. 

6.2. Kontrola materiałów i robót 

W trakcie wykonywania robót oraz po ich zakończeniu należy dokonywać kontroli zgodnie z normą PN-
69/B-10260, zwracając szczególną uwagę na: 

− sprawdzenie materiałów, ich jakości, zgodności z dokumentami i wymaganiami SST i producenta, 
− sprawdzenie równości powierzchni podkładu, 
− sprawdzenie poprawności układania warstw. Każda warstwa izolacji powinna stanowić jednolitą, czystą 

powłokę przylegającą do powierzchni podkładu lub do uprzednio ułożonej warstwy, 
− sprawdzenie szczelności ułożonych warstw, 
− kontrola ilości ułożonych warstw i uzyskanie odpowiedniej sumarycznej grubości izolacji. 



 
 

7. OBMIAR ROBÓT 

7.1. Ogólne zasady obmiaru robót 

Ogólne zasady obmiaru robót podano w SST D-M 00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 7. 
 

7.2. Jednostka obmiarowa 

Jednostką obmiaru jest 1 m2 izolowanej powierzchni. Do płatności przyjmuje się rzeczywistą ilość m2 
wykonanej i  odebranej izolacji poziomej lub pionowej.  
 

8. ODBIÓR ROBÓT 

8.1. Ogólne zasady odbioru robót 

Ogólne zasady odbioru robót podano w SST D-M 00.00.00 „Wymagania ogólne" pkt 8. 

8.2. Szczegółowe zasady odbioru robót 

Odbiorom podlegają: 
− przygotowanie powierzchni do nanoszenia izolacji, 
− zagruntowanie podłoża, 
− każda warstwa ułożonej izolacji. 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności 

Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w SST D-M 00.00.00 „Wymagania ogólne”, pkt 
9. 
 

9.2. Cena jednostki obmiarowej 

 
Cena jednostkowa uwzględnia: 

− zakup i dostarczenie materiałów, 
− oczyszczenie i zagruntowanie powierzchni betonu, 
− ułożenie poszczególnych warstw z zapewnieniem szczelności połączeń poszczególnych warstw między 

sobą.  
− odpady i ubytki materiałowe oraz oczyszczenie miejsca pracy.  
− w cenie jednostkowej mieści się również wykonanie i rozebranie ewentualnych pomostów roboczych 

niezbędnych dla wykonania izolacji. 
 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze. 
BN-68/6753-04 Asfaltowe emulsje kationowe do izolacji przeciwwilgociowych. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 

M 27.02.01 IZOLACJA ARKUSZOWA Z PAPY  ZGRZEWALNEJ – 
UKŁADANA  NA  POWIERZCHNIACH  
BETONOWYCH 

M 27.02.01.41   WYKONANIE IZOLACJI Z PAPY ZGRZEWALNEJ NA                       
BETONOWYCH  PŁASZCZYZNACH POZIOMYCH  

 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej Szczegółowej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące wykonania i 
odbioru robót związanych z ułożeniem izolacji z papy termozgrzewalnej na poziomych powierzchniach betonu , 
które zostaną wykonane w ramach projektu pn.: 

 
„PRZEBUDOWA MOSTU DROGOWEGO NA POTOKU GLINIK W CIAGU DROGI GMINNEJ 

NR 112159R JANUSZKOWICE - GOGOŁÓW DZIAŁ-SZTUKÓWKA - FRYSZTAK  
W MIEJSCOWOŚCI  GLINK  DOLNY W KM 0+649" 

 
 
 

1.2. Zakres stosowania SST 

SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót 
wymienionych w pkt.1.1. 

1.3. Zakres robót objętych SST 

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotyczą prowadzenia robót związanych z wykonaniem, kontrolą i 
odbiorem izolacji  z papy termozgrzewalnej na płycie pomostu oraz płytach przejściowych i obejmują: 

− dostarczenie i przygotowanie materiałów i sprzętu; 
− przygotowanie powierzchni betonu płyty pomostu przez ręczne skucie nierówności i oczyszczenie; 
− zagruntowanie podłoża;  
− ułożenie izolacji; 
− uporządkowanie terenu robót. 

1.4. Określenia podstawowe 

Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi polskimi normami i z 
definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt.1. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość wykonanych robót i ich zgodność z dokumentacją 
projektową oraz SST. 
Ogólne wymagania dotyczące robót podano w SST D-M-00.00.00. „Wymagania ogólne” pkt.1.5. 

2. MATERIAŁY 

2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów 

Ogólne wymagania dotyczące materiałów podano w SST D-M-00.00.00. „Wymagania ogólne” pkt.2. 
Stosowane materiały powinny posiadać aprobatę techniczną Instytutu Badawczego Dróg i Mostów zgodnie z 
pkt. 2.1. SST D-M-00.00.00. 

2.2. Materiały do wykonania izolacji 

2.2.1. Materiał hydroizolacyjny 

Papa termozgrzewalna jest rolowym materiałem izolacyjnym złożonym z włókniny poliestrowej o gramaturze 
250g/m2 nasyconej i powleczonej obustronnie masą asfaltową modyfikowaną SBS. Spód arkusza jest 
zabezpieczony przed sklejeniem w rolce cienką, przeźroczystą folią polietylenową, która ulega stopieniu w 
wyniku ogrzania płomieniem palnika gazowego podczas układania papy. Górna powierzchnia arkusza 
wykończona jest posypką mineralną z drobnego piasku krzemowego. Papa termozgrzewalna jest przeznaczona 



 
 

do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych na betonowych obiektach mostowych, zarówno drogowych jak i 
kolejowych.  

Do wykonania izolacji przeciwwodnej na obiektach mostowych z asfaltowej papy termozgrzewalnej 
niezbędne jest stosowanie materiałów dodatkowych: papy termozgrzewalnej specjalnego przeznaczenia oraz 
materiału gruntującego. Wymagania w stosunku do asfaltowej papy termozgrzewalnej zestawiono w tablicy 1, a 
wymagania w stosunku do masy powłokowej wytopionej z papy zestawiono w tablicy 2. 
 
Tablica 1. Wymagania w stosunku do asfaltowej papy termozgrzewalnej  
 

Lp. Właściwość Jednostka Wymagana 
wartość Metoda badań 

1. Sprawdzenie wyglądu zewnętrznego - -1) PN-B-04615:1990, pkt.2.3 
2. Długość arkusza cm 750 ± 19 PN-B-04615:1990, pkt.2.4 
3. Szerokość arkusza cm 100 ± 2,5 PN-B-04615:1990, pkt.2.4 
4. Grubość papy mm ≥ 5 Procedura IBDiM, pkt.6.1 
5. Grubość warstwy izolacyjnej pod osnową mm ≥ 3 PN-B-04615:1990, pkt.2.4 
6. Giętkość, - 15° C /¿30mm - spełnia PN-B-04615:1990, pkt.2.8 
7. Przesiąkliwość, wg PN MPa ≥ 0,5 PN-B-04615:1990, pkt.2.9.3 
8. Przesiąkliwość, wg IBDiM MPa ≥ 0,5 Procedura IBDiM, pkt.6.2 
9. Nasiąkliwość % ≤ 0,5 PN-B-04615:1990, pkt.2.10 

10. 
Odporność na działanie podwyższonej 
temperatury, 100°C, 2h 

- spełnia PN-B-04615:1990, pkt.2.11 

11. 
Siła zrywająca przy rozciąganiu:2) 
� wzdłuż arkusza 
� w poprzek arkusza 

 
N 
N 

 
≥ 800 
≥ 800 

 
PN-B-04615:1990, pkt.2.13 

12. 
Wydłużenie przy zerwaniu:2) 
� wzdłuż arkusza 
� w poprzek arkusza 

 
% 
% 

 
≥ 40 
≥ 40 

 
PN-B-04615:1990, pkt.2.14 

13. 
Siła zrywająca przy rozdzieraniu:2) 
� wzdłuż arkusza 
� w poprzek włókien 

 
N 
N 

 
≥ 170 
≥ 170 

 
Procedura IBDiM, pkt.6.3 

14. Przyczepność do betonu badana metodą „pull-
off” 2) 

MPa 
 ≥ 0,4 Procedura IBDiM, pkt.6.4 

1)Arkusz papy powinien być bez dziur, załamań i o równych krawędziach. Papa powinna mieć równomiernie rozłożoną powłokę i 
posypkę. Przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne są uszkodzenia powstałe na skutek sklejenia papy. 

2)Oznaczenie należy wykonać w temperaturze 20 ±2°C. 
 
  
Tablica 2. Wymagania w stosunku do masy powłokowej wytopionej z asfaltowej papy termozgrzewalnej 
 

Lp. Właściwość Jednostka Wymagana 
wartość Metoda badań 

1. Temperatura mięknienia PiK °C ≥ 90 PN-C-04021:1973 
2. Temperatura łamliwości wg Fraassa °C ≤ -10 PN-C-04130:1989 
3. Penetracja, temperatura 25°C 0,1mm ≥ 120 PN-C-04134:1984 
4. Nawrót sprężysty % ≥ 70 Procedura IBDiM, pkt.6.5 
 

2.3. Materiał hydroizolacyjny specjalnego przeznaczenia 

Papa asfaltowa termozgrzewalna jest materiałem hydroizolacyjnym stosowanym do wykonywania 
izolacji na krawędziach izolowanej powierzchni o skomplikowanych kształtach. Wymagania w stosunku do 
asfaltowej papy termozgrzewalnej specjalnego przeznaczenia zestawiono tablicy 3, a wymagania w stosunku do 
masy powłokowej wytopionej z papy zestawiono w tablicy 2. 
 
Tablica 3. Wymagania w stosunku do papy asfaltowej termozgrzewalnej specjalnego przeznaczenia 
 

Lp. Właściwość Jednostka Wymagana 
wartość Metoda badań 

1. Sprawdzenie wyglądu zewnętrznego - -1) PN-B-04615:1990, pkt.2.3 
2. Długość arkusza cm 1000±25 PN-B-04615:1990, pkt.2.4 
3. Szerokość arkusza cm 100±2,5 PN-B-04615:1990, pkt.2.4 



 
 

4. Grubość papy mm ≥ 5 Procedura IBDiM, pkt.2.4 
5. Grubość warstwy izolacyjnej pod osnową mm ≥ 1,8 PN-B-04616:1990, pkt.2.4 

6. Giętkość, -20°C/∅ 30mm - spełnia PN-B-04615:1990, pkt.2.8 

7. Przesiąkliwość, wg PN MPa ≥ 0,5 PN-B-04615:1990, pkt.2.9.3 

8. Przesiąkliwość, wg IBDiM MPa ≥ 0,5 Procedura IBDiM, pkt.6.2 

9. Nasiąkliwość % ≤ 1,0 PN-B-04615:1990, pkt.2.10 

10. 
Odporność na działanie podwyższonej 
temperatury, 100°C, 2h 

- spełnia PN-B-04615:1990, pkt.2.11 

11. 
Siła zrywająca przy rozciąganiu: 2) 
- wzdłuż arkusza  
- w poprzek arkusza 

 
N 
N 

 
≥ 500 
≥ 500 

PN-B-04615:1990, pkt.2.13 

12. 
Wydłużenie przy zerwaniu: 2) 
- wzdłuż arkusza 
- w poprzek arkusza 

 
% 
% 

 
≥ 40 
≥ 40 

PN-B-04615:1990, pkt.2.14 

13. 
Siła zrywająca przy rozdzieraniu: 2) 
- wzdłuż arkusza 
- w poprzek arkusza 

 
N 
N 

 
≥ 140 
≥ 140 

Procedura IBDiM, pkt.6.3 

14. Przyczepność do betonu badana metodą „pull-off” 
2) MPa ≥ 0,4 Procedura IBDiM, pkt.6.4 

1)Arkusz papy powinien być bez dziur, załamań i o równych krawędziach. Papa powinna mieć równomiernie rozłożoną powłokę i 
posypkę. Przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne są uszkodzenia powstałe na skutek sklejenia papy. 
2)Oznaczenie należy wykonać w temperaturze 20 ± 2°C.  

 

2.3.1. Środek gruntujący podłoże 

Środek gruntujący jest to roztwór asfaltowy do gruntowania podłoża betonowego przed przyklejeniem 
izolacji. 

3. SPRZĘT 

3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w SST D-M-00.00.00. „Wymagania ogólne” pkt.3. 

3.2. Sprzęt do wykonania robót izolacyjnych 

Do wykonania robót izolacyjnych niezbędny jest następujący sprzęt: 
− wałki ząbkowane i taczka z kołem ogumionym, wypełniona kamieniami o masie ok. 50kg, 
− noże tapeciarskie, wałki malarskie lub szczotki dekarskie, 
− deska gładka szerokości min. 20 cm i długości min 3,0 m, 
− listwa drewniana, 
− szczotki z miękkim włosiem (jak do tapet) na długim trzonku, 
− w razie potrzeby namiot foliowy lub brezentowy na stelażu, dmuchawy elektryczne do ogrzewania, 

ręczne elektryczne dmuchawy gorącego powietrza, 
− odkurzacz przemysłowy lub sprężarka z filtrami: przeciwwodnym i przeciwolejowym, 
− urządzenia do czyszczenia strumieniowo – ściernego (piaskownice), 
− palniki gazowe i gaz propan - butan w butli. 

4. TRANSPORT 

4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu 

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w SST D-M-00.00.00. „Wymagania ogólne” pkt.4.  

4.2. Szczegółowe wymagania dotyczące transportu 

Rolki papy powinny być owinięte wstęgą papieru lub folii o szerokości co najmniej 60 cm . W partii nie 
może być więcej niż 1% rolek papy składającej się z dwóch kawałków, z tym, że żaden z kawałków nie może 
być krótszy niż 2 m. 
Każda rolka powinna być oznaczona nadrukiem w języku polskim, zawierającym następujące dane: 

− nazwę i adres producenta; 



 
 

− nazwę produktu; 
− numer partii; 
− wymiary papy; 
− dane dotyczące Aprobaty Technicznej IBDiM; 
− datę produkcji. 

Rolki papy należy przechowywać w pomieszczeniach zadaszonych, chroniących przed zawilgoceniem, 
w miejscu zabezpieczonym przed działaniem promieni słonecznych i z dala od źródeł ciepła. Rolki papy należy 
ustawiać w pozycji stojącej w jednej warstwie na paletach o wymiarach 800x1200mm. Rolki papy zapakowane 
na oryginalnych paletach można składować w 1 warstwie. Rolki papy należy przewozić krytymi środkami 
transportowymi ustawione na paletach 800x1200mm, ładowane w jednej warstwie. 

5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1. Ogólne zasady wykonania robót  

Ogólne zasady wykonania robót podano w SST D-M-00.00.00. „Wymagania ogólne” pkt.5.  

5.2. Ogólne warunki prowadzenia robót izolacyjnych 

Roboty izolacyjne wykonywać należy przy dobrej i suchej pogodzie, przy temperaturze otoczenia powyżej 
+15°C. Nie należy prowadzić prac izolacyjnych podczas silnego wiatru. Izolację układa się na odpowiednio 
wytrzymałym, suchym, czystym, równym i gładkim podłożu.  
Kryteria oceny jakości podłoża betonowego dopuszczonego do układania izolacji są następujące: 

− podłoże wytrzymałe - wytrzymałość podłoża badana metodą „pull-off” wynosi co najmniej 1 MPa; 
− podłoże suche - beton w stanie powietrzno- suchym, bez widocznych śladów wilgoci i spowodowanych 

wilgocią zaciemnień; 
− podłoże czyste - powierzchnia betonu wolna od luźnych frakcji, pyłów, plam oleju, smarów i innych 

zanieczyszczeń; 
− podłoże gładkie - szczeliny pomiędzy powierzchnią podłoża a łatą nie przekraczają 10mm. 

Wiek podłoża betonowego w chwili przystępowania do jego gruntowania powinien wynosić co najmniej 14 dni. 

5.3. Przygotowanie i sprawdzenie materiałów i sprzętu oraz prace przygotowawcze 

Przed przystąpieniem do izolowania należy sprawdzić czy na placu budowy znajduje się sprzęt 
pomocniczy i narzędzia, podane w pkt.3.2. Wyżej wymieniony sprzęt powinien być zgromadzony we właściwej 
ilości i być sprawny. Na placu budowy powinien znajdować się materiał izolacyjny potrzebny na jedną zmianę 
roboczą. 

Przed rozpoczęciem układania izolacji należy sprawdzić czy: 
− przygotowany materiał jest odpowiedniej jakości, czy nie jest sklejony w rolce, załamany, popękany czy 

ma odpowiednią grubość i wygląd zgodny z wymaganiami normy przedmiotowej lub aprobaty 
technicznej dotyczącej danego materiału, 

− należy używać wyłącznie izolacji nieuszkodzonych, dobrej jakości. 
Materiał uszkodzony należy usunąć z placu budowy. Przed rozpoczęciem prac izolacyjnych należy 

rozpakować taką ilość rolek materiału, jaka będzie zużyta na jednej zmianie roboczej, rolki materiału należy 
rozpakować poza powierzchnią do zaizolowania tak, aby na powierzchni tej nie pozostawić spinaczy używanych 
do spinania kartonowych opakowań. Rozpakowane i nie rozpakowane rolki materiału należy przechowywać 
wyłącznie w pozycji pionowej. W przypadku wykonywania prac izolacyjnych pod namiotem (w temperaturach 
poniżej 5 st. C) lub na otwartej przestrzeni w temperaturach od 5 do 10 st. C, materiał samoprzylepny po 
rozpakowaniu przechowywać należy przez 24 godziny w pomieszczeniu ogrzanym do temperatury 20 st. C i 
wyjmować z tego pomieszczenia po jednej rolce, bezpośrednio przed przyklejeniem do przygotowanej 
powierzchni. 
Kalkulując ilość potrzebnego materiału należy przyjąć na obiektach mostowych bez krzywizn 15%, a na 
obiektach z krzywiznami do 20% więcej izolacji niż istniejąca powierzchnia. 

5.4. Sposób przygotowania podłoża pod izolację 

 Powierzchnia do zaizolowania powinna być poddana dokładnym oględzinom i zakwalifikowana do 
ułożenia izolacji. Kwalifikacji dokonuje Inżynier na pisemny wniosek kierownika budowy w formie wpisu do 
dziennika budowy. 
Prawidłowo przygotowane podłoże powinno spełniać następujące warunki: 

− podłoże powinno być równe, tzn. szczelina pomiędzy powierzchnią płyty a łatą długości 4m, przyłożoną 
na stałym spadku nie powinna być większa niż 10mm przy spadku powyżej 1.5% lub 5mm przy spadku 
mniejszym niż 1.5%, podłoże nie może mieć lokalnych wybrzuszeń większych niż 2mm i wgłębień 
głębszych niż 5mm przy czym nierówności nie mogą mieć ostrych krawędzi, 



 
 

− wszystkie krawędzie wypukłe i wklęsłe muszą być wyokrąglone promieniem 5cm lub złagodzone skosem 
o pochyleniu 45 st., 3 x 3 cm; krawędzie wklęsłe mogą być wypełnione zaprawą cementową 1: 3, 

 Izolowana powierzchnia powinna zostać oczyszczona poprzez jej groszkowanie lub piaskowanie, 
wypukłe nierówności należy skuć lub zeszlifować szlifierką do lastrico tak, aby nie odsłonić wkładek zbrojenia, 
podłoże powinno być suche, podłoże betonowe nie spełniające tych wymagań powinno być naprawione zgodnie 
z ogólnie obowiązującymi przepisami, dotyczącymi naprawy betonowych elementów konstrukcji mostowych. 
 Ewentualne wady wykończenia płyty pomostu należy usuwać wg specjalnie opracowanych metod 
uzgodnionych z Inżynierem i autorem projektu. 
Bezpośrednio przed gruntowaniem powierzchnię izolowaną należy oczyścić poprzez czyszczenie strumieniowo 
– ścierne. Luźne frakcje i pyły należy usunąć przy pomocy odkurzacza przemysłowego, a w ostateczności przez 
przedmuchanie sprężonym powietrzem przechodzącym przez filtr przeciwolejowy i przeciwwodny. 
Zatłuszczenia należy usunąć przez ich wypalenie palnikiem gazowym. Operację tą należy powtórzyć 
bezpośrednio przed przyklejeniem arkuszy materiału hydroizolacyjnego, o ile przerwa między zagruntowaniem 
powierzchni a przyklejeniem arkuszy jest dłuższa niż jedna zmiana robocza. 

5.5. Układanie izolacji na obiektach mostowych  

 Izolację z papy termozgrzewalnej wykonuje się przez przyklejenie 1 warstwy papy na podłożu 
betonowym zagruntowania firmowym środkiem gruntującym. Klejenie arkuszu papy następuje po całkowitym 
wyschnięciu środka gruntującego. Powierzchnię arkusza papy podgrzewa się palnikiem gazowym do roztopienia 
asfaltowego impregnatu na spodniej stronie arkusza i dociska do podłoża. 
Poszczególne arkusze papy łączy się ze sobą na zakład : 

− poprzeczny - 8cm 
− podłużny - 15cm. 

 Do wykonania warstwy ochronnej lub nawierzchni drogowej należy przystąpić natychmiast po ułożeniu 
izolacji. Wszelki ruch technologiczny ludzi i pojazdów po izolacji, nie związany bezpośrednio z układaniem 
warstwy ochronnej lub nawierzchni jest zabroniony do czasu wykonania tych warstw. Niedopuszczalne jest 
także składowanie na wykonanie izolacji żadnych materiałów i narzędzi. Do czasu ułożenia warstwy ochronnej 
na izolację nie wolno wchodzić, nie wolno po niej jeździć, składować narzędzi i materiałów. W pobliżu robót 
hydroizolacyjnch nie wolno składować żadnych materiałów sypkich i pylących. 

W czasie układania krawężnika oraz zbrojenia kap chodnikowych oraz betonowania izolację w rejonie 
robót należy przykryć np. miękkimi płytami pilśniowymi lub blatami drewnianym 

6.  KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT  

6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót  

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w SST D-M-00.00.00. „Wymagania ogólne” pkt.6.  

6.2. Zakres kontroli jakości 

Zakres kontroli jakości sprawdzany powinien być za pomocą badań laboratoryjnych: 
− jakość betonu podłoża wg wymagań odnośnie betonu konstrukcyjnego, 
− jakość materiałów do napraw uszkodzeń izolowanej nawierzchni betonowej wg wymagań określonych w 

odpowiednich normach przedmiotowych lub świadectwach dopuszczenia do stosowania w 
budownictwie komunikacyjnym, 

− jakość materiałów hydroizolacyjnych - wg wymagań IBDiM zawartych w tablicach 1, 2 i 3, 
− jakość materiałów warstwy ochronnej - wg norm i zasad badania drogowych materiałów i mas 

bitumicznych. 
Należy również sprawdzić zgodność rzeczywistych warunków wykonania robót hydroizolacyjnych z 

warunkami określonymi w SST z potwierdzeniem ich w formie wpisu do dziennika budowy. Przy każdym 
odbiorze robót zanikających (odbiory międzyoperacyjne) należy stwierdzić ich jakość w formie protokołów 
odbioru robót lub wpisów do dziennika budowy. 

6.3. Badania materiałów hydroizolacyjnych 

6.3.1. Badania pełne 

W celu kontroli właściwości asfaltowej papy termozgrzewalnej należy poddać badaniom według tablic 
1 i 2 próbki pobrane losowo z każdej partii papy nie większej niż 1200 rolek. Do badań należy pobrać losowo 
próbkę 3 rolek papy zgodnie z PN-N-03010:1983. Badania te mają na celu sprawdzenie zgodności właściwości 
używanych materiałów hydroizolacyjnych z wymaganiami podanymi w świadectwach dopuszczenia do 
stosowania w budownictwie komunikacyjnym oraz innymi opracowaniami IBDiM. Papa może być dopuszczona 
do stosowania, jeżeli spełnia wszystkie wymagania podane w tablicach 1 i 2. 



 
 

Badania niepełne. W przypadku mniejszych partii materiału hydroizolacyjnego należy przeprowadzić badania w 
następującym zakresie: 

− badanie wyglądu zewnętrznego; 
− giętkości; 
− odporności na działanie wysokiej temperatury; 
− siły zrywającej przy rozciąganiu; 
− wydłużenia przy zerwaniu 

6.3.2. Odbiory międzyoperacyjne 

Odbiorom międzyoperacyjnym podlegają następujące prace: 
− przygotowanie powierzchni do ułożenia izolacji przeciwwodnej, 
− zabezpieczenie wszystkich dylatacji i wykonanie wzmocnień izolacji zgodnie z projektem technologii 

robót hydroizolacyjnych, 
− zagruntowanie podłoża, 
− wykonanie warstwy hydroizolacji, a zwłaszcza jej zakończeń na krawędziach, dokładność sklejenia 

zakładów i przyklejenia do podłoża lub poprzedniej warstwy, obróbek wokół wpustów odwodnienia, 
przy dylatacjach, belkach podporęczowych i w innych miejscach szczególnych na płycie pomostu, 

− wykonanie warstwy ochronnej izolacji - należy zwrócić uwagę, czy w trakcie wykonywania warstwy 
ochronnej nie została uszkodzona izolacja. 
Odbiór każdego etapu powinien być potwierdzony wpisem do dziennika budowy. Odbioru dokonuje 

Inżynier na podstawie zgłoszenia kierownika budowy. 

6.4. BHP i ochrona środowiska 

 Podczas prac hydroizolacyjnych obowiązują przepisy i instrukcje BHP, dotyczące robót z zastosowaniem 
maszyn drogowych, elektrycznych i pneumatycznych urządzeń ściernych, urządzeń strumieniowo - ściernych, 
sprężonego powietrza, a ponadto: 

− powierzchnia, na której wykonuje się gruntowanie podłoża powinna być ogrodzona i zakazane palenie 
papierosów oraz używanie otwartego ognia z uwagi na łatwopalne rozpuszczalniki w środkach 
gruntujących, 

− środki do gruntowania należy przechowywać z dala od ognia, w pomieszczeniu osłoniętym od słońca. 
 Pracownicy zatrudnieni przy pracach izolacyjnych powinni być przeszkoleni na wypadek wystąpienia 
pożaru, poparzenia i zatrucia rozpuszczalnikami organicznymi. Pracujący bezpośrednio przy wykonywaniu 
hydroizolacji z materiałów samoprzylepnych powinni być wyposażeni w odzież ochronną i rękawice ochronne. 
Powinni posiadać obuwie na drewnianej podeszwie obitej gumą bez żadnych okuć.  
 Przy dotykaniu samoprzylepnej strony materiału należy palec zwilżyć wodą. Arkusze materiału 
samoprzylepnego należy przecinać nożem do tapet zwilżonym wodą. 
 
Na budowie powinny znajdować się w łatwo dostępnym miejscu: 

− środki przeciwoparzeniowe, 
− środki do zmywania asfaltu, 
− krem natłuszczający do rąk, 
− w pobliżu wykonywanych robót izolacyjnych należy umieścić gaśnice halonowe lub śniegowe, 

posiadające atesty. 

7. OBMIAR 

7.1. Ogólne zasady obmiaru robót  

Ogólne zasady obmiaru robót podano w SST D-M-00.00.00. „Wymagania ogólne” pkt.7. 

7.2. Jednostka obmiarowa  

 Jednostką miary jest 1m2. Do płatności przyjmuje się ilość m2 wykonanej i odebranej zaizolowanej 
poziomej lub pionowej powierzchni betonu. 
 

8. ODBIÓR KOŃCOWY 

 Na podstawie wyników badań wg pkt.6. należy sporządzić protokoły odbioru robót końcowych. Jeżeli 
wszystkie badania dały wyniki dodatnie, wykonane roboty izolacyjne należy uznać za zgodne z wymaganiami 
SST. 



 
 

 Jeżeli choć jedno badanie dało wynik ujemny, wykonane roboty należy uznać za niezgodne z 
wymaganiami norm i kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca obowiązany jest doprowadzić roboty izolacyjne 
do zgodności z normą i przedstawić je do ponownego odbioru. 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstaw płatności  

Ogólne ustalenia dotyczące podstaw płatności podano w SST D-M-00.00.00. „Wymagania ogólne” p.9. 

9.2. Cena jednostki obmiarowej 

Cena jednostkowa robót izolacyjnych uwzględnia dostarczenie materiałów, przygotowanie powierzchni 
betonu, ułożenie izolacji z jej zabezpieczeniem i uporządkowanie terenu robót. Odpady i ubytki materiałowe są 
uwzględnione. 
 
Cena 1 m2 (metra kwadratowego) wykonanej izolacji obejmuje: 

− zakup i dostarczenie materiałów i niezbędnych czynników do wykonania izolacji, 
− przygotowanie powierzchni betonu przez ręczne skucie nierówności i oczyszczenie, 
− zaimpregnowanie powierzchni , 
− nałożenie izolacji z papy zgrzewalnej, 
− kontrolę jakości robót, 
− zabezpieczenie, oznakowanie i uprzątnięcie terenu robót. 

 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

10.1. Normy 

1. PN-80/B-01800  „Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie”. 
2. PN-85/B-01805 „Ogólne zasady ochrony”.  
3. PN-80/B-10240  „Pokrycia dachowe z papy i powłok asfaltowych”. 
4. PN-69/B-10260  „Izolacje bitumiczne” 
5. PN-74/B-24620  „Lepik asfaltowy stosowany na zimno”. 
6. PN-74/B-24622  „Roztwór asfaltowy do gruntowania”. 
7. PN-74/S-96022  „Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie z betonu asfaltowego” . 
8. PN-64/S-96032  „Nawierzchnie z asfaltu lanego”. 
9. PN-90/B-04615  „Papy asfaltowe i smołowe. Metody badań” 
10. PN-88/B-06250  „Beton zwykły” 
11. PN-73/C-04021  „Przetwory naftowe. Oznaczanie temperatury mięknienia asfaltów metodą PiK” 
12. PN-89/C-04130  „Przetwory naftowe. Pomiar temperatury łamliwości asfaltów wg  Fraassa” 
13. PN-71/C-04132  „Przetwory naftowe. Oznaczenie ciągliwości asfaltów” 
14. PN-84/C-04134  „Przetwory naftowe. Pomiar penetracji asfaltów” 
15. PN-83/C-89091  „Folie z tworzyw sztucznych. Oznaczanie wytrzymałości na   rozdzieranie” 
16. PN-83/N-03010  „Statystyczna kontrola jakości. Losowy wybór jednostek produktu do  próbki” 
17. BN-081/6859-03 „Tkaniny szklane”. 
18. BN-79/6751-01  „Materiały izolacji przeciwwilgociowej. Papa asfaltowa na taśmie  aluminiowej”. 
10.2 Inne dokumenty 
19. Zasady wykonywania izolacji przeciwwodnych z materiałów samoprzylepnych na drogowych obiektach 
mostowych - IBDiM, Warszawa 1991. 
20. Zasady wykonywania izolacji przeciwwodnych z materiałów zgrzewalnych na drogowych obiektach 
mostowych - IBDiM, Warszawa - 1991 r.  
21. Zasady wymiany izolacji pomostów drogowych obiektów mostowych. IBDiM, Warszawa - 1990 r. 
22. Zasady wymiany izolacji przeciwwodnych na kolejowych obiektach. mostowych - IBDiM, Warszawa - 
1990 r. 
23. Metody badań izolacyjnych materiałów samoprzylepnych zgrzewalnych i mastyksów - IBDiM, 
Warszawa - 1991 r. 
 
 
 
 
 
 
 



 
 

M 28.00.00 WYPOSAŻENIE POMOSTU 
M 28.03.02 BARIERY OCHRONNE STALOWE 
M 28.03.02.42   MONTAŻ BARIERY OCHRONNEJ JEDNOSTRONNEJ 

O ROZSTAWIE SŁUPKÓW – 1,0 M    
 

1. WSTĘP. 

1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej Szczegółowej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące wykonania i 
odbioru robót związanych z wykonaniem stalowych barier ochronnych N1/W1 , które zostaną wykonane w 
ramach projektu pn.: 

 
„PRZEBUDOWA MOSTU DROGOWEGO NA POTOKU GLINIK W CIAGU DROGI GMINNEJ 

NR 112159R JANUSZKOWICE - GOGOŁÓW DZIAŁ-SZTUKÓWKA - FRYSZTAK  
W MIEJSCOWOŚCI  GLINK  DOLNY W KM 0+649" 

 
 

1.2. Zakres stosowania SST  

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 
zlecaniu i realizacji robót wymienionych w punkcie 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych SST 

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z 
wykonaniem stalowych barier ochronnych N1/W1 na moście i dojazdach (zgodnie z dokumentacja projektową) i 
obejmują: 

− zapewnienie niezbędnych materiałów i sprzętu montażowego; 
− zakup i dostarczenie na budowę segmentów bariery; 
− montaż słupków bariery; 
− montaż pasów profilowych i innych elementów barier wraz z regulacją; 
− oczyszczenie terenu robót. 

1.4. Określenia podstawowe 

Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi polskimi normami i z 
definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00.00 „Wymagania ogólne", pkt. 1. 

1.4.1. Bariera ochronna stalowa - urządzenie bezpieczeństwa ruchu drogowego ze stalowej taśmy stanowiącej 
prowadnicę przymocowanej do słupków, stosowane w celu fizycznego zapobieżenia zjechaniu pojazdu z drogi, 
przejechaniu pojazdu na jezdni przeznaczoną dla przeciwnego kierunku ruchu lub w celu niedopuszczenia do 
kolizji z obiektami lub przeszkodami stałymi znajdującymi się w pobliżu jezdni. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Ogólne wymagania dotyczące robót podano w SST D-M-00.00.00.00 „Wymagania ogólne" pkt. 2. 

1.6. Podstawowe dane techniczne 

1. CE wg DIN EN 1317-5; nr certyfikatu 0003-CPD-2009 
2. Test wg PN EN 1317 
4. ASI: 1,0; 
5. wysokość systemu: 0,75 m; 
6. szerokość systemu: 0,36m; 
7. odstęp między słupkami: 1,0m; 
8. poziom powstrzymywania N1; 
9. szerokość pracująca W1; 



 
 

2. MATERIAŁY 

2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów 

Ogólne wymagania dotyczące materiałów podano w SST D-M-00.00.00.00"Wymagania ogólne" pkt. 2. 

2.2. Materiały do wykonania stalowych barier ochronnych 

Dopuszcza się do stosowania tylko takie konstrukcje drogowych barier ochronnych, na które wydano 
aprobatę techniczną. 

Elementy do wykonania barier ochronnych stalowych określone są poprzez typ bariery podany w 
dokumentacji projektowej, nawiązujący do ustaleń producenta barier. Do elementów tych należą: 

− prowadnica, 
− słupki, 
− pas profilowy, 
− przekładki, śruby, podkładki, światła odblaskowe, 
− łączniki, 
− tuleje, itp. 

3. SPRZĘT 

3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu. 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w SST D-M-00.00.00.00 „Wymagania ogólne" pkt. 3. 

3.2. Szczegółowe wymagania dotyczące sprzętu 

Wykonawca powinien posiadać następujący, sprawny technicznie sprzęt: 
− wiertarki elektryczne do wykonania otworów w elementach prowadnic; 
− klucze bądź dokrętarki do mocowania elementów barier i przykręcenia słupków do kotew. 

4. TRANSPORT 

4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu 

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w SST D-M-00.00.00.00 „Wymagania ogólne" pkt. 4. 

4.2. Szczegółowe wymagania dotyczące transportu 

Elementy barier mogą być transportowane dowolnymi środkami transportu pod warunkiem 
zapewnienia nie odkształcania się elementów oraz nie przesuwania w czasie transportu. 

5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1. Ogólne zasady wykonania robót 

Ogólne zasady wykonania robót podano w SST D-M-00.00.00.00 „Wymagania ogólne" pkt. 5. 

5.2. Zakres wykonania robót 

Zakres wykonania robót obejmuje: 
a) zapewnienie niezbędnych czynników produkcji; 
b) zakup i dostarczenie na budowę segmentów bariery; 
c) montaż słupków; 
d) montaż taśm profilowych, elementów odblaskowych i innych elementów barier wraz z regulacją; 
e) oczyszczenie terenu robót. 

5.3. Opis wykonania robót 

Należy ustawić i zamocować słupki bariery do kotew umieszczonych w płycie pomostu. Następnie 
należy zamocować prowadnice bariery. Do taśm profilowych należy zamontować elementy odblaskowe. 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót 

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w SST D-M-00.00.00.00 „Wymagania ogólne" pkt. 6. 

6.2. Sprawdzenie jakości robót 

Sprawdzenie jakości robót polega na: 
− sprawdzeniu zgodności z dokumentacją projektową (typ, wytyczenie, wymiary); 



 
 

− sprawdzeniu jakości materiałów (atesty, certyfikaty, aprobaty techniczne); 
− wysokość bariery (od poziomu terenu) powinna wynosić 75 cm; 

Tolerancja wysokości bariery wynosi +1 cm. Prostoliniowość +5 mm w każdym kierunku. Różnica 
wysokości mierzona na odcinku 4 m nie powinna przekraczać 5 mm. 

7. OBMIAR ROBÓT 

7.1. Ogólne zasady obmiaru robót 

Ogólne zasady obmiaru robót podano w SST D-M-00.00.00.00 „Wymagania ogólne" pkt. 7. 

7.2. Jednostka obmiarowa 

Jednostką obmiaru jest 1m (metr) ustawionej i zmontowanej bariery. 

8. ODBIÓR ROBÓT 

8.1. Ogólne zasady odbioru robót 

Ogólne zasady odbioru robót podano w SST D-M-00.00.00.00 „Wymagania ogólne" pkt. 8. 

9. PODSTAWY PŁATNOŚCI 

9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności 

Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w SST D-M-00.00.00.00 „Wymagania ogólne" 
pkt. 9. 

9.2. Cena jednostki obmiarowej 

Cena ustawienia 1 m bariery obejmuje: 
− prace pomiarowe; 
− zakup i dostarczenie materiałów; 
− ustawienie i montaż słupków; 
− montaż taśm profilowych, elementów odblaskowych i pozostałych elementów wraz z regulacją; 
− zakup materiałów; 
− koszt zapewnienia niezbędnych czynników produkcji; 
− wszystkie inne czynności nieujęte a konieczne do wykonania w ramach niniejszej specyfikacji. 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

[1] PN-EN 1317. Systemy ograniczające drogę. Część 1 i 2. 
[2] Zarządzenie nr 31 Generalnej Dyrekcji Dróg Krajowych i Autostrad z dnia 23.04.2010r. tzn. „Wytyczne 
stosowania drogowych barier ochronnych na drogach krajowych", 
[3] Ustawą o wyrobach budowlanych (Dz.U. nr 92, poz.881) z późniejszymi zmianami, 
[4] Załącznik nr 4 do rozporządzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003r. Szczegółowe warunki 
techniczne dla znaków i sygnałów drogowych oraz urządzeń bezpieczeństwa ruchu drogowego i warunki 
ich umieszczania na drogach (Dz.U. nr 220, poz.2181). 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 

M 28.15.01 KRAWĘŻNIKI KAMIENNE 
M 28.15.01.43 USTAWIENIE KRAWĘŻNIKÓW KAMIENNYCH NA 

PODLEWCE Z MIESZANEK NISKOSKURCZOWYCH 
 
M 28.15.01.44   WYKONANIE USZCZELNIENIA POMIĘDZY 

KRAWĘŻNIKIEM I BETONEM  CHODNIKA ORAZ 
POMIĘDZY BETONEM KAPY A SKRZYDEŁKAMI  

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot SST 

 Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i 
odbioru robót związanych z ustawieniem i zamocowaniem krawężnika mostowego kamiennego o wymiarach 18 
x 20,  które zostaną wykonane w ramach projektu pn.: 

 
„PRZEBUDOWA MOSTU DROGOWEGO NA POTOKU GLINIK W CIAGU DROGI GMINNEJ 

NR 112159R JANUSZKOWICE - GOGOŁÓW DZIAŁ-SZTUKÓWKA - FRYSZTAK  
W MIEJSCOWOŚCI  GLINK  DOLNY W KM 0+649" 

 
 

1.2. Zakres stosowania SST 

 Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 
zlecaniu i realizacji robót wymienionych w p.1.1. 

1.3. Zakres robót objętych SST 

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z ustawieniem i 
montażem krawężników kamiennych na przepuście i obejmują: 
 

− zakup i transport na budowę odpowiedniej ilości krawężników; 
− dostarczenie wszystkich innych niezbędnych czynników produkcji; 
− wykonanie podlewki pod krawężnik z mieszanek niskoskurczowych; 
− ustawienie krawężnika;  
− przyklejenie taśm bitumiczno - kauczukowych; 
− wypełnienie spoin pomiędzy krawężnikiem i betonem  chodnika oraz pomiędzy betonem kapy a 

skrzydełkami oraz w  strefach  przydylatacyjnych  na  kapie kitem trwale elastycznym; 
− oczyszczenie terenu robót. 

1.4. Określenia podstawowe  

 Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi polskimi normami i z 
definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” p.1. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

 Ogólne wymagania dotyczące robót podano w SST D-M-00.00.00. „Wymagania ogólne” p.1.5.  

2. MATERIAŁY 

2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów 

 Ogólne wymagania dotyczące materiałów podano w SST D-M-00.00.00.”Wymagania ogólne” p.2. 
Stosowane materiały powinny posiadać aprobatę techniczną Instytutu Badawczego Dróg i Mostów zgodnie z 
pkt. 2.1. SST D-M-00.00.00.  

2.2. Krawężnik 

 Materiałem do wyrobu krawężników są bloki kamienne ze skał magmowych, osadowych lub 
metamorficznych. Podbudowę pod krawężnik należy wykonać z zaprawy cementowo - piaskowej z dodatkiem 
lateksu. 



 
 

2.3. Uszczelnienie 

 Do uszczelnienia szczelin pomiędzy krawężnikiem a nawierzchnią z betonu asfaltowego należy 
zastosować taśmę uszczelniającą. Powinna to być plastyczno - elastyczna taśma uszczelniająca na bazie 
kauczuku i bitumu, o wysokiej elastyczności, dająca się nadtapiać. Taśma uniemożliwia przedostawanie się 
wody do podłoża. 

2.4. Materiał do spoinowania 

 Do uszczelniania spoin pomiędzy sąsiednimi blokami krawężnika i wypełniania bruzd naciętych w 
betonie kapy należy stosować dwuskładnikowy materiał uszczelniający na bazie żywicy poliuretanowej z 
dodatkiem kompozytu smołowego. Materiał o odmianie tiskotropowej. 

3. SPRZĘT 

3.1.  Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 

 Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w SST D-M-00.00.00. „Wymagania ogólne” p.3.  

3.2. Sprzęt do ułożenia krawężnika mostowego 

 Wykonawca montażu powinien posiadać następujący, sprawny technicznie sprzęt:  
− przyrządy pomiarowe do ustawienia krawężnika we właściwym położeniu. 

 

4. TRANSPORT 

4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu 

 Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w SST D-M-00.00.00.”Wymagania ogólne” p.4.  

4.2. Szczegółowe wymagania dotyczące transportu 

 Krawężniki mostowe mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu. Transport elementów na 
miejsce wbudowania powinien zapewnić ochronę elementów krawężnika. Elementy uszkodzone podczas 
transportu należy wymienić.  
 Załadunek, transport, rozładunek i składowanie materiałów do montażu krawężników powinny odbywać 
się tak, aby zachować ich dobry stan techniczny. Załadunku i wyładunku krawężników należy dokonywać za 
pomocą dźwigów lub przenoszenia ręcznego. Krawężniki należy układać na podkładach drewnianych, rzędami, 
długością w kierunku jazdy środka transportowego. 
 Krawężniki można przewozić tylko w jednej warstwie. W celu zabezpieczenia powierzchni obrobionych 
przed bezpośrednim stykiem, należy je do transportu zabezpieczyć przekładkami splecionymi ze słomy lub 
wełny drzewnej, przy czym grubość tych przekładek nie powinna być mniejsza niż 5 cm. 

5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1. Ogólne zasady wykonania robót. 

 Ogólne zasady wykonania robót podano w SST D-M-00.00.00. „Wymagania ogólne” p.5.  

5.2. Technologia wykonania robót 

 Krawężniki należy osadzać po ułożeniu na płycie pomostu izolacji wodoszczelnej oraz drenażu. 
Krawężniki kamienne należy ułożyć na podbudowie z zaprawy niskoskurczowej o spoiwie cementowym o 
grubości 4÷5 cm. Od strony jezdni, w celu uszczelnienia połączenia pomiędzy krawężnikiem a nawierzchnią 
należy zastosować taśmy uszczelniające, bitumiczno-kauczukowe. Powierzchnię krawężnika przed 
przyklejeniem taśmy należy zagruntować materiałem systemowym primer, odczekać 10-15 min i następnie 
przykleić taśmę. W przypadku niskich temperatur taśmę należy podgrzać wstępnie palnikiem. Przy układaniu 
krawężnika należy zachować szczególną uwagę by nie uszkodzić izolacji. W trakcie ustawiania krawężników 
wykonać spoinowanie całych powierzchni czołowych materiałem uszczelniającym. Niedopuszczalne są raki i 
nieciągłości w spoinowaniu. 
 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót  

 Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w SST D-M-00.00.00. „Wymagania ogólne” p.6. 



 
 

6.2. Szczegółowe zasady kontroli jakości robót 

6.2.1. Badania krawężników 

A. Sprawdzenie cech zewnętrznych obejmuje: 
a) sprawdzenie kształtu, wymiarów i wyglądu zewnętrznego, 
b) sprawdzenie wad i uszkodzeń. 
 Sprawdzenie cech zewnętrznych należy przeprowadzać przy każdorazowym odbiorze partii 
krawężników. Sprawdzenie kształtu i wymiarów przeprowadza się poprzez oględziny zewnętrzne oraz pomiar 
przy pomocy linii z podziałką mm z dokładnością do 0.1 cm.  
Sprawdzenie równości powierzchni obrobionych (widocznych) przeprowadzić należy przy pomocy linijki 
metalowej, ustawionej wzdłuż krawędzi i po przekątnej sprawdzanej powierzchni oraz pomiar odchyleń z 
dokładnością do 0,1 cm.  
 Sprawdzanie kątów przeprowadzić należy przy użyciu metalowego kątownika, a pomiar kąta rozwartego 
w powierzchni ukośnej przy pomocy kątownika nastawnego, pomiary z dokładnością 0,1cm. Sprawdzenie 
krawędzi prostych przeprowadzić należy przy pomocy linii metalowej. 
 Sprawdzenie szczerb i uszkodzeń przeprowadzić przez oględziny zewnętrzne, policzenie ilości szczerb i 
uszkodzeń oraz pomiar ich wielkości z dokładnością do 0.1 cm. Sprawdzenie faktury powierzchni przeprowadza 
się wizualnie. 
 
B. Badanie laboratoryjne (w wytwórni) obejmują sprawdzenie: 

− nasiąkliwości, 
− odporności na zamarzanie, 
− wytrzymałości na ściskanie, 
− ścieralności, 
− wytrzymałości na uderzenie. 

 Badania laboratoryjne należy przeprowadzać na żądanie Inżyniera na próbkach materiału kamiennego, z 
którego wykonano krawężniki, a w przypadkach spornych - na próbkach wyciętych z zakwestionowanych 
krawężników. Ilość krawężników do badań nie powinna przekraczać 400 sztuk. Pobranie próbek należy 
wykonywać przez wylosowanie z badanej partii takiej liczby krawężników przeznaczonych do badań, jaką 
podano poniżej. Pobrane próbki powinny być oznaczone w sposób trwały, a z pobrania próbek należy sporządzić 
protokół. 
 
Pobranie próbek przy ilości całkowitej krawężników do 160 sztuk. Liczba wylosowanych krawężników powinna 
wynosić 15. Sprawdzenie cech zewnętrznych wg p. A - 15 szt.;  

− badanie laboratoryjne wg p. B dla p. a) i b) - 3 szt., dla p. c) i d) - 8 szt., dla p. e) - 3 szt. 
Pobranie próbek przy ilości całkowitej krawężników od 161 do 400 sztuk. Liczba wylosowanych krawężników 
powinna wynosić 25. Sprawdzenie cech zewnętrznych wg p. A – 25szt.;  

− badanie laboratoryjne wg p. B dla p. a) i b) - 5 szt., dla p. c) i d) - 12 szt., dla p. e) - 5szt. 
 
C. Ocena wyników sprawdzenia cech zewnętrznych 
Wynik sprawdzenia cech zewnętrznych należy uznać za dodatni, gdy w ustalonej powyżej liczbie krawężników 
poddanych sprawdzeniom, liczba sztuk wadliwych przekroczy dla poszczególnych sprawdzeń liczb określonych 
poniżej. Największa w badanej partii liczba sztuk krawężników wadliwych, przy której odbieraną partie należy 
uznać za zgodną z wymaganiami SST: 
 

− dla sprawdzanej liczby krawężników - 15 sztuk;  
1. dla kształtu i wymiarów 1; 
2. dla kątów 1; 
3. dla faktury powierzchni 1; 
4. dla wad i uszkodzeń 1; 
5. dla nierówności powierzchni 1; 
6. dla zwichrowań powierzchni 0; 
7. dla prostoliniowości krawędzi licowych 0; 
8. dla szczerb i uszkodzeń krawędzi i naroży 1;  
 

− dla sprawdzanej liczby krawężników - 25 sztuk;  
1. dla kształtu i wymiarów 1; 
2. dla kątów 1; 
3. dla faktury powierzchni 1; 
4. dla wad i uszkodzeń 1; 



 
 

5. dla nierówności powierzchni 1; 
6. dla zwichrowań powierzchni 0; 
7. dla prostoliniowości krawędzi licowych 1; 
8. dla szczerb i uszkodzeń krawędzi i naroży 2. 
 W przypadku, gdy choćby w jednym z kolejnych sprawdzeń liczba sztuk nie spełniających wymagań SST 
jest większy od określonych powyżej, całą partie krawężników należy uznać za niezgodną z wymaganiami. 
 
D. Ocena wyników badań laboratoryjnych.  
 W przypadku D wynik badania należy uznać za dodatni, gdy z ustalonej powyżej liczby krawężników 
poddanych badaniom wszystkie krawężniki będą spełniały wymagania. Na żądanie Inżyniera wytwórnia 
powinna dostarczyć zaświadczenie zawierające wyniki badań laboratoryjnych skały z której zostały 
wyprodukowane. 
 
E. Montaż krawężników 
Odbiorowi podlegają: 
1. podłoże pod krawężniki - to jest podbudowa,  
2. równość powierzchni górnej po ustawieniu,  
3. styki pomiędzy sąsiednimi odcinkami krawężników,  
4. ułożenie taśm uszczelniających. 
 
F. Uszczelnienie spoin 
Ocena wizualna dokładności wykonania spoinowania 

7. OBMIAR 

7.1. Ogólne zasady obmiaru robót  

 Ogólne zasady obmiaru robót podano w SST D-M-00.00.00. „Wymagania ogólne” p.7. 

7.2. Jednostka obmiarowa  

 Jednostką obmiaru jest 1 metr bieżący [mb] krawężnika, zamontowanego na moście z uszczelnieniem 
spoin (wg dokumentacji technicznej z weryfikacją w terenie). 

8. ODBIÓR KOŃCOWY 

8.1. Ogólne zasady odbioru robót.  

 Ogólne zasady odbioru robót podano w SST D-M-00.00.00. „Wymagania ogólne” p.8. 

8.2. Szczegółowe zasady odbioru robót  

 Na podstawie wyników badań wg p. 6 należy sporządzić protokoły odbioru robót końcowych. Jeżeli 
wszystkie badania dały wyniki dodatnie, wykonane ustawienie krawężników należy uznać za zgodne ze SST. 
Jeżeli choć jedno badanie dało wynik ujemny, wykonane roboty należy uznać za niezgodne z wymaganiami 
norm i kontraktu. W takiej sytuacji wykonawca obowiązany jest doprowadzić roboty do zgodności z normą i 
przedstawić je do ponownego odbioru. 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstaw płatności  

 Ogólne ustalenia dotyczące podstaw płatności podano w SST D-M-00.00.00. „Wymagania ogólne” p.9. 

9.2. Cena jednostki obmiarowej  

Cena jednostkowa 1 mb krawężnika obejmuje:  
− zakup i dostarczenie na budowę krawężników (określonego typu i ustalonych wymiarach) i wszystkich 

pozostałych czynników produkcji; 
− przygotowanie podłoża; 
− wykonanie podbudowy;  
− ustawienie krawężników; 
− przyklejenie taśm bitumiczno-kauczukowych, 
− uszczelnienie spoin kitem trwale elastycznym. 
− uporządkowanie placu robót. 



 
 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

10.1. Normy 

1. PN-B-11213:1997  Materiały kamienne. Elementy kamienne; krawężniki uliczne, mostowe i drogowe 
2. BN-84/6740-02     Obróbka kamienia. Terminologia. Pojęcia podstawowe, nazwy, określenia, czynności i 
rodzaje faktur 
3. PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane – Badania cech fizycznych i wytrzymałościowych 
4. PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu 
5. PN-89/H-84023.06 Stal określonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki 
6. PN-EN 13880-2:2004 (U) Zalewy szczelin na gorąco – Część 2: Metoda badania dla określenia penetracji 
stożka w temperaturze 25°C 
7. PN-EN 1427:2001 Asfalty i produkty asfaltowe – Oznaczenie temperatury mięknienia– Metoda pierścień i 
kula 
8. PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania próbek, badanie i ocena przydatności 
wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesów produkcji betonu 
9. PN-B-11215:1998 Materiały kamienne. Metody pomiaru cech geometrycznych i właściwości fizycznych 
wyrobów z kamienia 
10. PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakości. Losowy wybór jednostek produktu do próbki 
11. PN-84/B-04110 Materiały kamienne. Oznaczanie wytrzymałości na ściskanie (lub 
12. PN-EN 1926:2001 Metody badań kamienia naturalnego. 
Oznaczanie wytrzymałości na ściskanie) 
13. PN-85/B-04101 Materiały kamienne. Oznaczanie nasiąkliwości wody (lub PN-EN 13755:2002 Metody 
badań kamienia naturalnego. Oznaczanie nasiąkliwości przy ciśnieniu atmosferycznym) 
14. PN-85/B-04102 Materiały kamienne. Oznaczanie mrozoodporności metodą bezpośrednią (lub PN-EN 
12371:2002 Metody badań kamienia naturalnego. Oznaczanie mrozoodporności) 
16. PN-84/B-04111 Materiały kamienne. Oznaczanie ścieralności na tarczy Boehmego 
17. PN-67/B-04115 Materiały kamienne. Oznaczanie wytrzymałości kamienia na uderzenie (zwięzłość) 
 

10.2. Inne 

18. Rozporządzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunków 
technicznych, jakim powinny odpowiadać obiekty inżynierskie i ich usytuowanie (Dz.U. nr 63, poz. 735) 
19. Procedura badawcza nr PB/TN-2/3 – Termoplastyczne zalewy drogowe. Odporność na zamrażanie 
20. Procedura badawcza nr PB/TN-2/4 – Termoplastyczne zalewy drogowe. Wydłużenie Procedura badawcza nr 
21. PB/TN-2/5 – Termoplastyczne zalewy drogowe. Rodzaj zerwania 
22. Procedura badawcza IBDiM nr PB-TM-X3 – Badanie przyczepności powłoki (lub wyprawy) ochronnej do 
betonu – Metoda „pull-off” 
23. Procedura badawcza IBDiM nr TWm-31/97 – Badanie skurczu i pęcznienia zapraw modyfikowanych 
24 Procedura badawcza IBDiM nr SO-3 – Badanie mrozoodporności zapraw modyfikowanych 
25 Katalog detali mostowych. GDDKiA-BPBDiM „Transprojekt”, Warszawa 2002 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 

M 29.00.00 ROBOTY   PRZYOBIEKTOWE 
M 29.03.01 ZASYPKA   PRZYCZÓŁKA 
M 29.03.01.45   WYKONANIE ZASYPKI PRZYCZÓŁKA – ZASYPANIE 

PRZESTRZENI ZA ŚCIANAMI PRZYCZÓŁKA 
GRUNTEM  NIESPOISTYM 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot SST. 

  Przedmiotem niniejszej Szczegółowej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące wykonania i 
odbioru robót związanych z zasypywaniem wykopów za ścianami przyczółków wraz z zagęszczeniem,  które 
zostaną wykonane w ramach projektu pn.: 
 

„PRZEBUDOWA MOSTU DROGOWEGO NA POTOKU GLINIK W CIAGU DROGI GMINNEJ 
NR 112159R JANUSZKOWICE - GOGOŁÓW DZIAŁ-SZTUKÓWKA - FRYSZTAK  

W MIEJSCOWOŚCI  GLINK  DOLNY W KM 0+649" 
 

1.2. Zakres stosowania SST. 

  Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 
zlecaniu i realizacji robót wymienionych w punkcie 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych SST. 

  Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót ziemnych związanych z 
zasypywaniem przestrzeni za ścianami przyczółka do poziomu płyty przejściowej gruntem niespoistym wraz z 
zagęszczeniem zasypki i obejmują : 

− ukop gruntu piaszczystego na dokopie wraz z transportem na budowę; 
− częściowe (partiami) zasypywanie do poziomu płyt przejściowych; 
− zagęszczenie zasypki do uzyskania wskaźnika zagęszczenia co najmniej Is=1,0. 

1.4. Określenia podstawowe. 

  Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi polskimi normami i z 
definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00. „Wymagania ogólne”, pkt. 1. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót. 

  Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość wykonanych robót i ich zgodność  z Dokumentacją 
Projektową oraz SST. Ogólne wymagania dotyczące robót podano w SST D-M-00.00.00. „Wymagania ogólne”, 
pkt 1.5. 

2. MATERIAŁY. 

2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów. 

 Ogólne wymagania dotyczące materiałów podano w SST D-M-00.00.00. „Wymagania ogólne”, pkt. 2. 

2.2. Materiały do wykonania robót. 

 Zasypkę przyczółków należy wykonać z piasku średnioziarnistego, niezaglinionego o kącie tarcia 
wewnętrznego Øu = 35°. Wskaźnik różnoziarnistości piasku powinien wynosić U≥5. Zasypkę należy układać 
warstwami o grubości nie większej niż 20 cm i wskaźniku zagęszczenia  Is ≥ 1,00 (wg BN-72/8932/-01). 

3. SPRZĘT. 

3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu. 

  Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w SST D-M-00.00.00. „Wymagania ogólne”, pkt. 3. 

3.2. Sprzęt do wykonania robót. 

  Do wykonania robót związanych z wykonaniem zasypki za przyczółkiem Wykonawca powinien 
dysponować sprawnym technicznie sprzętem do wykonania robót ziemnych, tj.: 

− koparka; 



 
 

− spycharka; 
− ubijaki mechaniczne; 
− zagęszczarki wibracyjne (małe walce); 
− samochody samowyładowcze. 

  Do zagęszczania powinien być używany sprzęt określony przez Wykonawcę i zaakceptowany przez 
Inżyniera. 

4. TRANSPORT 

4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu. 

  Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w SST D-M-00.00.00. „Wymagania ogólne”, pkt. 4. 

4.2. Szczegółowe wymagania dotyczące transportu. 

  Materiał należy przewozić samochodami samowyładowczymi. Przy ruchu po drogach publicznych 
pojazdy powinny spełniać wymagania dotyczące przepisów ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych 
obciążeń na osie, wymiarów ładunku i innych parametrów technicznych. 

5. WYKONANIE ROBÓT. 

5.1. Ogólne zasady wykonania robót. 

  Ogólne zasady wykonania robót podano w SST D-M-00.00.00. „Wymagania ogólne”, pkt. 5. 

5.2. Zakres wykonania robót. 

  Zakres wykonania robót obejmuje wykonanie zasypki za przyczółkami pod ułożenie płyt 
przejściowych. 

5.3. Opis wykonania robót 

 Nasyp bezpośrednio za przyczółkami należy wykonać ręcznie warstwami piasku średnioziarnistego o 
grubości 20 cm, zagęszczonego do stopnia zagęszczenia Is = 1,0. Po wykonaniu zasypki do poziomu płyt 
przejściowych należy ją dokładnie wyprofilować i ukształtować w spadku około 10% w kierunku dojazdów, 
zgodnie ze spadkiem płyt przejściowych. 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT. 

6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót. 

  Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w SST D-M-00.00.00. „Wymagania ogólne”, pkt 6. 

6.2. Sprawdzenie jakości robót. 

Sprawdzenie jakości robót polega na : 
− badaniu przydatności gruntu do wykonania zasypki; 
− badaniu prawidłowości wykonania poszczególnych warstw zasypki; 
− stopnia zagęszczenia poszczególnych warstw zasypki; 
− grubości poszczególnych warstw zasypki; 
− rzędnych spadku podłużnego wierzchu zasypki. 

6.3. Badania przydatności gruntu do zasypki. 

 Badania przydatności gruntów do wykonania zasypki powinny być przeprowadzone na próbkach 
pobranych z każdej partii przeznaczonej do wbudowania, pochodzącej z nowego źródła, jednak nie rzadziej niż 
jeden raz na 3000 m3. W każdym badaniu należy określić następujące właściwości : 

− skład granulometryczny, wg PN-B-04481; 
− zawartość części organicznych, wg PN-B-04481; 
− wilgotność naturalną, wg PN-B-04481; 
− wilgotność optymalną i maksymalną gęstość objętościową szkieletu gruntowego, wg PN-B-04481; 
− granicę płynności, wg PN-B-04481; 
− kapilarność bierną, wg PN-B-04493; 
− wskaźnik piaskowy, wg BN-64/8931-01. 

 
 



 
 

6.4. Badania kontrolne prawidłowości wykonania poszczególnych warstw zasypki. 

 Badania kontrolne prawidłowości wykonania poszczególnych warstw zasypki polegają na sprawdzeniu : 
a) grubości każdej warstwy; 
b) wilgotności przy zagęszczaniu – co drugą warstwę; 
c) przestrzegania ograniczeń określonych dotyczących wbudowania gruntów w okresie deszczów i mrozów. 

6.5. Sprawdzenie zagęszczenia zasypki. 

 Sprawdzenie zagęszczenia zasypki polega na skontrolowaniu zgodności wartości wskaźnika zagęszczenia 
Is. Do bieżącej kontroli zagęszczenia dopuszcza się aparaty izotopowe. Oznaczenie wskaźnika zagęszczenia Is 
powinno być przeprowadzone według normy BN-77/8931-12. Zagęszczenie każdej warstwy należy kontrolować 
nie rzadziej niż jeden raz w trzech punktach na 250m2 warstwy. 

7. OBMIAR ROBÓT. 

7.1. Ogólne zasady obmiaru robót 

  Ogólne zasady obmiaru robót podano w SST D-M-00.00.00. „Wymagania ogólne”, pkt. 7. 

7.2. Jednostka obmiarowa 

  Jednostką obmiarową jest 1 metr sześcienny (1m3) wykonanej zasypki z piasku średnioziarnistego. 
Obmiar powinien być wykonany na budowie w obecności Inżyniera i wymaga jego akceptacji. Dodatkowe 
roboty wykonane przez Wykonawcę bez pisemnego upoważnienia Inżyniera nie mogą stanowić podstawy do 
roszczeń o dodatkową zapłatę. 

8. ODBIÓR ROBÓT. 

8.1. Ogólne zasady odbioru robót 

  Ogólne zasady odbioru robót podano w SST D-M-00.00.00. „Wymagania ogólne”, pkt 8. Odbiór 
powinien być przeprowadzony w czasie umożliwiającym wykonanie ewentualnych poprawek bez hamowania 
postępu robót. Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na własny koszt w terminie ustalonym z Inżynierem. 

9. PODSTAWY PŁATNOŚCI 

9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstaw płatności 

  Ogólne ustalenia dotyczące podstaw płatności podano w SST D-M-00.00.00., „Wymagania ogólne”, 
pkt. 9. 

9.2. Cena jednostki obmiarowej 

Cena 1 m3 wykonanej zasypki obejmuje : 
− prace pomiarowe i przygotowawcze,  
− zakup i koszty zakupu potrzebnych materiałów, 
− dostarczenie i koszty dostarczenia potrzebnych materiałów, 
− koszt zapewnienia niezbędnych czynników produkcji, 
− ukop gruntu piaszczystego na dokopie wraz z transportem na budowę; 
− częściowe (partiami) zasypywanie do poziomu płyt przejściowych; 
− zagęszczenie wszystkich kolejnych warstw zasypki do uzyskania wskaźnika zagęszczenia Is=1,0. 
− wyprofilowanie wierzchu zasypki. 

 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

[1].  PN-B-02480: 1986   Grunty budowlane. Określenia. Symbole. Podział i opis gruntów. 
[2].  PN-B-04481: 1988   Grunty budowlane. Badanie próbek gruntów. 
[3].  PN-B-04493: 1960   Grunty budowlane. Oznaczanie kapilarności biernej. 
[4].  PN-S-02205: 1998   Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania. 
[5].  BN-64/8931-01       Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaźnika piaskowego. 
[6].  BN-64/8931-02       Drogi samochodowe. Oznaczenie modułu odkształcenia nawierzchni 

podatnych i podłoża przez obciążenie płytą. 
[7].  BN-77/8931-12       Oznaczenie wskaźnika zagęszczenia gruntu. 
 
 
 



 
 

M 29.03.05 STOŻKI PRZYCZÓŁKÓW 
M 29.03.05.46   WYKONANIE NASYPÓW STOŻKÓW PRZYCZÓŁKA                         

GRUNTEM  NIESPOISTYM 
 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot SST 

  Przedmiotem niniejszej Szczegółowej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące wykonania i 
odbioru nasypów stożków przy przyczółkach ,  które zostaną wykonane w ramach projektu pn.: 
 

„PRZEBUDOWA MOSTU DROGOWEGO NA POTOKU GLINIK W CIAGU DROGI GMINNEJ 
NR 112159R JANUSZKOWICE - GOGOŁÓW DZIAŁ-SZTUKÓWKA - FRYSZTAK  

W MIEJSCOWOŚCI  GLINK  DOLNY W KM 0+649" 
  
 

1.2. Zakres stosowania SST  

  Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 
zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt.1.1. 

1.3. Zakres robót objętych SST 

  Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotyczą prowadzenia robót ziemnych i obejmują wykonanie 
nasypów stożków przyczółków gruntem niespoistym. Zakres prac obejmuje: 

− ukop gruntu piaszczystego kat. II na dokopie koparką z transportem na budowę samochodami 
samowyładowczymi, 

− ręczne formowanie nasypów z gruntu kat. i-ii dostarczonego samochodami samowyładowczymi, 
− zagęszczanie nasypów z gruntu sypkiego kat. I-II ubijakami mechanicznymi  warstwami  o  gr. 20 cm. 

1.4. Określenia podstawowe 

  Określenia podstawowe wg SST D 02.00.01.00. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

  Ogólne wymagania dotyczące robót podano w SST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne”, pkt. 1.5. 

2. MATERIAŁY  

2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów 

  Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania, podano w SST D-02.00.01 
pkt 2. 

2.2. Grunty i materiały do nasypów 

 Grunty i materiały dopuszczone do budowy nasypów powinny spełniać wymagania określone w PN-S-
02205 :1998 [4].  Grunty i materiały do budowy nasypów podaje tablica 1. 
  
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 

Tablica 1. Przydatność gruntów do wykonywania budowli ziemnych wg PN-S-02205 :1998 [4]. 
 

Przeznaczenie Przydatne 
Przydatne 

z zastrzeżeniami Treść  zastrzeżenia 
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1. Rozdrobnione grunty 
skaliste twarde oraz 
grunty kamieniste, 
zwietrzelinowe, rumosze i 
otoczaki 
2. Żwiry i pospółki, 
również gliniaste 
3. Piaski grubo, średnio i 
drobnoziarniste, naturalne 
i łamane 
4. Piaski gliniaste z 
domieszką frakcji 
żwirowo-kamienistej 
(morenowe) o wskaźniku 
różnoziarnistości U≥15 
5. Żużle wielkopiecowe i 
inne metalurgiczne ze 
starych zwałów (powyżej 
5 lat) 
6. Łupki przywęgłowe 
przepalone 
7. Wysiewki kamienne o 
zawartości frakcji iłowej 
poniżej 2% 

1. Rozdrobnione grunty skaliste
miękkie 

gdy pory w gruncie skalistym będą 
wypełnione gruntem lub materiałem 
drobnoziarnistym 

2. Zwietrzeliny i rumosze gliniaste 
3. Piaski pylaste, piaski gliniaste, pyły
piaszczyste i pyły 

gdy będą wbudowane w miejsca 
suche lub zabezpieczone od wód 
gruntowych i powierzchniowych 

4. Piaski próchniczne, z wyjątkiem
pylastych piasków próchnicznych 

do nasypów nie wyższych niż 3 m, 
zabezpieczonych przed 
zawilgoceniem 

5. Gliny piaszczyste, gliny i gliny
pylaste oraz inne o FwL < 35% 

w miejscach suchych lub przejściowo 
zawilgoconych 

6. Gliny piaszczyste zwięzłe, gliny
zwięzłe i gliny pylaste zwięzłe oraz
inne grunty o granicy płynności wL od
35 do 60% 

do nasypów nie wyższych niż 3 m: 
zabezpieczonych przed 
zawilgoceniem lub po ulepszeniu 
spoiwami 

7. Wysiewki kamienne gliniaste o
zawartości frakcji iłowej ponad 2% 

gdy zwierciadło wody gruntowej 
znajduje się na głębokości większej 
od kapilarności biernej gruntu podłoża

8. Żużle wielkopiecowe i inne
metalurgiczne z nowego studzenia
(do 5 lat) 

o ograniczonej podatności na rozpad - 
łączne straty masy do 5% 

9. Iłołupki przywęglowe
nieprzepalone 

gdy wolne przestrzenie zostaną 
wypełnione materiałem 
drobnoziarnistym 

10. Popioły lotne i mieszaniny
popiołowożużlowe 

gdy zalegają w miejscach suchych lub 
są izolowane od wody 
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1. Żwiry i pospółki 
2. Piaski grubo 
średnioziarniste 
3. Iłołupki przywęglow
przepalone zawierając
mniej niż 15% ziarn
mniejszych od 0,075 mm 
4. Wysiewki kamienne o
uziarnieniu 
odpowiadającym 
pospółkom lub żwirom 

1. Żwiry i pospółki gliniaste 
2. Piaski pylaste i gliniaste 
3. Pyły piaszczyste i pyły 
4. Gliny o granicy płynności
mniejszej niż 35% 
5. Mieszaniny popiołowo- żużlowe z
węgla kamiennego 
6. Wysiewki kamienne gliniaste o
zawartości frakcji iłowej >2% 

pod warunkiem ulepszenia tych 
gruntów spoiwami, takimi jak: 
cement, wapno, aktywne popioły itp. 

7. Żużle wielkopiecowe i inne
metalurgiczne 

drobnoziarniste i nierozpadowe: straty 
masy do 1% 

8. Piaski drobnoziarniste o wskaźniku nośności wnoś≥10 
W wykopach i 

miejscach 
zerowych do 
głębokości 

przemarzania 

Grunty niewysadzinowe Grunty wątpliwe i wysadzinowe 
gdy są ulepszane spoiwami 
(cementem, wapnem, aktywnymi 
popiołami itp.) 

  
 
 



 
 

3. SPRZĘT 

3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 

 Ogólne wymagania i ustalenia dotyczące sprzętu określono w SST D-02.00.01 pkt 3. 

3.2. Dobór sprzętu zagęszczającego 

 W tablicy 2 podano, dla różnych rodzajów gruntów, orientacyjne dane przy doborze sprzętu 
zagęszczającego. Sprzęt do zagęszczania powinien być zatwierdzony przez Inżyniera. 
 
Tablica 2. Orientacyjne dane przy doborze sprzętu zagęszczającego wg [13] 
  

  

Rodzaje urządzeń 
zagęszczających 

Rodzaje gruntu 

U
w

agi o 
przydatności 

m
aszyn 

niespoiste: piaski, żwiry, 
pospółki spoiste: pyły gliny, iły gruboziarniste 

i kamieniste 
grubość 
warstwy 

[ m ] 

liczba 
przejść 
n *** 

grubość 
warstwy 

[ m ] 

liczba 
przejść 
n *** 

grubość 
warstwy 

[ m ] 

liczba 
przejść 
n *** 

Walce statyczne  
gładkie * 0,1 do 0,2 4 do 8 0,1 do 0,2 4 do 8 0,2 do 0,3 4 do 8 1) 

Walce statyczne 
okołkowane * - - 0,2 do 0,3 8 do 12 0,2 do 0,3 8 do 12 2) 

Walce statyczne 
ogumione * 0,2 do 0,5 6 do 8 0,2 do 0,4 6 do 10 - - 3) 

Walce wibracyjne 
gładkie **  0,4 do 0,7 4 do 8 0,2 do 0,4 3 do 4 0,3 do 0,6 3 do 5 4) 

Walce wibracyjne 
okołkowane ** 0,3 do 0,6 3 do 6 0,2 do 0,4 6 do 10 0,2 do 0,4 6 do 10 5) 

Zagęszczarki 
wibracyjne ** 0,3 do 0,5 4 do 8 - - 0,2 do 0,5 4 do 8 6) 

Ubijaki 
szybkouderzające 0,2 do 0,4 2 do4 0,1 do 0,3 3 do 5 0,2 do 0,4 3 do 4 6) 

Ubijaki o masie od 1 
do 10 Mg zrzucane z 
wysokości od 5 do 

10 m 

2,0 do 8,0 
4 do 10 

uderzeń w 
punkt 

1,0 do 4,0 
3 do 6 

uderzeń w 
punkt 

1,0 do 5,0 
3 do 6 

uderzeń w 
punkt 

  

  
*) Walce statyczne są mało przydatne w gruntach kamienistych. 
**) Wibracyjnie należy zagęszczać warstwy grubości ³ 15 cm, cieńsze warstwy należy zagęszczać statycznie. 
***) Wartości orientacyjne, właściwe należy ustalić na odcinku doświadczalnym. 
Uwagi: 1) Do zagęszczania górnych warstw podłoża. Zalecane do codziennego wygładzania (przywałowania) 
gruntów spoistych w miejscu pobrania i w nasypie. 
2) Nie nadają się do gruntów nawodnionych. 
3) Mało przydatne w gruntach spoistych. 
4) Do gruntów spoistych przydatne są walce średnie i ciężkie, do gruntów kamienistych -  walce bardzo ciężkie. 
5) Zalecane do piasków pylastych i gliniastych, pospółek gliniastych i glin piaszczystych. 
6) Zalecane do zasypek wąskich przekopów 

4. TRANSPORT 

 Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w SST D-02.00.01 pkt 4. 

5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1. Ogólne zasady wykonania robót 

 Ogólne zasady wykonania robót podano w SST D-02.00.01 pkt 5. 

5.2. Ukop i dokop 

5.2.1. Miejsce ukopu lub dokopu 

 Miejsce ukopu lub dokopu powinno być wybrane przez Wykonawcę, musi być ono zaakceptowane przez 
Inżyniera. 



 
 

 Miejsce ukopu lub dokopu powinno być tak dobrane, żeby zapewnić przewóz lub przemieszczanie gruntu 
na jak najkrótszych odległościach. O ile to możliwe, transport gruntu powinien odbywać się w poziomie lub 
zgodnie ze spadkiem terenu. Ukopy mogą mieć kształt poszerzonych rowów przyległych do korpusu. Ukopy 
powinny być wykonywane równolegle do osi drogi, po jednej lub obu jej stronach. 

5.2.2. Zasady prowadzenia robót w ukopie i dokopie 

 Pozyskiwanie gruntu z ukopu lub dokopu może rozpocząć się dopiero po pobraniu próbek i zbadaniu 
przydatności zalegającego gruntu do budowy nasypów oraz po wydaniu zgody na piśmie przez Inżyniera. 
Głębokość na jaką należy ocenić przydatność gruntu powinna być dostosowana do zakresu prac. 
 Grunty nieprzydatne do budowy nasypów nie powinny być odspajane, chyba że wymaga tego dostęp do 
gruntu przeznaczonego do przewiezienia z dokopu w nasyp. Odspojone przez Wykonawcę grunty nieprzydatne 
powinny być wbudowane z powrotem w miejscu ich pozyskania, zgodnie ze wskazaniami Inżyniera. Roboty te 
będą włączone do obmiaru robót i opłacone przez Zamawiającego tylko wówczas, gdy odspojenie gruntów 
nieprzydatnych było konieczne i zostało potwierdzone przez Inżyniera. 
 Dno ukopu należy wykonać ze spadkiem od 2 do 3% w kierunku możliwego spływu wody. O ile to 
konieczne, ukop (dokop) należy odwodnić przez wykonanie rowu odpływowego. 
 Jeżeli ukop jest zlokalizowany na zboczu, nie może on naruszać stateczności zbocza. 
 Dno i skarpy ukopu po zakończeniu jego eksploatacji powinny być tak ukształtowane, aby 
harmonizowały z otaczającym terenem. Na dnie i skarpach ukopu należy przeprowadzić rekultywację według 
odrębnej dokumentacji projektowej. 

5.3. Wykonanie nasypów 

5.3.1. Przygotowanie podłoża w obrębie podstawy nasypu 

 Przed przystąpieniem do budowy nasypu należy w obrębie jego podstawy zakończyć roboty 
przygotowawcze, określone w SST D-01.00.00 „Roboty przygotowawcze”. 
5.3.1.1. Wycięcie stopni w zboczu 
 Jeżeli pochylenie poprzeczne terenu w stosunku do osi nasypu jest większe niż 1:5 należy, dla 
zabezpieczenia przed zsuwaniem się nasypu, wykonać w zboczu stopnie o spadku górnej powierzchni, 
wynoszącym około  4%  ± 1% i szerokości od 1,0 do 2,5 m. 
5.3.1.2. Zagęszczenie gruntu i nośność w podłożu nasypu 
 Wykonawca powinien skontrolować wskaźnik zagęszczenia gruntów rodzimych, zalegających w strefie 
podłoża nasypu, do głębokości 0,5 m od powierzchni terenu. Jeżeli wartość wskaźnika zagęszczenia jest 
mniejsza niż określona w tablicy 3, Wykonawca powinien dogęścić podłoże tak, aby powyższe wymaganie 
zostało spełnione. 
 Jeżeli wartości wskaźnika zagęszczenia określone w tablicy 3 nie mogą być osiągnięte przez 
bezpośrednie zagęszczanie podłoża, to należy podjąć środki w celu ulepszenia gruntu podłoża, umożliwiające 
uzyskanie wymaganych wartości wskaźnika zagęszczenia. 
 
Tablica 3. Minimalne wartości wskaźnika zagęszczenia dla podłoża nasypów do głębokości 0,5 m od 
powierzchni terenu 
 

Nasypy 
o wysokości, 

m 

Minimalna wartość Is dla: 
autostrad 

i dróg 
ekspresowych 

innych dróg 
kategoria ruchu  

KR3-KR6 
kategoria ruchu 

KR1-KR2  

do 2  1,00 0,97 0,95 

ponad 2  0,97 0,97 0,95 
  
  Dodatkowo można sprawdzić nośność warstwy gruntu podłoża nasypu na podstawie pomiaru wtórnego 
modułu odkształcenia E2 zgodnie z PN-02205:1998 [4] rysunek 3. 
5.3.1.3. Spulchnienie gruntów w podłożu nasypów 
 Jeżeli nasyp ma być budowany na powierzchni skały lub na innej gładkiej powierzchni, to przed 
przystąpieniem do budowy nasypu powinna ona być rozdrobniona lub spulchniona na głębokość co najmniej 15 
cm, w celu poprawy jej powiązania z podstawą nasypu. 

5.3.2. Wybór gruntów i materiałów do wykonania nasypów 



 
 

 Wybór gruntów i materiałów do wykonania nasypów powinien być dokonany z uwzględnieniem zasad 
podanych w punkcie 2. 

5.3.3. Zasady wykonania nasypów 

5.3.3.1. Ogólne zasady wykonywania nasypów 
 Nasypy powinny być wznoszone przy zachowaniu przekroju poprzecznego i profilu podłużnego, które 
określono w dokumentacji projektowej, z uwzględnieniem ewentualnych zmian wprowadzonych zawczasu przez 
Inżyniera. 
 W celu zapewnienia stateczności nasypu i jego równomiernego osiadania należy przestrzegać 
następujących zasad: 
 
a) nasypy należy wykonywać metodą warstwową, z gruntów przydatnych do budowy nasypów. Nasypy 
powinny być wznoszone równomiernie na całej szerokości. 
b) Grubość warstwy w stanie luźnym powinna być odpowiednio dobrana w zależności od rodzaju gruntu i 
sprzętu używanego do zagęszczania. Przystąpienie do wbudowania kolejnej warstwy nasypu może nastąpić 
dopiero po stwierdzeniu przez Inżyniera  prawidłowego wykonania warstwy poprzedniej. 
c) grunty o różnych właściwościach należy wbudowywać w oddzielnych warstwach, o       jednakowej grubości 
na całej szerokości nasypu. Grunty spoiste należy wbudowywać w dolne, a grunty niespoiste w górne warstwy 
nasypu. 
d) warstwy gruntu przepuszczalnego należy wbudowywać poziomo, a warstwy gruntu mało       
przepuszczalnego (o współczynniku K10 10-5 m/s) ze spadkiem górnej powierzchni około 4% ± 1%. Kiedy 
nasyp jest budowany w terenie płaskim spadek powinien być obustronny, gdy nasyp jest budowany na zboczu 
spadek powinien być jednostronny,  zgodny z jego pochyleniem. Ukształtowanie powierzchni warstwy powinno 
uniemożliwiać lokalne gromadzenie się wody. 
e) jeżeli w okresie zimowym następuje przerwa w wykonywaniu nasypu, a górna powierzchnia jest wykonana z 
gruntu spoistego, to jej spadki porzeczne powinny być ukształtowane ku osi nasypu, a woda odprowadzona poza 
nasyp z zastosowaniem ścieku. Takie ukształtowanie górnej powierzchni gruntu spoistego zapobiega powstaniu 
potencjalnych powierzchni poślizgu w gruncie tworzącym nasyp. 
f) górną warstwę nasypu, o grubości co najmniej 0,5 m należy wykonać z gruntów       niewysadzinowych, o 
wskaźniku wodoprzepuszczalności K10 ³ 6  10 –5 m/s i wskaźniku       różnoziarnistości U ³ 5. Jeżeli 
Wykonawca nie dysponuje gruntem o takich  właściwościach, Inżynier może wyrazić zgodę na ulepszenie 
górnej warstwy nasypu  poprzez stabilizację cementem, wapnem lub popiołami lotnymi. W takim przypadku jest 
konieczne sprawdzenie warunku nośności i mrozoodporności konstrukcji nawierzchni i wprowadzenie korekty, 
polegającej na rozbudowaniu podbudowy pomocniczej. 
g) na terenach o wysokim stanie wód gruntowych oraz na terenach zalewowych dolne warstwy nasypu, o 
grubości co najmniej 0,5 m powyżej najwyższego poziomu wody,  należy wykonać z gruntu przepuszczalnego. 
h) przy wykonywaniu nasypów z popiołów lotnych, warstwę pod popiołami, grubości 0,3 do 0,5 m, należy 
wykonać z gruntu lub materiałów o dużej przepuszczalności. Górnej powierzchni warstwy popiołu należy nadać 
spadki poprzeczne 4% ±1% według poz. d). 
i) grunt przewieziony w miejsce wbudowania powinien być bezzwłocznie wbudowany w nasyp. Inżynier może 
dopuścić czasowe składowanie gruntu, pod warunkiem jego zabezpieczenia przed nadmiernym zawilgoceniem. 
5.3.3.2. Poszerzenie nasypu 
 Przy poszerzeniu istniejącego nasypu należy wykonywać w jego skarpie stopnie o szerokości do 1,0 m. 
Spadek górnej powierzchni stopni powinien wynosić 4% ±1% w kierunku zgodnym z pochyleniem skarpy. 
 Wycięcie stopni obowiązuje zawsze przy wykonywaniu styku dwóch przyległych części nasypu, 
wykonanych z gruntów o różnych właściwościach lub w różnym czasie. 
5.3.3.3. Wykonywanie nasypów w okresie deszczów. 
 Wykonywanie nasypów należy przerwać, jeżeli wilgotność gruntu przekracza wartość dopuszczalną, to 
znaczy jest większa od wilgotności optymalnej o więcej niż 10% jej wartości. Na warstwie gruntu nadmiernie 
zawilgoconego nie wolno układać następnej warstwy gruntu. Osuszenie można przeprowadzić w sposób 
mechaniczny lub chemiczny, poprzez wymieszanie z wapnem palonym albo hydratyzowanym. 
 W celu zabezpieczenia nasypu przed nadmiernym zawilgoceniem, poszczególne jego warstwy oraz 
korona nasypu po zakończeniu robót ziemnych powinny być równe i mieć spadki potrzebne do prawidłowego 
odwodnienia, według punktu 5.3.3.1, poz. d). 
 W okresie deszczowym nie należy pozostawiać nie zagęszczonej warstwy do dnia następnego. Jeżeli 
warstwa gruntu niezagęszczonego uległa przewilgoceniu, a Wykonawca nie jest w stanie osuszyć jej i zagęścić 
w czasie zaakceptowanym przez Inżyniera, to może on nakazać Wykonawcy usunięcie wadliwej warstwy. 



 
 

5.3.3.4. Wykonywanie nasypów w okresie mrozów 
 Niedopuszczalne jest wykonywanie nasypów w temperaturze przy której nie jest możliwe osiągnięcie w 
nasypie wymaganego wskaźnika zagęszczenia gruntów. 
 Nie dopuszcza się wbudowania w nasyp gruntów zamarzniętych lub gruntów przemieszanych ze 
śniegiem lub lodem. 
 W czasie dużych opadów śniegu wykonywanie nasypów powinno być przerwane. Przed wznowieniem 
prac należy usunąć śnieg  z powierzchni wznoszonego nasypu. 
 Jeżeli warstwa niezagęszczonego gruntu zamarzła, to nie należy jej przed rozmarznięciem zagęszczać ani 
układać na niej następnych warstw. 

5.3.4. Zagęszczenie gruntu 

5.3.4.1. Ogólne zasady zagęszczania gruntu 
 Każda warstwa gruntu jak najszybciej po jej rozłożeniu, powinna być zagęszczona z zastosowaniem 
sprzętu odpowiedniego dla danego rodzaju gruntu oraz występujących warunków. 
 Rozłożone warstwy gruntu należy zagęszczać od krawędzi nasypu w kierunku jego osi. 
5.3.4.2. Grubość warstwy 
 Grubość warstwy zagęszczonego gruntu oraz liczbę przejść maszyny zagęszczającej zaleca się określić 
doświadczalnie dla każdego rodzaju gruntu i typu maszyny. 
 Orientacyjne wartości, dotyczące grubości warstw różnych gruntów oraz liczby przejazdów różnych 
maszyn do zagęszczania podano w pkt 3. 
5.3.4.3. Wilgotność gruntu 
 Wilgotność gruntu w czasie zagęszczania powinna być równa wilgotności optymalnej, z tolerancją: 
a) w gruntach niespoistych  ±2 % 
b) w gruntach mało i średnio spoistych +0 %,  -2 % 
c) w mieszaninach popiołowo-żużlowych +2 %,  -4 % 
 Sprawdzenie wilgotności gruntu należy przeprowadzać laboratoryjnie, z częstotliwością określoną w 
punktach 6.3.2 i 6.3.3. 
5.3.4.4. Wymagania dotyczące zagęszczania 
 W zależności od uziarnienia stosowanych materiałów, zagęszczenie warstwy należy określać za pomocą 
oznaczenia wskaźnika zagęszczenia lub porównania pierwotnego i wtórnego modułu odkształcenia. 
 Kontrolę zagęszczenia na podstawie porównania pierwotnego i wtórnego modułu odkształcenia, 
określonych zgodnie z normą PN-S-02205:1998 [4], należy stosować tylko dla gruntów gruboziarnistych, dla 
których nie jest możliwe określenie wskaźnika zagęszczenia Is, według BN-77/8931-12 [9]. 
 Wskaźnik zagęszczenia gruntów w nasypach, określony według normy BN-77/8931-12 [9], powinien na 
całej szerokości korpusu spełniać wymagania podane w tablicy 4. 
 
Tablica 4. Minimalne wartości wskaźnika zagęszczenia gruntu w nasypach 
 

Strefa  nasypu 

Minimalna wartość Is dla: 
Autostrad 

i dróg 
ekspresowych 

innych dróg 
kategoria ruchu 

KR3-KR6 
kategoria ruchu 

KR1-KR2 

Górna warstwa o grubości 20 cm 1,03 1,00 1,00 

Niżej leżące warstwy nasypu do 
głębokości od powierzchni robót 
ziemnych: 

- 0,2 do 2,0 m (autostrady) 
- 0,2 do 1,2 m (inne drogi) 

  
  
 

1,00 
- 

  
  
 
- 

1,00 

  
  
 
- 

0,97 

Warstwy nasypu na głębokości od 
powierzchni robót ziemnych poniżej: 

- 2,0 m (autostrady) 
- 1,2 m (inne drogi) 

  
  

0,97 
- 

  
  
- 

0,97 

  
  
- 

0,95 

  



 
 

 Jako zastępcze kryterium oceny wymaganego zagęszczenia gruntów dla których trudne jest pomierzenie 
wskaźnika zagęszczenia, przyjmuje się wartość wskaźnika odkształcenia I0 określonego zgodnie z normą PN-S-
02205:1998 [4]. 
Wskaźnik odkształcenia nie powinien być większy niż: 
a)  2,2 przy wymaganej wartości Is ³1,0, 
b)  2,5 przy wymaganej wartości Is <1,0, 
 Jeżeli badania kontrolne wykażą, że zagęszczenie warstwy nie jest wystarczające, to Wykonawca 
powinien spulchnić warstwę, doprowadzić grunt do wilgotności optymalnej i powtórnie zagęścić. Jeżeli 
powtórne zagęszczenie nie spowoduje uzyskania wymaganego wskaźnika zagęszczenia, Wykonawca powinien 
usunąć warstwę i wbudować nowy materiał, o ile Inżynier nie zezwoli na ponowienie próby prawidłowego 
zagęszczenia warstwy. 
5.3.4.5. Próbne zagęszczenie 
 Oznaczenie wskaźnika zagęszczenia należy wykonać co najmniej w 4 punktach, z których co najmniej 2 
powinny umożliwić ustalenie wskaźnika zagęszczenia w dolnej części warstwy. Na podstawie porównania 
uzyskanych wyników zagęszczenia z wymaganiami podanymi w pkcie 5.3.4.4 dokonuje się wyboru sprzętu i 
ustala się potrzebną liczbę przejść oraz grubość warstwy rozkładanego gruntu. 

5.4. Odkłady 

5.4.1. Warunki ogólne wykonania odkładów 

 Roboty omówione w tym punkcie dotyczą postępowania z gruntami lub innymi materiałami, które 
zostały pozyskane w czasie wykonywania wykopów, a które nie będą wykorzystane do budowy nasypów oraz 
innych prac związanych z trasą drogową. 
 Grunty lub inne materiały powinny być przewiezione na odkład, jeżeli: 
a) stanowią nadmiar objętości w stosunku do objętości gruntów przewidzianych do wbudowania, 
b) są nieprzydatne do budowy nasypów oraz wykorzystania w innych pracach, związanych z       budową trasy 
drogowej, 
c) ze względu na harmonogram robót nie jest ekonomicznie uzasadnione oczekiwanie na       wbudowanie 
materiałów pozyskiwanych z wykopu. 
 Wykonawca może przyjąć, że zachodzi jeden z podanych wyżej przypadków tylko wówczas, gdy zostało 
to jednoznacznie określone w dokumentacji projektowej, harmonogramie robót lub przez Inżyniera. 

5.4.2. Lokalizacja odkładu 

 Jeżeli pozwalają na to właściwości materiałów przeznaczonych do przewiezienia na odkład, materiały te 
powinny być w razie możliwości wykorzystane do wyrównania terenu, zasypania dołów i sztucznych wyrobisk 
oraz do ewentualnego poszerzenia nasypów. Roboty te powinny być wykonane zgodnie z dokumentacją 
projektową i odpowiednimi zasadami, dotyczącymi wbudowania i zagęszczania gruntów oraz wskazówkami 
Inżyniera. 
 Jeżeli nie przewidziano zagospodarowania nadmiaru objętości w sposób określony powyżej, materiały te 
należy przewieźć na odkład. 
 Lokalizacja odkładu powinna być wskazana w Dokumentacji Projektowej lub przez Inżyniera. Jeżeli 
miejsce odkładu zostało wybrane przez Wykonawcę, musi być ono zaakceptowane przez Inżyniera. Niezależnie 
od tego, Wykonawca musi uzyskać zgodę właściciela terenu. 
 Jeżeli odkłady są zlokalizowane wzdłuż odcinka trasy przebiegającego w wykopie, to: 
a)     odkłady można wykonać z obu stron wykopu, jeżeli pochylenie poprzeczne terenu jest  
      niewielkie, przy czym odległość podnóża skarpy odkładu od górnej krawędzi wykopu  
      powinna wynosić: 

− nie mniej niż 3 m w gruntach przepuszczalnych, 
− nie mniej niż 5 m w gruntach nieprzepuszczalnych, 

b)    przy znacznym pochyleniu poprzecznym terenu, jednak mniejszym od 20%, odkład należy  
      wykonać tylko od górnej strony wykopu, dla ochrony od wody stokowej, 
c)     przy pochyleniu poprzecznym terenu wynoszącym ponad 20%, odkład należy  
      zlokalizować poniżej wykopu, 
d)    na odcinkach zagrożonych przez zasypywanie drogi śniegiem, odkład należy wykonać od  
     strony najczęściej wiejących wiatrów, w odległości ponad 20 m od krawędzi wykopu. 
 Jeśli odkład zostanie wykonany w nie uzgodnionym miejscu lub niezgodnie z wymaganiami, to zostanie 
on usunięty przez Wykonawcę na jego koszt, według wskazań Inżyniera. 
 Konsekwencje finansowe i prawne, wynikające z ewentualnych uszkodzeń środowiska naturalnego 
wskutek prowadzenia prac w nie uzgodnionym do tego miejscu, obciążają Wykonawcę. 
 



 
 

5.4.3. Zasady wykonania odkładów 

 Wykonanie odkładów, a w szczególności ich wysokość, pochylenie, zagęszczenie oraz odwodnienie 
powinny być zgodne z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej lub SST. Jeżeli nie określono 
inaczej, należy przestrzegać ustaleń podanych w normie PN-S-02205:1998 [4] to znaczy odkład powinien być 
uformowany w pryzmę o wysokości do 1,5 m, pochyleniu skarp od 1do 1,5 i spadku korony od 2% do 5%. 
 Odspajanie materiału przewidzianego do przewiezienia na odkład powinno być przerwane, o ile warunki 
atmosferyczne lub inne przyczyny uniemożliwiają jego wbudowanie zgodnie z wymaganiami sformułowanymi 
w tym zakresie w dokumentacji projektowej, SST lub przez Inżyniera. 
 Przed przewiezieniem gruntu na odkład Wykonawca powinien upewnić się, że spełnione są warunki 
określone w punkcie 5.4.1. Jeżeli wskutek pochopnego przewiezienia gruntu na odkład przez Wykonawcę, 
zajdzie konieczność dowiezienia gruntu do wykonania nasypów z ukopu, to koszt tych czynności w całości 
obciąża Wykonawcę. 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót 

 Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w SST D-02.00.01 pkt 6. 

6.2. Sprawdzenie wykonania ukopu i dokopu 

 Sprawdzenie wykonania ukopu i dokopu polega na kontrolowaniu zgodności z wymaganiami 
określonymi w punkcie 5.2 niniejszej specyfikacji oraz w Dokumentacji Projektowej i SST. W czasie kontroli 
należy zwrócić szczególną uwagę na sprawdzenie: 

− zgodności rodzaju gruntu z określonym w Dokumentacji Projektowej i SST, 
− zachowania kształtu zboczy, zapewniającego ich stateczność, 
− odwodnienia, 
− zagospodarowania (rekultywacji) terenu po zakończeniu eksploatacji ukopu. 

6.3. Sprawdzenie jakości wykonania nasypów 

6.3.1. Rodzaje badań i pomiarów 

 Sprawdzenie jakości wykonania nasypów polega na kontrolowaniu zgodności z wymaganiami 
określonymi w punktach 2,3 oraz 5.3 niniejszej specyfikacji, w Dokumentacji Projektowej i SST. 
 Szczególną uwagę należy zwrócić na: 

− badania przydatności gruntów do budowy nasypów, 
− badania prawidłowości wykonania poszczególnych warstw nasypu, 
− badania zagęszczenia nasypu, 
− pomiary kształtu nasypu. 
− odwodnienie nasypu 

6.3.2. Badania przydatności gruntów do budowy nasypów 

 Badania przydatności gruntów do budowy nasypu powinny być przeprowadzone na próbkach pobranych 
z każdej partii przeznaczonej do wbudowania w korpus ziemny, pochodzącej z nowego źródła, jednak nie 
rzadziej niż jeden raz na 3000 m3. W każdym badaniu należy określić następujące właściwości: 

− skład granulometryczny, wg PN-B-04481 :1988 [1], 
− zawartość części organicznych, wg PN-B-04481:1988 [1], 
− wilgotność naturalną, wg PN-B-04481:1988 [1], 
− wilgotność optymalną i maksymalną gęstość objętościową szkieletu gruntowego, wg PN-B-04481:1988,  
− granicę płynności, wg PN-B-04481:1988 [1], 
− kapilarność bierną, wg PN-B-04493:1960 [3], 
− wskaźnik piaskowy, wg BN-64/8931-01 [7]. 

6.3.3. Badania kontrolne prawidłowości wykonania poszczególnych warstw nasypu 

 Badania kontrolne prawidłowości wykonania poszczególnych warstw nasypu polegają na sprawdzeniu: 
−  prawidłowości rozmieszczenia gruntów o różnych właściwościach w nasypie, 
− odwodnienia każdej warstwy, 
− grubości każdej warstwy i jej wilgotności przy zagęszczaniu;  
− przestrzegania ograniczeń określonych dotyczących wbudowania gruntów w okresie  
− deszczów i mrozów. 

6.3.4. Sprawdzenie zagęszczenia nasypu oraz podłoża nasypu 



 
 

 Sprawdzenie zagęszczenia nasypu oraz podłoża nasypu polega na skontrolowaniu zgodności wartości 
wskaźnika zagęszczenia Is. Do bieżącej kontroli zagęszczenia dopuszcza się aparaty izotopowe. 
 Oznaczenie wskaźnika zagęszczenia Is powinno być przeprowadzone według normy BN-77/8931-12 [9], 
oznaczenie modułów odkształcenia według normy PN-S-02205:1998 [4]. 
 Zagęszczenie każdej warstwy należy kontrolować nie rzadziej niż jeden raz w trzech punktach na 500 m2 
warstwy, w przypadku określenia wartości Is.  
 Wyniki kontroli zagęszczenia robót Wykonawca powinien wpisywać do dokumentów laboratoryjnych. 
Prawidłowość zagęszczenia konkretnej warstwy nasypu lub podłoża pod nasypem powinna być potwierdzona 
przez Inżyniera wpisem w dzienniku budowy. 
 

6.3.5.  Pomiary kształtu nasypu 

  Pomiary kształtu nasypu obejmują kontrolę: 
− prawidłowości wykonania skarp, 
− szerokości korony korpusu. 

 Sprawdzenie prawidłowości wykonania skarp polega na skontrolowaniu zgodności z wymaganiami 
dotyczącymi pochyleń i dokładności wykonania skarp. 
 Sprawdzenie szerokości korony korpusu polega na porównaniu szerokości korony korpusu na poziomie 
wykonywanej warstwy nasypu z szerokością wynikającą z wymiarów geometrycznych korpusu, określonych w 
Dokumentacji Projektowej. 

6.4. Sprawdzenie jakości wykonania odkładu 

 Sprawdzenie wykonania odkładu polega na sprawdzeniu : 
a)  prawidłowość usytuowania i kształt geometryczny odkładu, 
b)  odpowiednie wbudowanie gruntu, 
c)  właściwe zagospodarowanie (rekultywację) odkładu. 
 

7. OBMIAR ROBÓT 

7.1. Ogólne zasady obmiaru robót 

  Ogólne zasady obmiaru robót podano w SST D-M-00.00.00. „Wymagania ogólne”, pkt 7. 

7.2. Jednostka obmiarowa 

Jednostką obmiarową robót związanych z wykonaniem robót ziemnych jest metr sześcienny [m3]. 

8. ODBIÓR ROBÓT 

8.1. Ogólne zasady odbioru robót 

  Poszczególne elementy robót ziemnych jako ulegające zakryciu podlegają odbiorom robót zanikających 
a cały korpus drogowy odbiorom: częściowemu i końcowemu według zasad podanych w SST D-M-00.00.00. 
„Wymagania ogólne”, pkt. 8. 

8.2. Odbiór robót ziemnych 

  Roboty ziemne uznaje się za wykonane zgodnie z Dokumentacją Projektową, jeżeli wszystkie wyniki 
badań przeprowadzonych przy odbiorach okazały się zgodne z wymaganiami. 
 W przypadku gdyby wykonanie choć jednego elementu robót ziemnych okazało się niezgodne z 
wymaganiami, roboty ziemne uznaje się za niezgodne z Dokumentacją Projektową. W tym przypadku 
Wykonawca robót zobowiązany jest doprowadzić roboty do zgodności z wymaganiami i przedstawić je do 
ponownego odbioru. Dodatkowe roboty w opisanej wyżej sytuacji nie podlegają zapłacie. 
 

9. PODSTAWY PŁATNOŚCI. 

9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstaw płatności. 

 Ogólne ustalenia dotyczące podstaw płatności podano w SST D-M-00.00.00. „Wymagania ogólne”, pkt. 
9. 

9.2. Cena jednostki obmiarowej. 

 Płatność za m3 należy przyjmować na podstawie obmiaru i oceny jakości robót w oparciu o wyniki 
pomiarów i badań laboratoryjnych. 



 
 

 
Cena 1 metra sześciennego [m3] wykonania stożków obejmuje : 

−  prace pomiarowe i przygotowawcze,  
−  zakup i koszty zakupu potrzebnych materiałów, 
−  dostarczenie i koszty dostarczenia potrzebnych materiałów, 
−  koszt zapewnienia niezbędnych czynników produkcji, 
−  przygotowanie podłoża pod nasypy poprzez schodkowanie skarp; 
−  wykonanie robót ziemnych w dokopie; 
−  transport urobku z dokopu na miejsce wbudowania w nasypie; 
−  wbudowanie gruntu dostarczonego z dokopu; 
−  zagęszczenie zgodnie z wymogami dokumentacji projektowej i SST; 
−  profilowanie powierzchni nasypu z nadaniem spadków i pochyleń zgodnych z dokumentacją 

projektową i SST; 
−  odwodnienie terenu robót; 
−  przeprowadzenie wymaganych pomiarów i badań laboratoryjnych, dotyczących w szczególności 

właściwości wbudowanych gruntów i wskaźnika zagęszczenia poszczególnych warstw nasypu. 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

[1]   PN-86/B-02480  „Grunty budowlane. Określenia. Symbole. Podział i opis gruntów.” 
[2]   PN-81/B-04452  „Grunty budowlane. Badania polowe” 
[3]   PN-88/B-04481  „Grunty budowlane. Badanie próbek gruntów” 
[4]   PN-60/B-04493  „Grunty budowlane. Oznaczanie kapilarności biernej” 
[5]   PN-68/B-06050  „Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy 

odbiorze.” 
[6] PN-78/B-06714128 „Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartości siarki metodą bromową” 
[7]   PN-80/B-06714137 „Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie rozpadu krzemianowego.” 
[8]   PN-80/B-06714/37 „Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie rozpadu żelazowego.” 
[9]   PN-55/B-04492  „Grunty budowlane. Badania właściwości fizycznych. Oznaczanie wskaźnika        

wodoprzepuszczalności.” 
[10]  BN-64/8931-02  „Drogi samochodowe. Oznaczenie modułu odkształcenia nawierzchni i podłoża         

poprzez obciążenie płytą.” 
[11]  BN-7518931-03  „Drogi samochodowe. Pobieranie próbek gruntów do celów drogowych i        

lotniskowych.” 
[12]  BN-70/8931-05  „Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaźnika nośności gruntu jako podłoża         

nawierzchni podatnych.” 
[13]  BN-77/8931-12  „Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaźnika zagęszczenia gruntu.” 
[14]  BN-72/8932-01  „Budowle drogowe i kolejowe. Roboty ziemne”. 
[15]  BN-67/8936-01 „Drogi samochodowe. Odprowadzenie wód opadowych z drogi. Warunki techniczne 

wykonania odbioru.” 
[16]  BN-76/8950-03 „Badania hydrologiczne. Obliczanie współczynnika filtracji gruntów sypkich na         

podstawie uziarnienia i porowatości.” 
[17]  Instrukcja DP-T 14 „O dokonywaniu odbiorów robót drogowych i mostowych realizowanych na         

drogach zamiejskich krajowych i wojewódzkich.” GDDP Warszawa, 1989 wraz z późniejszymi        
zmianami i uzupełnieniami. 

[18]  „Wykonanie i odbiór robót ziemnych dla dróg szybkiego ruchu”, IBDiM Warszawa, 1978. 
[19]  „Geotekstylia w budownictwie drogowym.” Stanisław Rolla. WkiŁ, Warszawa 1988 r. 
[20] „Wytyczne budowy nasypów komunikacyjnych na słabym podłożu z zastosowaniem geotekstyliów”  

IBDiM Warszawa, 1986 (materiały niepublikowane). 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 

M 29.54.05 UMOCNIENIE SKARP I DNA POTOKU 
M 29.54.05.49  WYKONANIE UMOCNIENIA SKARP I DNA POTOKU 

GLINIK KAMIENIEM ŁAMANYM 
 
 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej Szczegółowej Specyfikacji (SST) są wymagania dotyczące wykonania i 
odbioru robót związanych z wykonaniem umocnienia skarp i dna potoku kamieniem łamanym, które zostaną 
wykonane w ramach projektu pn.: 
 

„PRZEBUDOWA MOSTU DROGOWEGO NA POTOKU GLINIK W CIAGU DROGI GMINNEJ 
NR 112159R JANUSZKOWICE - GOGOŁÓW DZIAŁ-SZTUKÓWKA - FRYSZTAK  

W MIEJSCOWOŚCI  GLINK  DOLNY W KM 0+649" 
 
 

1.2. Zakres stosowania SST 

  Szczegółowa Specyfikacja Techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy 
przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych SST 

  Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z 
umocnieniem brzegów i dna oraz ich zabezpieczeniem gurtami poprzecznymi. W zakres tych robót wchodzą: 
− umocnienie narzutem kamiennym, 
− umocnienie koryta płytami prefabrykowanymi typu IOMB, 
− umocnienie opaską z kiszek faszynowych, 
− umocnienie skarpy opaską faszynową, 
− umocnieniem skarp brzegosłonem faszynowym, 
− wykonanie wyściółki faszynowej gr 30 cm  
− umocnieniem koryt koszami siatkowo-kamiennymi, 
− wykonanie betonowych gurtów, 
− wykonanie drewnianych ścianek szczelnych, 
− wykonanie palisad drewnianych, 
− wykonanie progów piętrzących w postaci koszy siatkowo-kamiennych w rowach przydrożnych, 
− umocnienie przez darniowanie, 
− humusowanie i obsiew skarp powyżej ubezpieczeń. 

  Zakres i typ umocnień określony jest w Dokumentacji Projektowej. 

1.4. Określenia podstawowe 

  Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z polskimi normami, wytycznymi i określeniami 
podanymi w SST DM.00.00.00 „Wymagania ogólne". 

1.4.1. Koryto cieku - naturalnie lub sztucznie wykształcony w gruncie wykop liniowy ograniczony skarpami. 

1.4.2. Darnina - płat ściętej wierzchniej warstwy gleby przerośniętej i związanej korzeniami roślinności 
trawiastej. 

1.4.3. Narzut kamienny - umocnienie skarp lub dna cieku kamieniami o średnicy powyżej 20 cm. 

1.4.4. Faszyna - wiązki wikliny lub cienkich młodych i świeżych gałęzi drzew i krzewów leśnych, 
wykorzystywane przy regulacji rzek, budowy tam, umacniania skarp kanałów itp. 

1.4.5. Gurt - budowla poprzeczna, nie piętrząca wody, służąca podparciu budowli lub stabilizacji dna cieku. 

1.4.6. Ścianka szczelna - budowla liniowa wykonana z pionowo wbitych w dno, zazębiających się brusów. 



 
 

1.4.7. Palisada - budowla liniowa wykonana ze ściśle do siebie przylegających pionowo wbitych palików 
drewnianych. Jako urządzenie piętrzące wodę w rowie jest dodatkowo obsypana gruntem nieprzepuszczalnym. 

1.4.8. Rekultywacja - roboty mające na celu uporządkowanie i przywrócenie pierwotnych funkcji terenu 
naruszonego w czasie realizacji budowy lub robót budowlanych. 

1.4.9. Ubezpieczenie (umocnienie) obudowa skarp i/lub dna faszyną, kamieniem naturalnym, prefabrykatami 
betonowymi itp. 

1.4.10. Kosz siatkowo-kamienny (gabion) - kosz z siatki stalowej o sześciokątnym oczku i podwójnym splocie 
drutów, wypełniony kamieniami i zamknięty od góry wiekiem z takiej samej siatki - służy do budowy 
konstrukcji oporowych lub przeciwerozyjnych. 

1.4.11. Materac siatkowo-kamienny (gabionowy) - kosz z siatki stalowej o sześciokątnym oczku i podwójnym 
splocie drutów, wypełniony kamieniami i zamknięty od góry wiekiem z takiej samej siatki (charakteryzuje się 
małą wysokością w stosunku do wymiarów w planie) - służy głównie do budowy umocnień 
przeciwerozyjnych. 

1.4.12. Siatka z podwójnie skręconego drutu - nierozluźniająca się siatka wykonana przez ciągłe skręcenie par 
drutów co trzy połówkowe obroty (powszechnie nazwana podwójnie skręcana) w celu utworzenia otworów o 
sześciokątnym kształcie, które następnie są wzajemnie połączone z przylegającymi drutami, tak aby utworzyły 
się sześciokątne oczka. Wymiary oczek siatki D x B wg rysunku poniżej 

 

 
 
  

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Ogólne wymagania dotyczące robót podano w SST DM.00.00.00 „Wymagania ogólne". 2.  

2. MATERIAŁY 

2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów 

  Ogólne wymagania dotyczące materiałów podano w SST DM.00.00.00 "Wymagania ogólne". 
Wykonawca jest zobowiązany dostarczyć materiały zgodnie z wymaganiami Dokumentacji Projektowej, SST i 
poleceniami Inżyniera. 
  Dopuszcza się zastosowanie zamiennych, analogicznych materiałów w stosunku do Dokumentacji 
Projektowej. Materiały te nie mogą posiadać gorszych właściwości od zakładanych w Dokumentacji 
Projektowej. Konieczne jest uzyskanie zgody Inżyniera na zamianę materiału. Wykonawca powinien 
powiadomić Inżyniera o proponowanych źródłach otrzymania materiałów przed rozpoczęciem ich dostawy. W 
przypadku nie zaakceptowania materiału ze wskazanego źródła, Wykonawca powinien przedstawić do 
akceptacji Inżyniera materiał z innego źródła. 

2.2. Materiały do umocnień narzutem kamiennym 

  Materiałami stosowanymi do wykonania umocnienia narzutem kamiennym, wg zasad niniejszej 
SST, są: 
− kamień naturalny do robót hydrotechnicznych wg PN-EN 13383-1 o średnicy od 20 do 80 cm (śr. 50cm); 
− kamień powinien być raczej zaokrąglony, bez ostrych kantów, 

2.3. Materiały do umocnień elementami prefabrykowanymi 

  Materiałami stosowanymi do wykonania umocnienia płytami prefabrykowanymi wg zasad 
SST, są: 
− żwir gruby do wypełnienia otworów w płytach, 



 
 

− beton płyt - B25 (C20/25) o nasiąkliwości do 5%, 
− wielootworowe żelbetowe płyty prefabrykowane JOMB typ B (175x100x15cm), (100x75x12,5cm) 

zgodne z KB1-42.1.1./1/ i /2/, 
− paliki faszynowe f 5 cm długości 80 cm w rozstawie 2 sztuki na płytę z otworami, 
− piasek na podsypkę piaskową wg PN-B 11113, 
− mieszanka naturalna na podsypkę wg PN-B 11111, 
− geowłóknina o minimalnej masie pow. 250g/m2. 

  O ile przewiduje to Dokumentacja Projektowa umocnienia mogą być wykonane z prefabrykowanych 
korytek żelbetowych i prefabrykowane płyty chodnikowe 50x50x7cm. 

2.4. Materiały do umocnień opaską z kiszek faszynowych 

  Materiałami stosowanymi przy wykonaniu przedmiotowego umocnienia wg zasad niniejszej 
SST, są: 
− kiszki faszynowe średnicy f 10-30 cm, 
− paliki faszynowe f 4-6 cm długości 100 cm w rozstawie 2x3 sztuki na 1 mb umocnienia, 
− geowłóknina o minimalnej masie pow. 250g/m2. 

2.5. Materiały do umocnień skarp opaską faszynadową 

  Materiałami stosowanymi przy wykonaniu przedmiotowego umocnienia wg zasad niniejszej 
SST, są: 
− faszyna wiklinowa, 
− kiszki faszynowe średnicy f 15-30 cm, 
− paliki faszynowe f 4-6 cm długości 100cm, 
− bruk kamienny lub narzut kamienny. 

2.6. Materiały do umocnień skarp brzegosłonem faszynowym 

  Materiałami stosowanymi przy wykonaniu przedmiotowego umocnienia wg zasad niniejszej 
SST, są: 
− faszyna wiklinowa, 
− kiszki faszynowe średnicy f 10-20 cm, 
− ziemia urodzajna, 
− paliki faszynowe f 8-10 cm długości 120 cm w rozstawie 2x3 sztuki na 1 mb kiszek,. 

2.7. Materiały do wykonania wyściółki faszynowej 

  Materiałami stosowanymi przy wykonaniu wyściółki wg zasad niniejszej SST, są: 
− faszyna wiklinowa, 
− paliki faszynowe f 8-10 cm długości 100; 

2.8. Materiały do umocnień siatkowo - kamiennych 

  Materiałami stosowanymi przy wykonaniu przedmiotowego umocnienia wg zasad niniejszej 
SST, są: 
− kosze lub materace siatkowe (wykonane maszynowo), 
− wypełnienie materacy kamieniem , 
− drut do wiązania siatki, 
− paliki 8-16 cm, 

2.8.1. Kosze siatkowe 

Do budowy umocnień należy użyć koszy siatkowych, wykonanych z siatki stalowej o sześciokątnych 
oczkach i podwójnym splocie drutów (niedopuszczalne jest użycie siatki o pojedynczym splocie - tzw. siatki 
ogrodzeniowej). 

Drut stalowy z którego wykonano siatkę powinien być zabezpieczony przed korozją powłoką 
metalizacji cynkowej lub powłoką metalizacji cynkowej oraz dodatkową powłoką wykonaną z PCW. Kosze 
powinny być łączone drutem o takim samym zabezpieczeniu antykorozyjnym jak drut z którego wykonana jest 
siatka. Dopuszcza się użycie zszywek ocynkowanych lub wykonanych ze stali trudnordzewiejącej. 
  
 
 
 
 



 
 

Parametry siatki do wykonania koszy: 
parametr  właściwości 

wytrzymałość stali na 
zerwanie 

min. 300MPa (przy wydłużeniu min. 12%)

średnica drutu  02.7mm dla drutów zabezpieczanych wyłącznie powłoką cynkową lub 02.7/3.7mm dla 
zabezpieczanych powłoką cynkową dodatkowym zabezpieczeniem płaszczem z PCW. 

wymiar oczka siatki  8 x 10cm 

zabezpieczenie 
antykorozyjne: 

powłoka cynkowa min 230g/m2

powłoka cynkowa min 230g/m2 + płaszcz z PCW o grubości min. 0.5mm. 

 
Wymiary koszy przewidzianych do użycia oraz sposób zabezpieczenia antykorozyjnego drutu podano w 
Dokumentacji Projektowej. 
 

2.8.2. Kamień 

  Do wypełnienia koszy i materacy należy użyć niezwietrzałych i odpornych na działanie wody i mrozu 
kamieni. Mogą to być zarówno otoczaki, jak i kamień łamany. Minimalny wymiar pojedynczych kamieni nie 
może być mniejszy od wymiaru oczka siatki w świetle otworu - czyli 80mm dla koszy i 50mm dla materacy. 
Wymiar największych używanych kamieni nie powinny przekraczać 2,5 - krotnego wymiaru oczka siatki. 
Niedopuszczalne jest stosowanie kamieni wapiennych, marglistych, piaskowca i innych ulegających lasowaniu 
lub ulegających destrukcyjnemu działaniu wody. 

Doboru kruszywa dokonuje Wykonawca. Dobór ten podlega akceptacji Inżyniera.  

2.8.3. Paliki należy wykonać z palików toczonych świerkowych lub sosnowych. Paliki powinny być zaostrzone i 
zaimpregnowane, drewno na paliki klasy III. Średnica palików 8-16cm, długość według dokumentacji 
projektowej ale nie mniej niż 2 m.  

2.9. Materiały do umocnień krawężnikami betonowymi 

  Materiałami stosowanymi przy wykonaniu przedmiotowego umocnienia wg PN-EN 1340:2004 
Krawężniki betonowe. Wymagania i metody badań, oraz zasad niniejszej SST jest beton B30 (C25/30). 

2.10. Materiały do wykonania gurtów poprzecznych 

  Gurt poprzeczne należy wykonać z betonu B35 (C30/37) o klasach ekspozycji: XC4, XF3, XA2 wg 
wymagań zawartych w SST dot. robót betonowych. 

2.11. Materiały do wykonania ścianek szczelnych 

  Brusy drewniane z tarcicy świerkowej lub sosnowej klasy III z pojedynczych i oprofilowanych bali lub 
zbijane o połączeniach na wpust i pióro zabezpieczone roztworem Soltoxu. Okucia brusów ze stali St0S zgodne 
z normą PN-B-12080 

2.12. Materiały do wykonania palisad 

  Palisady należy wykonać z palików toczonych świerkowych lub sosnowych. Paliki powinny być 
zaostrzone i zaimpregnowane, drewno na paliki klasy III. Średnica palików 8-16cm, długość według 
dokumentacji projektowej (3h, gdzie h=wysokość palisady), ale nie mniej niż 1m. Po wykonaniu palisady 
powinna ona zostać obsypana do pełnej wysokości gruntem nieprzepuszczalnym. 

2.13. Obsiew skarp powyżej ubezpieczeń 

  Do humusowania skarp należy użyć ziemię roślinną zdjętą z pasa robót ziemnych o zawartości 3 do 
20% składników organicznych i nie zawierającą kamieni większych niż 5cm oraz innych obcych zanieczyszczeń 
Obsiew skarp powyżej ubezpieczeń należy wykonać przy użyciu mieszanki traw zgodnej z PN-R- 65023:1999. 

2.14. Materiały do wykonania umocnienia przez darniowanie 

  Do wykonania umocnienia przez darniowanie stosowana jest darń o wymiarach 20 cm x 25 cm 
układana w kratę, na płask, w stopnie lub rębem. 

2.15.  Składowanie materiałów na placu budowy 

  Składowanie materiałów powinno odbywać się na terenie równym i utwardzonym z możliwością 
odprowadzenia wód opadowych. 



 
 

  Elementy prefabrykowane mogą być składowane poziomo lub pionowo, jedno lub wielowarstwowo. 
Cement oraz inne drobne elementy należy składować w magazynie zamkniętym. Kruszywa, kamień, pospółkę i 
piasek należy składować w pryzmach. Faszynę składować w stogach 

2.16.  Odbiór materiałów na budowie 

  Zgodnie z obowiązującymi przepisami, zatwierdzenie materiałów można dokonać alternatywnie na 
podstawie: aprobaty, norm, certyfikatu lub innego wymaganego dokumentu jaki powinien posiadać producent. 
Odbioru zatwierdzonych materiałów przed wbudowaniem można dokonać na podstawie deklaracji zgodności 
albo z normą, albo z aprobatą lub z innym dokumentem potwierdzającym zgodność z uprzednio zatwierdzonym 
materiałem. 
  Należy przeprowadzić oględziny dostarczonych materiałów. W razie stwierdzenia wad lub powstania 
wątpliwości ich jakości, przed wbudowaniem należy poddać badaniom określonym przez Inżyniera robót. 

3. SPRZĘT 

3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 

  Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w SST DM.00.00.00 „Wymagania ogólne". Sprzęt do 
wykonania robót powinien być w pełni sprawny i dostosowany do technologii i warunków wykonywanych 
robót. Sposób wykonania robót oraz sprzęt należy przedstawić Inżynierowi do zaakceptowania. 

3.2. Szczegółowe wymagania dotyczące sprzętu 

3.2.1. Montaż i łączenie koszy i materacy 

  Montaż i łączenie koszy i materacy siatkowo-kamiennych można wykonywać ręcznie przy użyciu 
szczypiec, obcęgów i dźwigni (łomu) do zamykania wieka, lub w sposób zmechanizowany przy użyciu 
specjalnej zszywarki o napędzie pneumatycznym, zaciskającej prefabrykowane zszywki. 

3.2.2. Wypełnianie koszy i materacy kamieniem 

  Do napełniania koszy kamieniami można stosować ładowarki (dowożące jednocześnie kamień z placu 
składowego do miejsca wbudowania), lub koparki chwytakowe. 

3.2.3. Wbijanie elementów drewnianych 

Do wbijania elementów ścianek szczelnych stosować lekki kafar lub wibromłot. 

4. TRANSPORT 

4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu 
  Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w SST DM.00.00.00 "Wymagania ogólne". Rodzaj 
oraz liczba środków transportu, powinna gwarantować prowadzenie robót zgodnie z zasadami zawartymi w 
Dokumentacji Projektowej, Specyfikacji Technicznej, wskazaniami Inżyniera oraz w terminie przewidzianym w 
kontrakcie. 
  Wykonawca zobowiązany jest do stosowania takich środków transportu, które pozwolą uniknąć 
uszkodzeń i odkształceń przewożonych materiałów. 

5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1. Ogólne wymagania dotyczące wykonania robót 

  Ogólne zasady wykonania robót podano w SST DM.00.00.00 „Wymagania ogólne". Wszelkie prace 
związane z rzekami powinny być wykonywane w okresie niskich stanów wód. Nie należy rozpoczynać robót 
przed prognozowanymi opadami atmosferycznymi lub odwilżą. 

5.1.1. Wykopy 

  Jeżeli roboty prowadzone są w korycie rzeki, cieku lub rowu stale prowadzącego wodę, wykopy należy 
wykonywać metodą „z pod wody", po wykonaniu zasadniczych wykopów w korycie należy wykonać grodze 
ziemne o wysokości 1,0 m zabezpieczające wykop od wody górnej i dolnej, przez korpus grodzy przeprowadzić 
rurociąg obiegowy z rur PCV, skarpy odwodne uszczelnić folią. Wyrównanie powierzchni dna, układanie 
podsypki prowadzić dopiero po montażu odcinka rurociągu obiegowego i należytym odwodnieniu wykopu. 
  W przypadku większych rzek należy wykopy zabezpieczać stalowymi ściankami szczelnymi. Nie 
tamując przepływu wody.  
  Roboty winny być dzielone na zadania dzienne przewidziane do wykonania w czasie jednej dniówki 
roboczej, niedopuszczalne jest pozostawianie w obszarze koryta wyrw i przetamowań powstałych w trakcie 
wykonania zadania dziennego. 



 
 

  Sposób wykonania skarp wykopów i skarp rowów powinien gwarantować ich stateczność w całym 
okresie prowadzenia robót, a naprawa uszkodzeń wynikających z nieprawidłowego ukształtowania skarp 
wykopu, ich podcięcia lub innych odstępstw od Dokumentacji Projektowej obciąża Wykonawcę. 

5.1.2.  Nasypy 

W przypadku wystąpienia gruntów organicznych lub zanieczyszczonych częściami organicznymi grunty te 
należy wbudować w wierzchnią część nasypu jako podłoże do zabudowy biologicznej. W przypadku 
wykonywania nasypów w wodzie należy przyjąć kierunek sypania umożliwiający wypieranie wody, a nie 
tworzenie się spiętrzeń i zalewisk. 

5.2. Umocnienie narzutem kamiennym 

  Jeżeli Dokumentacja Projektowa nie stanowi inaczej, po wykonaniu robót ziemnych wbić gurty z pali i 
palisady, ułożyć w podłożu budowli geowłókninę, narzucić kamień, powierzchnie kamieni dopasować między 
sobą i zlicować, wolne przestrzenie warstwy powierzchniowej wypełnić ziemią urodzajną. 

5.3. Umocnienie płytami prefabrykowanymi 

  Jeżeli Dokumentacja Projektowa nie stanowi inaczej, po wykonaniu robót ziemnych wbić gurty z pali i 
palisady z palików. Na podłożu ułożyć geowłókninę, narzucić podsypkę z pospółki, a na niej ułożyć płyty 
stabilizując je kołkami. Otwory w płytach i wolne przestrzenie wypełnić grubym żwirem. Elementy pełne, 
korytka w dnie i płyty chodnikowe, układać tak, aby ściśle przylegały do siebie na wszystkich krawędziach. 

5.4. Umocnienie opaską z kiszek faszynowych 

  W wykopie u podstawy skarpy ułożyć geowłókninę, a następnie kiszki faszynowe przybijając je 
palikami co 50cm. 

5.5. Umocnienie opaską faszynadową 

  Warstwy faszyny i wyściółki u podstawy skarpy układać w pryzmę sposobem wyrzutkowym 
rozpoczynając od wrzynki. Kolejne warstwy dociążać gruntem z wykopu i kamieniami. Koronkę wykonać z 
bruku lub narzutu ułożonego w płotkach. 

5.6. Umocnienie brzegosłonem faszynowym 

5.6.1. Rozścielenie ściółki faszynowej. 

  Układa się ją zaczynając od góry i kierując odziomki faszyny do dołu pod kątem 45°. Końce 
odziomków kieruje się w górę rzeki. Faszynę w warstwach układa się postępując w górę rzeki tak, aby 
wierzchołki układanej faszyny pokrywały odziomki faszyny już ułożonej. Grubość warstwy ściółki wynosi 15 
cm. 

5.6.2. Przytwierdzenie ściółki do podłoża kiszkami faszynowymi. 

  Kiszki faszynowe gr. 15 cm mocuje się palikami 08-10 cm l = 100cm w odstępach co 33 cm. Kiszki 
układa się równolegle do dolnej krawędzi skarpy, ich odległość osiowa wynosi 100 cm. Na dolnym skraju 
brzegosłonu układa się dwie kiszki, jedna obok drugiej. Tak przygotowaną warstwę przykryć ziemią urodzajną 
do wysokości grzbietów kiszek faszynowych zagęszczając ja ręcznymi ubijakami. 
 

5.7. Wykonanie wyściółki faszynowej 

  Przed rozpoczęciem montażu wyściółki faszynowej należy wykonać sprawdzenie czy rzeczywiste 
warunki posadowienia odpowiadają warunkom przewidzianym w Dokumentacji Projektowej. W przypadku 
stwierdzenia w podłożu gruntów o parametrach niższych niż założone w Dokumentacji Projektowej, należy 
wyniki badań gruntu przedstawić Inżynierowi, który poinformuje o dalszym sposobie prowadzenia robót. 
  Po odbiorze wykopu bezpośrednio przed rozpoczęciem układania wyściółki podłoże należy wyrównać i 
zagęścić powierzchniowo. 
Wyściółkę należy wykonać grubości 30cm oraz szerokości 300cm i układać pod kątem 60° do kierunku nurtu. 
 

5.8. Umocnienie koszami i materacami siatkowo - kamiennymi 

5.8.1. Montaż i wbudowanie koszy i materacy w warunkach normalnych. 

Montaż koszy i materacy należy przeprowadzić według następującego schematu: 
− rozłożyć i rozciągnąć każdy kosz lub materac na twardej, płaskiej powierzchni 



 
 

− zagiąć i podnieść do pionu boki kosza lub materaca i przegrody wewnętrzne, tak aby uzyskać regularny 
prostopadłościan o wymaganej wysokości, 

− połączyć wszystkie stykające się boki i przegrody, zszywając je drutem (zaciągając naprzemiennie 
podwójne i pojedyncze pętle w rozstawie ok.10 cm), lub zszywkami w miejscach i w ilości podanej przez 
producenta, 

− kosz ułożyć w miejscu wbudowania na odpowiednio przygotowanym podłożu i połączyć z koszami 
sąsiednimi, zszywając wszystkie stykające się krawędzie, 

− puste kosze połączone w grupę składającą się z kilku sztuk, należy naciągnąć i dopiero wtedy 
przymocować do podłoża lub niższej warstwy, 

− kosze napełnić dokładnie kamieniami, tak aby nie pozostały pustki, a w przypadku materaca aby na jego 
grubości ułożone były min. 2 kamienie. Kosze napełnić z lekkim naddatkiem, stosując w trakcie 
napełniania haczyki spinające przeciwległe ścianki, 

− zamknąć wieko kosza lub materaca i przyszyć je do górnych krawędzi wszystkich ścianek pionowych z 
którymi wieko się styka (boki i przegrody wewnętrzne); mocowanie wieka należy wykonać drutem lub 
zszywkami w sposób podany wcześniej 

− montaż pozostałych warstw koszy wg analogicznego schematu zachowując odpowiednie przewiązania 
pomiędzy warstwami. 

Wypełnienie koszy od strony widocznej (lica) należy wykonywać ręcznie. 

5.8.2. Układanie materacy pod wodą 

  W przypadku układania materacy pod wodą („zatapiania" materacy) należy: 
− pojedynczy materac zmontować, wypełnić kamieniami i przyszyć wieko, na płaskim terenie w pobliżu 

miejsca wbudowania 
− w trakcie montażu materaca usztywnić jego przegrody wewnętrzne i równoległe do nich boki prętami ze 

stali zbrojeniowej 
− za pomocą linek stalowych lub łańcuchów podwiesić materac za pręty usztywniające do ramy stalowej o 

wymiarach takich samych jak materac 
− ramę stalowa wraz z podczepionym materacem unieść dźwigiem nad miejsce wbudowania i powoli 

opuszczając ułożyć materac ściśle, obok materacy wbudowanych wcześniej 
− ułożone materace połączyć między sobą, zszywając stykające się krawędzie 

  Podczas układania materacy i łączenia ich między sobą pod wodą na głębokości przekraczającej 1,0m, 
należy użyć nurka. Prace te należy prowadzić z zachowaniem odpowiednich przepisów BHP. Szczegóły 
montażu należy wykonać zgodnie z instrukcją producenta, oraz wskazaniami Inżyniera. 

5.9. Gurty poprzeczne 

  Początki i końce ubezpieczeń liniowych, miejsca zmiany typu ubezpieczeń, wyloty i wloty przepustów 
oraz inne miejsca wskazane w Dokumentacji Projektowej zabezpiecza się budowlami poprzecznymi - gurtami z 
betonu. 
  Po wykonaniu wykopów koryta cieku i wykopu fundamentowego gurtu na wyrównanym podłożu 
ułożyć podsypkę z pospółki, wykonać montaż szalunków, ułożyć beton, wszystkie widoczne krawędzie betonów 
ukosować listwami trójkątnymi 1.5/1.5 cm, górną powierzchnię betonów zatrzeć na gładko, po rozszalowaniu 
powierzchnie ulegające zasypaniu zabezpieczyć antykorozyjnie. 
 
Grubość ściany przyjąć zgodnie z poniższą tabelą: 
 
H ‐wysokość gurtu  d ‐grubość ściany gurtu

H < 2.0 m  40 cm

2.0 m < H < 3.5 m  50 cm

H > 3.5 m  60 cm

 
Jeżeli Dokumentacja Projektowa nie zawiera szczegółowej geometrii gurtu, elementy należy wykonać zgodnie z 
zamieszczonym schematem: 
 



 
 

 
 
 

5.10. Wykonanie drewnianych ścianek szczelnych. 

  Ściankę z okutych brusów wbijać stosując pale kierunkowe i prowadnice. Rozbite głowice brusów 
przyciąć do rzędnej określonej w dokumentacji projektowej. 

5.11. Wykonanie palisad 

Palisady powinny być wykonane ze ściśle do siebie przylegających drewnianych palików wbijanych w grunt do 
uzyskania wysokości zgodnej z dokumentacją projektową. Palisady powinny być wykonane na całej szerokości 
umacnianego elementu. Lokalizacja palisad zgodnie z dokumentacją projektową. 

5.12. Darniowanie 

  Optymalnym okresem na wykonanie darniowania jest wczesna wiosna do końca maja lub wrzesień - 
październik. Niedopuszczalne jest prowadzenie tych robót zimą i w okresach występowania temperatur poniżej 
5°C. 
  Darń należy układać na warstwie humusu o grubości 3 + 5cm. Roboty na skarpach prowadzić od dołu. 
Płaty darniny układać tak, aby ściśle przylegały do siebie, uklepać drewnianym ubijakiem, a na skarpach 
przybijać szpilkami faszynowymi w ilości min. 2szt./płat. 
  W okresach suchych powierzchnie darniowane należy w godzinach popołudniowych obficie polewać 
wodą przez okres 2 + 3 tygodni. Można też stosować inne zabiegi zabezpieczające przed utratą wilgoci i 
wysychaniem. 

5.13. Obsiew skarp powyżej ubezpieczeń liniowych 

Warstwa humusu powinna sięgać 15 + 25cm poza górną krawędź skarpy lub granicę obsiewu. Grubość pokrycia 
ziemią roślinną powinna wynosić ok. 5cm. Na powierzchni skarp należy wykonać rowki poziome lub pod katem 
30 + 45° o gł. ~10cm co ok. 50cm. Ułożony humus lekko zagęścić przez ubicie ręczne lub mechaniczne. 
Nasiona traw rozsypać równomiernie na powierzchni w ilości co najmniej 7g/m2, a na powierzchniach 
poziomych 4 g/m . Po rozsypaniu powinny one być przykryte gruntem urodzajnym przez lekkie grabienie. W 
okresie suszy systematycznie zraszać wodą, aby powierzchnia obsiana była stale lekko wilgotna. 

5.14. Tolerancje wykonania umocnień 

  Stwierdzone w czasie kontroli odchylenia od danych podanych w Dokumentacji Projektowej nie mogą 
przekraczać określonych poniżej wartości dopuszczalnych: 
− pomiar szerokości korony koryta cieku: 10 cm, 
− pomiar szerokości dna koryta cieku: 5 cm, 
− pomiar głębokości koryta cieku: 5 cm, 
− pomiar rzędnych dna i korony budowli +1 cm i -3cm, 
− pomiar pochylenia skarp: 10% wartości pochylenia wyrażonego tangensem kąta. 

Nierówności stwierdzone w czasie kontroli równości płaszczyzn łatą długości 3 m nie mogą przekraczać: 
− pomiar równości korony koryta: 3 cm, 
− pomiar równości skarp: 10cm. Dokładność robót sprawdzać w przekrojach co 10m. 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót 

  Zasady ogólne kontroli jakości robót podano w SST DM.00.00.00 "Wymagania ogólne". 

6.2. Szczegółowe zasady kontroli jakości robót 

6.2.1. Kontrola jakości materiałów 



 
 

  Materiały wbudowane muszą spełniać wymagania zawarte w punkcie 2 niniejszej SST. 

6.2.2. Kontrola jakości wykonania 

  Kontrola jakości wykonania polega na sprawdzeniu zgodności wykonanych robót z Dokumentacją 
Projektową. 
  Jeżeli wszystkie wyżej wymienione badania dadzą wynik pozytywny, wykonane roboty należy uznać za 
zgodne z wymaganiami. Jakikolwiek, negatywny wynik przeprowadzonych badań daje podstawy do 
nieodebrania całości robót objętych niniejszą SST. W takim przypadku należy, wymienić wadliwe elementy, 
usunąć usterki i całość przedstawić do ponownego badania. 

6.3. Obsiew skarp powyżej ubezpieczeń 

  Kontroli podlega stan wegetacji obsiewu. Skarpy powinny być całkowicie pokryte zielenią. 

7. OBMIAR ROBÓT 

7.1. Ogólne zasady obmiaru robót 

  Ogólne zasady obmiaru robót podano w SST DM.00.00.00 „Wymagania ogólne". 

7.2. Jednostka obmiarowa 

Na potrzeby obmiaru robót ujętych w niniejszej SST należy stosować następujące jednostki obmiarowe: 
− 1 m2 (metr kwadratowy) umocnienia narzutem kamiennym, 
− 1 m2 (metr kwadratowy) umocnienia płytami prefabrykowanymi, 
− 1 m umocnienia opaską z kiszek faszynowych, 
− 1 m umocnienia opaską faszynadową, 
− 1 m2 (metr kwadratowy) brzegosłonu faszynowego, 
− 1 m2 (metr kwadratowy) wyściółki faszynowej, 
− 1 m3 (metr sześcienny) umocnienia koszami siatkowo - kamiennymi, 
− 1 m2 (metr kwadratowy) umocnienia materacami siatkowo - kamiennymi, 
− 1 m3 (metr sześcienny) betonu konstrukcyjnego gurtów, 
− 1 m umocnienia ścianką szczelną, 
− 1 m wykonania palisady drewnianej, 
− 1 m2 (metr kwadratowy) umocnienia skarp przez darniowanie, 
− 1 m2 (metr kwadratowy) umocnienia skarp przez humusowanie z obsianiem. 

 

8. ODBIÓR ROBÓT 

8.1. Ogólne zasady odbioru robót 

  Ogólne zasady odbioru robót podano w SST DM.00.00.00 „Wymagania ogólne". 

8.2. Szczegółowe zasady odbioru robót 

  Odbiorowi przez Inżyniera podlegają wszystkie elementy składowe i wszystkie etapy robót, a więc: 
zakres i rodzaj umocnienia 
− przygotowanie podłoża z podsypki, 
− ułożenie elementów umocnienia, 
− oczyszczenie i uporządkowanie miejsca po zakończeniu robót 

 Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z niniejszą SST, Dokumentacją Projektową i wymaganiami 
Inżyniera, jeżeli wszystkie pomiary i kontrole prowadzone według punktu 6 dały wyniki pozytywne. 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności 

Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w SST DM.00.00.00 „Wymagania 
ogólne". 

9.2. Cena jednostki obmiarowej 

Płaci się za rzeczywiście wykonaną i odebraną ilość jednostek obmiarowych wykonanej roboty. 
Cena wykonania 1 m umocnienia narzutem kamiennym obejmuje (jeśli dotyczy): 
− zakup i dostarczenie do miejsca wbudowania materiałów podstawowych i pomocniczych; 
− geodezyjne wytyczenie trasy, 



 
 

− oznakowanie robót, 
− roboty przygotowawcze, 
− wykonanie niezbędnego odwodnienia w trakcie robót, 
− wykonanie wykopów 
− profilowanie dna wykopu, rowów i skarp, 
− ułożenie narzutu kamiennego, 
− pasowanie i licowanie powierzchni narzutu kamiennego, 
− wbijanie kołków i pali drewnianych, 
− rekultywację terenu po zakończeniu robót, 
− wykonanie badań i pomiarów. 

Cena wykonania 1 m umocnienia płytami prefabrykowanymi obejmuje (jeśli dotyczy): 
− zakup i dostarczenie do miejsca wbudowania materiałów podstawowych i pomocniczych; 
− geodezyjne wytyczenie trasy, 
− oznakowanie robót, 
− roboty przygotowawcze, 
− wykonanie niezbędnego odwodnienia w trakcie robót, 
− profilowanie dna wykopu, rowów i skarp, 
− ułożenie geowłókniny, 
− ułożenie i stabilizacja płyt, 
− pasowanie i licowanie powierzchni, 
− wypełnienie powierzchniowe wolnych przestrzeni żwirem, 
− rekultywację terenu po zakończeniu robót, 
− wykonanie i pielęgnacja obsiewu i/lub darniowania (zgodnie z Dokumentacją Projektową) 
− wykonanie badań i pomiarów. 

Cena 1 m umocnienia opaską z kiszek faszynowych obejmuje (jeśli dotyczy): 
− roboty pomiarowe, 
− zakup i dostarczenie materiałów podstawowych i pomocniczych na miejsce wbudowania, 
− wykonanie niezbędnego odwodnienia w trakcie robót, 
− wyrównanie podłoża, 
− ułożenie geowłókniny, 
− ułożenie kiszek i ich stabilizacja, 
− wyrównanie skarp warstwą ziemi z zagęszczeniem, 
− rekultywację terenu po zakończeniu robót, 
− wykonanie i pielęgnacja obsiewu i/lub darniowania (zgodnie z Dokumentacją Projektową) 
− wykonanie badań i pomiarów. 

Cena 1 m umocnienia opaską faszynadową obejmuje (jeśli dotyczy): 
− roboty pomiarowe, 
− zakup i dostarczenie materiałów podstawowych i pomocniczych na miejsce wbudowania, 
− wykonanie niezbędnego odwodnienia w trakcie robót, 
− wykonanie wykopów pod wrzynki, 
− wyrównanie podłoża, 
− wykonanie niezbędnej ilości warstw wyrzutki, 
− wykonanie koronki opaski z narzutu kamiennego lub bruku w płotkach, 
− wypełnienie gruntem rodzimym przestrzeni od strony brzegu, 
− wyrównanie powierzchni skarp z zagęszczeniem, 
− rekultywację terenu po zakończeniu robót, 
− wykonanie i pielęgnacja obsiewu i/lub darniowania (zgodnie z Dokumentacją Projektową) 
− wykonanie badań i pomiarów. 

Cena 1 m umocnienia brzegosłonem faszynowym obejmuje (jeśli dotyczy): 
− roboty pomiarowe, 
− zakup i dostarczenie materiałów podstawowych i pomocniczych na miejsce wbudowania, 
− wykonanie niezbędnego odwodnienia w trakcie robót, 
− wyrównanie podłoża, 
− ułożenie wyściółki z przybiciem kiszkami, 
− wyrównanie powierzchni skarp z zagęszczeniem, 
− rekultywację terenu po zakończeniu robót, 
− wykonanie i pielęgnacja obsiewu i/lub darniowania (zgodnie z Dokumentacją Projektową) 



 
 

− wykonanie badań i pomiarów. 
Cena 1 m2 wykonania wyściółki obejmuje (jeśli dotyczy): 
− roboty pomiarowe, 
− zakup i dostarczenie materiałów podstawowych i pomocniczych na miejsce wbudowania, 
− zabezpieczenie wykopu 
− wykonanie niezbędnego odwodnienia w trakcie robót, 
− wykonanie wykopów; 
− wyrównanie podłoża, 
− ułożenie wyściółki, 
− wyrównanie powierzchni skarp z zagęszczeniem, 
− rekultywację terenu po zakończeniu robót, 
− wykonanie badań i pomiarów. 

Cena 1 m umocnienia koszami siatkowo - kamiennymi obejmuje (jeśli dotyczy): 
− roboty pomiarowe, 
− zakup i dostarczenie do miejsca wbudowania materiałów podstawowych i pomocniczych, 
− wykonanie niezbędnego odwodnienia w trakcie robót, 
− ułożenie geowłókniny, 
− ułożenie koszy, 
− wypełnienie koszy kamieniem, 
− wyrównanie powierzchni kosza, 
− zamknięcie kosza, 
− wyrównanie powierzchni skarp z zagęszczeniem, 
− rekultywację terenu po zakończeniu robót, 
− wykonanie badań i pomiarów. 

Cena 1 m umocnienia materacami siatkowo - kamiennymi określonej grubości obejmuje (jeśli dotyczy): 
− roboty pomiarowe, 
− zakup i dostarczenie do miejsca wbudowania materiałów podstawowych i pomocniczych, 
− wykonanie niezbędnego odwodnienia w trakcie robót, 
− ułożenie geowłókniny, 
− ułożenie materacy, 
− wypełnienie materacy kamieniem, 
− wyrównanie powierzchni materaca, 
− zamknięcie materaca, 
− wyrównanie powierzchni skarp z zagęszczeniem 
− rekultywację terenu po zakończeniu robót, 
− wykonanie badań i pomiarów. 

Cena wykonania 1 m gurtu betonowego obejmuje (jeśli dotyczy): 
− zakup i dostarczenie do miejsca wbudowania materiałów podstawowych i pomocniczych, 
− przygotowanie podłoża, 
− geodezyjne wytyczenie trasy, 
− oznakowanie robót, 
− roboty przygotowawcze, 
− wykonanie niezbędnego odwodnienia w trakcie robót, 
− profilowanie dna wykopu, rowów i skarp, 
− wykonanie deskowań, 
− rozbiórkę deskowań, 
− montaż zbrojenia, 
− ułożenie betonu konstrukcyjnego wraz z zagęszczeniem i pielęgnacją, 
− zatarcie powierzchni betonów, 
− ukosowanie zewnętrznych krawędzi betonów, 
− wykonanie dylatacji, 
− wykonanie rusztowań roboczych i ich demontaż, 
− rekultywację terenu po zakończeniu robót, 
− wykonanie badań i pomiarów. 

Cena wykonania 1 m umocnienia ścianką szczelną obejmuje (jeśli dotyczy): 
− zakup i dostarczenie do miejsca wbudowania materiałów podstawowych i pomocniczych, 
− wyznaczenie linii prowadzącej, 



 
 

− wykonanie niezbędnego odwodnienia w trakcie robót, 
− przygotowanie i późniejszy demontaż kleszczy, 
− wbicie elementów do wymaganych rzędnych, 
− wyrównanie korony ścianki do wymaganych rzędnych, 
− oczyszczenie stanowiska pracy, 
− utylizacja ubytków i odpadów, 
− koszty badań. 

Cena wykonania 1 m palisady obejmuje (jeśli dotyczy): 
− zakup i dostarczenie do miejsca wbudowania materiałów podstawowych i pomocniczych, 
− wyznaczenie linii prowadzącej, 
− wykonanie niezbędnego odwodnienia w trakcie robót, 
− wbicie elementów do wymaganych rzędnych, 
− wykonanie i wyrównanie obsypki do wymaganych spadków, 
− oczyszczenie stanowiska pracy, 
− utylizacja ubytków i odpadów, 
− koszty badań. 

Cena 1 m2 umocnienia skarp przez darniowanie obejmuje (jeśli dotyczy): 
− roboty przygotowawcze, 
− zakup i dostarczenie do miejsca wbudowania materiałów podstawowych i pomocniczych, 
− przygotowanie podłoża, 
− ułożenie i stabilizację darniny zgodnie z Dokumentacją Projektową, 
− pielęgnację skarpy, 
− kontrolę prawidłowości wykonania robót. 

Cena 1 m umocnienia skarp przez humusowanie z obsianiem obejmuje (jeśli dotyczy): 
− roboty przygotowawcze, 
− zakup i dostarczenie humusu i nasion do miejsca wbudowania, 
− przygotowanie podłoża z humusu, 
− obsiew, 
− pielęgnację skarpy, 
− kontrolę prawidłowości wykonania robót. 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

10.1. Normy 

PN-EN 13383-1:2003 Kamień do robót hydrotechnicznych -Część 1: Wymagania 
PN-R-65023:1999  Materiał siewny. Nasiona roślin rolniczych 
PN-EN 1340:2004 Krawężnik betonowy. Wymagania i metody badań. 
PN-B-12083  Urządzenia wodno-melioracyjne. Bruki z kamienia naturalnego. Wymagania i badania 

przy odbiorze 
BN-80/6775-03/00 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni dróg, ulic, parkingów 

torowisk tramwajowych. Wspólne wymagania i badania. 
PN-90/B-14501  Zaprawy budowlane zwykłe. 
PN-B-06050 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogólne. 
PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania 
PN-EN 10223-3:2001 Drut stalowy i wyroby z drutu na ogrodzenia. Siatka z drutu stalowego o oczkach 

sześciokątnych przeznaczona do celów technicznych 
PN-EN 10244-1:2003  Drut stalowy i wyroby z drutu -- Powłoki z metali nieżelaznych na drucie stalowym - 

Część 1: Postanowienia ogólne 
PN-EN 10244-2:2003  Drut stalowy i wyroby z drutu -- Powłoki z metali nieżelaznych na drucie stalowym - 

Część 2: Powłoki z cynku lub ze stopu cynku 
BN-69/8952-30   Faszyna wiklinowa 
BN-69/8952-27   Kiszki wiklinowe 
BN-76/8952-31  Kamień naturalny do robót regulacyjnych i ubezpieczeniowych 
PN-B-11210   Materiały kamienne. Kamień łamany 
PN-B-12080  Urządzenia wodno-melioracyjne. Elementy drewnianych ścianek szczelnych. 

Wymagania i badania przy odbiorze. 
PN-B-12082   Urządzenia wodno-melioracyjne. Darniowanie. Wymagania i badania przy odbiorze. 
PN-B-12095  Urządzenia wodno-melioracyjne. Nasypy. Wymagania i badania przy odbiorze. 



 
 

10.2. Inne dokumenty 

Katalog Budownictwa 
Zbiór projektów typowych budowli regulacyjnych rzek i potoków. Część I. Rzeki i potoki górskie. 
CBSiPBW „Hydroprojekt" Warszawa 1979 
Prefabrykaty betonowe dla budownictwa wodnego i melioracyjnego wydane przez Zjednoczenie 
Budownictwa Wodno-Inżynieryjnego w Katowicach w 1980 r. 
Katalog powtarzalnych elementów drogowych. Warszawa 1982. 
Właściwa Aprobata Techniczna dla wyrobu przewidzianego do zastosowania 
Instrukcje technologiczne dostarczane przez Producenta Wyrobu. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 

M 30.00.00 ROBOTY NAWIERZCHNIOWE I ZABEZPIECZAJĄCE 
M 30.01.02 NAWIERZCHNIA JEZDNI MOSTOWEJ Z BETONU  

ASFALTOWEGO MODYFIKOWANEGO 
M 30.01.02.50   WYKONANIE NAWIERZCHNI Z BETONU 

ASFALTOWEGO   MODYFIKOWANEGO –W-WA 
OCHRONNA GR. 5 CM  

 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot SST 

  Przedmiotem niniejszej Szczegółowej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące wykonania i 
odbioru robót związanych z wykonaniem warstwy ochronnej z betonu asfaltowego,  które zostaną wykonane w 
ramach projektu pn.: 
 

„PRZEBUDOWA MOSTU DROGOWEGO NA POTOKU GLINIK W CIAGU DROGI GMINNEJ 
NR 112159R JANUSZKOWICE - GOGOŁÓW DZIAŁ-SZTUKÓWKA - FRYSZTAK  

W MIEJSCOWOŚCI  GLINK  DOLNY W KM 0+649" 
 

1.2. Zakres stosowania SST 

  SST stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót 
wymienionych pkt.1.1. 

1.3. Zakres robót objętych SST 

  Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z 
wykonaniem warstwy ochronnej z betonu asfaltowego i obejmują : 
− wykonanie warstwy wiążącej ochronnej izolacji z betonu asfaltowego o uziarnieniu 0/16; 
− dostarczenie wszystkich niezbędnych czynników produkcji; 
− oczyszczenie terenu robót. 

1.4. Określenia podstawowe 

1.4.1. Mieszanka mineralna – mieszanka kruszywa i wypełniacza mineralnego o określonym składzie i  
uziarnieniu. 

1.4.2.  Mieszanka mineralno – asfaltowa – mieszanka mineralna z odpowiednią ilością asfaltu,             
wytworzona w określony sposób, spełniająca określone wymagania. 

1.4.3. Beton asfaltowy (BA) – mieszanka mineralno – asfaltowa o uziarnieniu równomiernie             
stopniowanym, ułożona i zagęszczona. 

1.4.4. Środek adhezyjny – substancja powierzchniowo czynna dodawana do lepiszcza w celu             
zwiększenia jego przyczepności do kruszywa. 

1.4.5. Podłoże pod warstwę asfaltową – powierzchnia przygotowana do ułożenia warstwy z mieszanki             
mineralno – asfaltowej. 

1.4.6. Asfalt upłynniony – asfalt drogowy upłynniony lotnymi rozpuszczalnikami.1.4.7. Emulsja asfaltowa 
kationowa – asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonego asfaltu w wodzie. 

Pozostałe określenia podstawowe są zgodne z obowiązującymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami 
podanymi w SST D-M-00.00.00. „Wymagania ogólne”, pkt. 1.4. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Ogólne wymagania dotyczące robót podano w SST D-M-00.00.00. „Wymagania ogólne”, pkt. 1.5. 

2. MATERIAŁY 

2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów 

 



 
 

  Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w SST D-M-
00.00.00. „Wymagania ogólne”, pkt. 2. 
 

2.2. Asfalt 

  Należy stosować asfalt drogowy spełniający wymagania określone w PN-EN 12591:2002(U) i w 
„Zaleceniach stosowania lepiszcza asfaltowego do mieszanek MMA wg przeznaczenia i obciążenia drogi 
ruchem” – GDDKiA z 2003 r. 
W zależności od rodzaju warstwy i kategorii ruchu należy stosować asfalty drogowe podane w tablicy 1. 
Tablica 1. Wymagania wobec materiałów do warstwy wiążącej, ochronnej i wzmacniającej z betonu 
asfaltowego. 
 

 
Lp. 

 
Rodzaj materiału nr normy 

 

Kategoria ruchu 
 

KR 1-2 
 

KR 3-6 
1 
 
 
 
 
 
 
 

2 

Kruszywo łamane granulowane wg PN-B-
11112:1996 : 

a) z litego surowca skalnego, ze skał: 
- magmowych 
- przeobrażonych 
- osadowych 
b) z surowca sztucznego (żużle pomiedziowe 

i  
      stalownicze)3) 

c) z surowca naturalnie rozdrobnionego 
Kruszywa łamane zwykłe wg PN-B-11112:1996 

 
 

Kl. I, II; gat. 1, 2 
Jw. 
Jw. 

 
Jw. 
Jw. 
Jw. 

 
 

Kl. I,II1); gat. 1 
Jw. 
Jw. 

 
Kl. I, gat. I 

Kl. I,II1); gat. I 
- 

3 Żwir i mieszanka wg PN-B-11111:1996 Kl. I,II - 
4 Grys i żwir kruszony wg WT/MK-CZDP 84 Kl. I, II, III; gat. 1,2 Kl. I,II; gat. 1,2 
5 Piasek wg PN-B-11113:1996 Gat. 1, 2 - 
6 Wypełniacz mineralny: 

a) wg PN-S-96504:1961 
 
b) innego pochodzenia wg orzeczenia 

laboratorium drogowego 

 
podstawowy, 

zastępczy 
pyły z odpylania, 
popioły lotne z 

węgla kamiennego 

 
podstawowy 

 
pyły z odpylenia2) 

7 Asfalt drogowy wg PN-C-96170:1965 D 50, D 70 D 50 
8 Polimeroasfalt drogowy wg TWT PAD, Prace 

IBDiM 4/93 
DE30 A,B, 

DE80 A,B,C, 
DP80 

DE30 A,B, 
DE80 A,B,C, 

DP80 
1) tylko pod względem ścieralności w bębnie kulowym, inne cechy jak dla kl. I; gat. 1 
2) stosunek wypełniacza podstawowego do pyłów powinien być 1 
3) za zgodą lokalnych służb ochrony środowiska 
 

2.3. Polimeroasfalt 

  Jeżeli dokumentacja projektowa lub SST przewiduje stosowanie asfaltu modyfikowanego polimerami, 
to polimeroasfalt musi spełniać wymagania TWT PAD-97 IBDiM i posiadać aprobatę techniczną.  Rodzaje 
polimeroasfaltów i ich stosowanie w zależności od rodzaju warstwy i kategorii ruchu podano w tablicy 1. 

2.4. Wypełniacz 

 Należy stosować wypełniacz wapienny, spełniający wymagania określone w PN-S-96504:1961 dla 
wypełniacza podstawowego. 
Przechowywanie wypełniacza powinno być zgodne z PN-S-96504:1961. 
  W związku z wprowadzeniem PN-EN 12591:2002 (U), Instytut Badawczy Dróg i Mostów w 
porozumieniu z Generalną Dyrekcją Dróg Krajowych i Autostrad uaktualnił zalecenia doboru lepiszcza 
asfaltowego do mieszanek mineralno-asfaltowych w „Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i 
półsztywnych”. 



 
 

Nowe zalecenia przedstawia tablica 1A. 
 
Tablica 1A. Zalecane lepiszcza asfaltowe do mieszanek mineralno-asfaltowych według przeznaczenia 
mieszanki i obciążenia drogi ruchem 
 

Typ mieszanki Tablica zał. A Kategoria ruchu 
i przeznaczenie KTKNPP KR1-2 KR3-4 KR5-6 

Beton asfaltowy do podbudowy Tablica A 50/70 35/50 35/50 
  

Beton asfaltowy do warstwy 
wiążącej 

  
  

Tablica C 

  
  

50/70 

35/50 
DE30 A,B,C 
DE80 A,B,C 

DP30 
DP80 

  
35/50 

DE30 A,B,C 
DP30 

Mieszanki mineralno-asfaltowe do 
warstwy ścieralnej (beton 
asfaltowy, mieszanka SMA, 
mieszanka MNU) 

  
  

Tablica E 

  
50/70 

DE80 A,B,C 
DE150 A,B,C1 

  
50/70 

DE30 A,B,C 
DE80 A,B,C1 

DE30 A,B,C 
DE80 A,B,C1 

Uwaga: 1 - do cienkich warstw 
Oznaczenia: 
KTKNPP - Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i półsztywnych, 
SMA - mieszanka mastyksowo-grysowa, 
MNU - mieszanka o nieciągłym uziarnieniu, 
35/50 - asfalt wg PN-EN 12591:2002 (U), zastępujący asfalt D-50 wg PN-C-96170:1965, 
50/70 - asfalt wg PN-EN 12591:2002 (U), zastępujący asfalt D-70 wg PN-C-96170:1965,  
DE, DP - polimeroasfalt wg TWT PAD-97 Tymczasowe wytyczne techniczne. Polimeroasfalty drogowe.    
Informacje, instrukcje - zeszyt 54, IBDiM, Warszawa 1997 
W związku z wprowadzeniem PN-EN 12591:2002 (U), Instytut Badawczy Dróg i Mostów w porozumieniu z 
Generalną Dyrekcją Dróg Krajowych i Autostrad ustalił wymagane właściwości dla asfaltów z dostosowaniem 
do warunków polskich - tablica 2A. 
  Tablica 2A. Podział rodzajowy i wymagane właściwości asfaltów drogowych o penetracji od 20x0,1 
mm do 330x0,1 mm wg PN-EN 12591:2002 (U) z dostosowaniem do warunków polskich 
  

Lp Właściwości Metoda  Rodzaj asfaltu 
    badania 20/30 35/50 50/70 70/100 100/150 160/220 250/330 

WŁAŚCIWOŚCI   OBLIGATORYJNE 

1 Penetracja w 
25oC 

0,1mm PN-EN 1426 20-30 35-50 50-70 70-100 100-150 160-220 250-330 

2 Temperatura 
mięknienia 

oC PN-EN 1427 55-63 50-58 46-54 43-51 39-47 35-43 30-38 

3 Temperatura 
zapłonu, nie 
mniej niż 

oC PN-EN 
22592 240 240 230 230 230 220 220 

  
4 

Zawartość 
składników 
rozpuszczalnyc
h, nie mniej niż 

  
% 

m/m 

PN-EN 
12592 

  
99 

  
99 

  
99 

  
99 

  
99 

  
99 

  
99 

  
5 

Zmiana masy 
po starzeniu 
(ubytek lub 
przyrost) nie 
więcej niż 

  
% 

m/m 

  
PN-EN 
12607-1 

  
0,5 

  
0,5 

  
0,5 

  
0,8 

  
0,8 

  
1,0 

  
1,0 

  
6 

Pozostała 
penetracja po 
starzeniu, nie 
mniej niż 

  
% PN-EN 1426   

55 
  

53 
  

50 
  

46 
  

43 
  

37 
  

35 

  
7 

Temperatura 
mięknienia po 
starzeniu, nie 

  
oC PN-EN 1427   

57 
  

52 
  

48 
  

45 
  

41 
  

37 
  

32 



 
 

mniej niż 
WŁAŚCIWOŚCI  SPECJALNE   KRAJOWE 

  
8 

Zawartość 
parafiny, 
nie więcej niż 

% PN-EN 
12606-1 

  
2,2 

  
2,2 

  
2,2 

  
2,2 

  
2,2 

  
2,2 

  
2,2 

  
9 

Wzrost temp. 
mięknienia po 
starzeniu, nie 
więcej niż 

  
oC PN-EN 1427   

8 
  
8 

  
9 

  
9 

  
10 

  
11 

  
11 

  
10 

Temperatura 
łamliwości, nie 
więcej niż 

  
oC PN-EN 

12593 

Nie 
określa 

się 

  
-5 

  
-8 

  
-10 

  
-12 

  
-15 

  
-16 

                        

2.5. Kruszywo 

  W zależności od kategorii ruchu należy stosować kruszywa podane w tablicy 1. 
  Składowanie kruszywa powinno odbywać się w warunkach zabezpieczających je przed 
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jej frakcjami. 

2.6. Asfalt upłynniony 

 Należy stosować asfalt upłynniony spełniający wymagania określone w PN-C-96173:1974. 

2.7. Emulsja asfaltowa kationowa 

 Należy stosować drogowe kationowe emulsje asfaltowe spełniające wymagania określone w WT. EmA-
94. 

3. SPRZĘT 

3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 

 Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w SST D-M-00.00.00. „Wymagania ogólne”, pkt. 3. 

3.2. Sprzęt do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego 

  Wykonawca przystępujący do wykonania warstw nawierzchni z betonu asfaltowego powinien wykazać 
się możliwością korzystania z następującego sprzętu : 
− wytwórni stacjonarnej (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym lub ciągłym do wytwarzania    

mieszanek  mineralno – asfaltowych; 
− układarek do układania mieszanek mineralno – asfaltowych typu zagęszczanego; 
− skrapiarek; 
− walców lekkich, średnich i ciężkich stalowych gładkich; 
− walców ogumionych; 
− samochodów samowyładowczych z przykryciem brezentowym. 

4. TRANSPORT 

4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu 

 Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w SST D-M-00.00.00. „Wymagania ogólne”, pkt. 4. 

4.2. Transport materiałów 

4.2.1.  Asfalt – należy przewozić zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-04024:1991. 

4.2.2. Polimeroasfalt – należy przewozić zgodnie z zasadami podanymi w TWT PAD IBDiM oraz w aprobacie 
technicznej. 

4.2.3. Wypełniacz – wypełniacz luzem należy przewozić w cysternach przystosowanych do przewozu           
materiałów sypkich, umożliwiających rozładunek pneumatyczny. Wypełniacz workowany można  przewozić 
dowolnymi środkami transportu w sposób zabezpieczony przed zawilgoceniem i          uszkodzeniem worków. 

4.2.4.  Kruszywo – można przewozić dowolnymi środkami transportu, w warunkach zabezpieczających je 
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i  nadmiernym 
zawilgoceniem. 



 
 

4.2.5. Mieszankę betonu asfaltowego – należy przewozić pojazdami samowyładowczymi wyposażonymi  w 
pokrowce brezentowe. W czasie transportu mieszanka powinna być przykryta pokrowcem. Czas  transportu od 
załadunku do rozładunku nie powinien przekraczać 2 godzin z jednoczesnym  spełnieniem warunku 
zachowania temperatury wbudowania. Zaleca się stosowanie samochodów  termosów z podwójnymi ścianami 
skrzyni wyposażonej w system ogrzewczy. 

5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1. Ogólne zasady wykonania robót 

 Ogólne zasady wykonania robót podano w SST D-M-00.00.00. „Wymagania ogólne”, pkt. 5. 

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno – asfaltowej 

Przed przystąpieniem do robót, w terminie uzgodnionym z Inżynierem, Wykonawca dostarczy 
Inżynierowi do akceptacji projekt składu mieszanki mineralno – asfaltowej oraz wyniki badań 
laboratoryjnych i próbki materiałów pobrane w obecności Inżyniera. 

Projektowanie mieszanki mineralno – asfaltowej polega na : 
− doborze składników mieszanki; 
− doborze optymalnej ilości asfaltu; 
− określeniu jej właściwości i porównaniu wyników z założeniami projektowymi. 

  Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna mieścić się w polu dobrego uziarnienia 
wyznaczonego przez krzywe graniczne. 

5.2.1. Rzędne krzywych uziarnienia. 

 Rzędne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek mineralnych do warstwy wiążącej, wyrównawczej, 
wzmacniającej i ochronnej z betonu asfaltowego oraz orientacyjne zawartości asfaltu podano w tablicy 2. 
 
Tablica 2. Rzędne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek do warstwy wiążącej, betonu asfaltowego 
oraz orientacyjne  zawartości asfaltu. 
 
 

 
Wymiar oczek sit 

#, mm 

Kategoria ruchu 
KR 1-2 KR 3-6 

Mieszanka mineralna, mm 
0/20 0/16 0/12,8 0/25 0/20 0/16 

Przechodzi przez: 
25,0 
20,0 
16,0 
12,8 
9,6 
8,0 
6,3 
4,0 
2,0 

 
zawartość frakcji grysowej 

 
0,85 
0,42 
0,30 
0,18 
0,15 

0,075 

 
 

100 
75 – 100 
65 – 93 
57 – 86 
52 – 81 
47 – 77 
40 – 67 
30 – 55 

 
(45 – 70) 

 
20 – 40 
13 – 30 
10 – 25 
6 – 17 
5 – 15 
3 - 7 

 
 
 

100 
80 – 100 
70 – 100 
64 – 94 
55 – 85 
42 – 70 
30 – 50 

 
(45 – 70) 

 
20 – 40 
14 – 29 
11 – 24 
8 – 17 
7 – 15 
3 - 8 

 
 
 
 

100 
70 – 100 
62 – 100 
55 – 80 
45 – 65 
35 – 55 

 
(45 – 65) 

 
25 – 45 
18 – 38 
15 – 35 
11 – 27 
9 – 25 
3 - 9 

 
100 

80 – 100 
70 – 90 
62 – 83 
55 – 74 
50 – 69 
45 – 63 
32 – 52 
25 – 41 

 
(59 – 75) 

 
16 – 30 
10 – 22 
9 – 19 
6 – 14 
5 – 13 
4 - 6 

 
 

100 
77 – 100 
66 – 90 
56 – 81 
50 – 75 
45 – 67 
36 – 55 
25 – 41 

 
(59 – 75) 

 
16 – 30 
9 – 22 
8 – 20 
5 – 15 
5 – 14 
4 - 7 

 
 
 

100 
77 – 100 
67 – 89 
60 – 83 
54 – 73 
42 – 60 
30 – 45 

 
(55 – 70) 

 
20 – 33 
13 – 25 
10 – 21 
9 – 16 
6 – 14 
5 - 8 

Orientacyjna zawartość 
asfaltu w mieszance 
mineralno – asfaltowej % 
m/m 

 
4,3-5,8 

 
4,3-5,8 

 
4,5-6,0 

 
4,0-5,5 

 
4,0-5,5 

 
4,3-5,8 

 
 Skład mieszanki mineralno – asfaltowej powinien być ustalony na podstawie badań próbek wykonanych 
wg metody Marshalla, próbki powinny spełniać wymagania podane w tablicy 3, lp. 1-6. 



 
 

Wykonana warstwa wiążąca, wyrównawcza, wzmacniająca i ochronna z betonu asfaltowego powinna spełniać 
wymagania podane w tablicy 3, lp. 7-9. 
 

5.2.2. Wymagania wobec mieszanek mineralno – asfaltowych i warstwy wiążącej, wyrównawczej,  

           wzmacniającej i ochronnej z betonu asfaltowego 
 
Tabela 3. Wymagania wobec mieszanek mineralno – asfaltowych i warstwy wiążącej z betonu 
asfaltowego. 
 

Lp Właściwości Kategoria ruchu 
KR 1-2 KR 3-6 

1 Uziarnienie mieszanki, mm 0/12,8; 0/16; 
0/20 

0/16; 0/20; 0/25

2 Moduł sztywności pełzania 1), MPa Nie wymaga się 16,0 
3 Stabilność wg Marshalla w temperaturze 60oC, kN 8,0 

6,02) 
11,0 

4 Odkształcenie wg Marshalla w temp. 60oC, mm 2,0 – 5,0 1,5 – 4,0 
5 Wolna przestrzeń w próbkach Marshalla, zagęszczonych 

2x75 uderzeń, % v/v 
4,5 – 8,0 4,5 – 8,0 

6 Wypełnienie wolnej przestrzeni w próbce Marshalla, % 65,0 – 80,0 75,0 
7 Grubość warstwy z mieszanki mineralno – asfaltowej o 

uziarnieniu cm: 
- 0/12,8 
- 0/16 
- 0/20 
- 0/25 

 
 

3,5 – 5,0 
4,0 – 6,0 
6,0 – 8,0 

- 

 
 
 

4,0 – 6,0 
6,0 – 8,0 

7,0 – 10,0 
8 Wskaźnik zagęszczenia warstwy, % 98,0 98,0 
9 Wolna przestrzeń w warstwie, v/v 5,0 – 9,0 5,0 – 9,0 

1) oznaczony wg wytycznych – IBDiM, Zeszyt nr 48 
2) dla warstwy wyrównawczej 

 

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno – asfaltowej. 

  Mieszankę mineralno – asfaltową produkuje się w otaczarce o mieszaniu cyklicznym lub ciągłym 
zapewniającej prawidłowe dozowanie składników, ich wysuszenie i wymieszanie oraz zachowanie temperatury 
składników i gotowej mieszanki mineralno – asfaltowej. 
  Dozowanie składników, w tym także wstępne, powinno być wagowe i zautomatyzowane oraz zgodne z 
receptą. Dopuszcza się dozowanie objętościowe asfaltu, przy uwzględnieniu zmiany jego gęstości w zależności 
od temperatury. 
  Tolerancje dozowania składników mogą wynosić: jedna działka elementarna wagi, względnie 
przepływomierza, lecz nie więcej niż ± 2% w stosunku do masy składnika. 
  Jeżeli jest przewidziane dodanie środka adhezyjnego, to powinien on być dozowany do asfaltu w 
sposób i w ilościach określonych w recepcie. 
  Asfalt w zbiorniku powinien być ogrzewany w sposób pośredni, z układem termostatowania, 
zapewniającym utrzymanie stałej temperatury z tolerancją ± 5o C. 
Minimalna i maksymalna temperatura w zbiorniku powinna wynosić : 
− dla polimeroasfaltu – wg wskazań producenta polimeroasfaltu. 

Kruszywo powinno być wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka mineralna po dodaniu wypełniacza  uzyskała 
właściwą temperaturę. Maksymalna temperatura gorącego kruszywa nie powinna być wyższa o więcej niż 30o 
Cod maksymalnej temperatury mieszanki mineralno – asfaltowej. 
Minimalna i maksymalna temperatura mieszanki mineralno – asfaltowej powinna wynosić : 
− z  polimeroasfaltem – wg wskazań producenta polimeroasfaltu. 

mieszanka mineralno – asfaltowa przegrzana (z oznakami niebieskiego dymu w czasie wytwarzania) oraz o 
temperaturze niższej od wymaganej powinna być potraktowana jako odpad produkcyjny. 

5.4. Przygotowanie podłoża. 

 Podłoże pod warstwę nawierzchni z betonu asfaltowego powinno być wyprofilowane i równe, bez kolein. 
Powierzchnia podłoża powinna być sucha i czysta. 



 
 

Nierówności podłoża pod warstwy asfaltowe nie powinny być większe niż 9 mm. W przypadku gdy nierówności 
podłoża są większe, podłoże należy wyrównać poprzez frezowanie lub ułożenie warstwy wyrównawczej. 
Przed rozłożeniem warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego, podłoże należy skropić emulsją asfaltową lub 
asfaltem upłynnionym  w ilości 0,2 – 0,5 kg/m2. 
Powierzchnie czołowe krawężników, włazów, wpustów itp. urządzeń powinny być pokryte asfaltem lub 
materiałem uszczelniającym określonym w SST i zaakceptowanym przez Inżyniera. 

5.5. Połączenia międzywarstwowe. 

 Każdą  ułożoną warstwę należy skropić emulsją asfaltową lub asfaltem upłynnionym przed ułożeniem 
następnej, w celu zapewnienia odpowiedniego połączenia międzywarstwowego, w ilości ustalonej w SST. 
Zalecana ilość asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltowej lub upłynniacza – 0,1-0,3 kg/m2. 
Skropienie powinno być wykonane z wyprzedzeniem w czasie przewidzianym na odparowanie wody lub 
ulotnienie upłynniacza. Orientacyjny czas wyprzedzenia wynosi co najmniej : 
− 8 h przy ilości powyżej 1,0 kg/m2 emulsji lub asfaltu upłynnionego, 
− 2 h przy ilości 0,5 ÷ 1,0 kg/m2 emulsji lub asfaltu upłynnionego, 
− 0,5 h przy ilości 0,2 ÷ 0,5 kg/m2 emulsji lub asfaltu upłynnionego. 

5.6. Warunki przystąpienia do robót. 

 Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowego może być układana, gdy temperatura otoczenia w ciągu doby 
była nie niższa od 5oC. Nie dopuszcza się układania warstw nawierzchni z betonu asfaltowego podczas opadów 
atmosferycznych oraz silnego wiatru (V > 16 m/s). 
 

5.7. Zarób próbny. 

  Wykonawca przed przystąpieniem do produkcji mieszanek mineralno – asfaltowych jest zobowiązany 
do przeprowadzenia w obecności Inżyniera kontrolnej produkcji w postaci próbnego zarobu. 
  W pierwszej kolejności należy wykonać próbny zarób na sucho, tj. bez udziału asfaltu, w celu kontroli 
dozowania kruszywa i zgodności składu granulometrycznego z projektowaną krzywą uziarnienia. Próbkę 
mieszanki mineralnej należy pobrać po opróżnieniu zawartości mieszalnika. 
  Po sprawdzeniu składu granulometrycznego mieszanki mineralnej, należy wykonać pełny zarób próbny 
z udziałem asfaltu, w ilości zaprojektowanej w recepcie. Sprawdzenie zawartości asfaltu w mieszance określa się 
wykonując ekstrakcję. 
  Tolerancje zawartości składników mieszanki mineralno – asfaltowej względem składu 
zaprojektowanego powinny być zawarte w granicach podanych w tablicy 4. 
 
Tablica 4. Tolerancje zawartości składników mieszanki mineralno – asfaltowej względem składu 
zaprojektowanego przy badaniu pojedynczej próbki metodą ekstrakcji, % m/m. 
 

 
Lp Składniki mieszanki mineralno – 

asfaltowej 

Mieszanki mineralno – asfaltowe do 
nawierzchni dróg o kategorii ruchu 

KR 3 - 6 
1 Ziarna pozostające na sitach o oczkach 

(mm): 
31,5; 25,0; 20,0; 16,0; 12,8; 9,6; 8,0; 
6,3; 4,0; 2,0. 

 
 

± 4,0 

2 0,85; 0,42; 0,30; 0,18; 0,15; 0,075 ± 2,0 
3 Ziarna przechodzące przez sito o 

oczkach (mm) 0,075 
 

±1,5 
4 Asfalt ± 0,3 

 

5.8. Wbudowanie i zagęszczanie warstwy z betonu asfaltowego. 

 Mieszanka mineralno – asfaltowa  powinna być wbudowana układarką wyposażoną w układ z 
automatycznym sterowaniem grubości warstwy i utrzymywaniem niwelety zgodnie z dokumentacją projektową. 
Temperatura mieszanki wbudowanej nie powinna być niższa od minimalnej temperatury mieszanki podanej w 
pkt 5.3. 
  Zagęszczanie mieszanki powinno odbywać się zgodnie ze schematem przejść walca ustalonym na 
odcinku próbnym. 
Początkowa temperatura mieszanki w czasie zagęszczania powinna wynosić nie mniej niż : 



 
 

− dla polimeroasfaltu – wg wskazań producenta polimeroasfaltów. 
 Zagęszczanie należy rozpocząć od krawędzi nawierzchni ku środkowi. Wskaźnik zagęszczenia ułożonej 
warstwy powinien być zgodny z wymaganiami podanymi w tablicy nr 3. 
Złącza w nawierzchni powinny być wykonane w linii prostej, równolegle lub prostopadle do osi drogi. 
Złącza w konstrukcji wielowarstwowej powinny być przesunięte względem siebie co najmniej o 15 cm. Złącza 
powinny być całkowicie związane, a przylegające warstwy powinny być w jednym poziomie. 
 Od strony jezdni, w celu uszczelnienia połączenia pomiędzy krawężnikiem a nawierzchnią należy 
zastosować taśmy uszczelniające, bitumiczno – kauczukowe IGAS Profile-R firmy Sika. Powierzchnię 
krawężnika przed przyklejeniem taśmy należy zagruntować materiałem CTW Primer HK, odczekać 10-15 min. i 
następnie przykleić taśmę. W przypadku niskich temperatur taśmę należy podgrzać wstępnie palnikiem. 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót 

  Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w OST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 6. 

6.2. Badania przed przystąpieniem do robót 

  Przed przystąpieniem do robót Wykonawca powinien wykonać badania asfaltu, wypełniacza oraz 
kruszyw przeznaczonych do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej        i przedstawić wyniki tych badań 
Inżynierowi do akceptacji. 

6.3. Badania w czasie robót 

6.3.1. Częstotliwość oraz zakres badań i pomiarów 

  Częstotliwość oraz zakres badań i pomiarów w czasie wytwarzania mieszanki mineralno-asfaltowej 
podano w tablicy 5. 

6.3.2. Skład i uziarnienie mieszanki mineralno-asfaltowej 

  Badanie składu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na wykonaniu ekstrakcji wg PN-S-04001:1967 
[8]. Wyniki powinny być zgodne z receptą laboratoryjną z tolerancją określoną w tablicy 10. Dopuszcza się 
wykonanie badań innymi równoważnymi metodami. 

6.3.3.  Badanie właściwości asfaltu 

  Dla każdej cysterny należy określić penetrację i temperaturę mięknienia asfaltu. 

6.3.4.  Badanie właściwości wypełniacza 

  Na każde 100 Mg zużytego wypełniacza należy określić uziarnienie i wilgotność wypełniacza. 
 
Tablica 5. Częstotliwość oraz zakres badań i pomiarów podczas wytwarzania mieszanki mineralno-
asfaltowej 
   
  

  
Lp. 

  
Wyszczególnienie badań 

Częstotliwość badań 
Minimalna liczba badań na dziennej 

działce roboczej 
1 Skład i uziarnienie mieszanki mineralno-

asfaltowej pobranej w wytwórni  
1 próbka przy produkcji do 500 Mg  

2 próbki przy produkcji ponad 500 Mg 
2 Właściwości asfaltu dla każdej dostawy (cysterny) 

3 Właściwości wypełniacza 1 na 100 Mg 

4 Właściwości kruszywa  przy każdej zmianie 
5 Temperatura składników mieszanki 

mineralno-asfaltowej dozór ciągły 

6 Temperatura mieszanki mineralno-
asfaltowej 

każdy pojazd przy załadunku i w czasie 
wbudowywania 

7 Wygląd mieszanki mineralno-asfaltowej jw. 
8 Właściwości próbek mieszanki mineralno-

asfaltowej pobranej w wytwórni jeden raz dziennie 

lp.1 i lp.8 – badania mogą być wykonywane zamiennie wg PN-S-96025:2000 [10] 



 
 

6.3.5. Badanie właściwości kruszywa 

  Przy każdej zmianie kruszywa należy określić klasę i gatunek kruszywa. 

6.3.6. Pomiar temperatury składników mieszanki mineralno-asfaltowej 

  Pomiar temperatury składników mieszanki mineralno-asfaltowej polega na odczytaniu temperatury na 
skali odpowiedniego termometru zamontowanego na otaczarce. Temperatura powinna być zgodna z 
wymaganiami podanymi w recepcie laboratoryjnej i SST. 

6.3.7. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej 

  Pomiar temperatury mieszanki  mineralno-asfaltowej polega na kilkakrotnym zanurzeniu termometru w 
mieszance i odczytaniu temperatury. 
  Dokładność pomiaru ± 2o C. Temperatura powinna być zgodna z wymaganiami podanymi w  SST. 

6.3.8. Sprawdzenie wyglądu mieszanki mineralno-asfaltowej 

  Sprawdzenie wyglądu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocenie wizualnej jej wyglądu w czasie 
produkcji, załadunku, rozładunku i wbudowywania. 

6.3.9. Właściwości mieszanki mineralno-asfaltowej 

  Właściwości mieszanki mineralno-asfaltowej należy określać na próbkach zagęszczonych metodą 
Marshalla. Wyniki powinny być zgodne z receptą laboratoryjną. 

6.4. Badania dotyczące cech geometrycznych i właściwości warstw nawierzchni z betonu asfaltowego 

6.4.1. Częstotliwość oraz zakres badań i pomiarów 

  Częstotliwość oraz zakres badań i pomiarów wykonanych warstw nawierzchni z betonu asfaltowego 
podaje tablica 6. 
 
 Tablica 6. Częstotliwość oraz zakres badań i pomiarów wykonanej warstwy z betonu asfaltowego 
 
  

Lp. Badana cecha Minimalna częstotliwość badań i pomiarów 

1 Szerokość warstwy 2 razy na odcinku drogi o długości 1 km 
2 Równość podłużna 

warstwy 
każdy pas ruchu planografem lub łatą co 10 
m 

3 Równość poprzeczna 
warstwy 

nie rzadziej niż co 5m 

4 Spadki poprzeczne warstwy 10 razy na odcinku drogi o długości 1 km 
5 Rzędne wysokościowe 

warstwy 
pomiar rzędnych niwelacji podłużnej i 
poprzecznej oraz usytuowania osi według 

6 Ukształtowanie osi w 
planie 

dokumentacji budowy 

7 Grubość warstwy 2 próbki z każdego pasa o powierzchni do 
3000 m2 

8 Złącza podłużne i 
poprzeczne 

cała długość złącza 

9 Krawędź, obramowanie 
warstwy 

cała długość 

10 Wygląd warstwy ocena ciągła 
11 Zagęszczenie warstwy 2 próbki z każdego pasa o powierzchni do 

3000 m2 
12 Wolna przestrzeń w jw. 



 
 

warstwie 
6.4.2.  Szerokość warstwy 

  Szerokość warstwy ścieralnej z betonu asfaltowego powinna być zgodna z dokumentacją projektową, z 
tolerancją +5 cm. Szerokość warstwy asfaltowej niżej położonej, nie ograniczonej krawężnikiem lub opornikiem 
w nowej konstrukcji nawierzchni, powinna być szersza z każdej strony co najmniej o grubość warstwy na niej 
położonej, nie mniej jednak niż 5 cm. 

6.4.3.  Równość warstwy 

  Nierówności podłużne i poprzeczne warstw z betonu asfaltowego  mierzone wg BN-68/8931-04 [11] 
nie powinny być większe od podanych w tablicy 7. 
 
 Tablica 7. Dopuszczalne nierówności warstw asfaltowych, mm 
  

Lp. Drogi i place Warstwa 
ścieralna 

Warstwa 
wiążąca 

Warstwa 
wzmacniająca 

1 Drogi klasy A, S i GP 4 6 9 
2 Drogi klasy G i Z 6 9 12 
3 Drogi klasy L i D oraz place i parkingi 9 12 15 

6.4.4.  Spadki poprzeczne warstwy 

  Spadki poprzeczne warstwy z betonu asfaltowego na odcinkach prostych i na łukach powinny być 
zgodne z dokumentacją projektową, z tolerancją ± 0,5 %. 

6.4.5.  Rzędne wysokościowe 

  Rzędne wysokościowe warstwy powinny być zgodne z dokumentacją projektową, z tolerancją ± 1 cm. 

6.4.6.  Ukształtowanie osi w planie 

  Oś warstwy w planie powinna być usytuowana zgodnie z dokumentacją projektową, z tolerancją 5 cm. 

6.4.7.  Grubość warstwy 

  Grubość warstwy powinna być zgodna z grubością projektową, z tolerancją ± 10 %. Wymaganie to nie 
dotyczy warstw o grubości projektowej do 2,5 cm dla której tolerancja wynosi  +5 mm i warstwy o grubości od 
2,5 do 3,5 cm, dla której tolerancja wynosi ± 5 mm. 

6.4.8. Złącza podłużne i poprzeczne 

  Złącza w nawierzchni powinny być wykonane w linii prostej, równolegle lub prostopadle do osi. Złącza 
w konstrukcji wielowarstwowej powinny być przesunięte względem siebie co najmniej o 15 cm. Złącza powinny 
być całkowicie związane, a przylegające warstwy powinny być w jednym poziomie. 

6.4.9.  Krawędź, obramowanie warstwy 

  Warstwa ścieralna przy opornikach drogowych i urządzeniach w jezdni powinna wystawać od 3 do 5 
mm ponad ich powierzchnię. Warstwy bez oporników powinny być  wyprofilowane a w miejscach gdzie zaszła 
konieczność obcięcia  pokryte asfaltem. 

6.4.10.  Wygląd warstwy 

  Wygląd warstwy z betonu asfaltowego powinien mieć jednolitą teksturę, bez miejsc przeasfaltowanych, 
porowatych, łuszczących się i spękanych. 

6.4.11.  Zagęszczenie warstwy i wolna przestrzeń w warstwie 

  Zagęszczenie i wolna przestrzeń w warstwie powinny być zgodne z wymaganiami ustalonymi w SST i 
recepcie laboratoryjnej. 

7. OBMIAR ROBÓT 

7.1.  Ogólne zasady obmiaru robót 

  Ogólne zasady obmiaru robót podano w OST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 7. 



 
 

7.2.  Jednostka obmiarowa 

  Jednostką obmiarową jest m2 (metr kwadratowy) warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego. 

8. ODBIÓR ROBÓT 

  Ogólne zasady odbioru robót podano w OST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 8. 
  Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją projektową i SST, jeżeli wszystkie pomiary i 
badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 i PN-S-96025:2000[10] dały wyniki pozytywne. 
  

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

9.1.  Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności 

  Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w OST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 
9. 

9.2.  Cena jednostki obmiarowej 

  Cena wykonania 1 m2 warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego obejmuje: 
− prace pomiarowe i roboty przygotowawcze, 
− oznakowanie robót, zgodnie z zatwierdzonym  projektem organizacji ruchu,  
− dostarczenie materiałów, 
− wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej i jej transport na miejsce wbudowania, 
− posmarowanie lepiszczem krawędzi urządzeń obcych i krawężników, 
− skropienie międzywarstwowe, 
− rozłożenie i zagęszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej, 
− obcięcie krawędzi i posmarowanie asfaltem, 
− przeprowadzenie pomiarów i badań laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji technicznej. 

 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

10.1.  Normy 

  1. PN-B-11111:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Żwir i 
mieszanka 

  2. PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa łamane do nawierzchni drogowych 
  3. PN-B-11113:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek 
  4.PN-B-11115:1998 Kruszywa mineralne. Kruszywa sztuczne z żużla stalowniczego do nawierzchni 

drogowych 
  5. PN-C-04024:1991 Ropa naftowa i przetwory naftowe. Pakowanie, znakowanie i transport 
  6. PN-C-96170:1965 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe 
  7. PN-C-96173:1974 Przetwory naftowe. Asfalty upłynnione AUN do nawierzchni drogowych 
  8. PN-S-04001:1967 Drogi samochodowe. Metody badań mas mineralno-bitumicznych i nawierzchni 

bitumicznych 
  9. PN-S-96504:1961 Drogi samochodowe. Wypełniacz kamienny do mas bitumicznych 
10. PN-S-96025:2000 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaltowe. Wymagania 
11. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar równości nawierzchni planografem         i łatą 

10.2. Inne dokumenty 

12.  Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i półsztywnych. IBDiM, Warszawa, 1997 
13.  Tymczasowe wytyczne techniczne. Polimeroasfalty drogowe. TWT-PAD-97. Informacje, instrukcje – 

zeszyt 54, IBDiM, Warszawa, 1997 
14.  Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-99. Informacje, instrukcje - zeszyt 60, 

IBDiM, Warszawa, 1999 
15.  WT/MK-CZDP84 Wytyczne techniczne oceny jakości grysów i żwirów kruszonych z naturalnie 

rozdrobnionego surowca skalnego przeznaczonego do nawierzchni drogowych, CZDP, Warszawa, 1984 
16.  Zasady projektowania betonu asfaltowego o zwiększonej odporności na odkształcenia trwałe. Wytyczne 

oznaczania odkształcenia i modułu sztywności mieszanek mineralno-bitumicznych metodą pełzania pod 
obciążeniem statycznym. Informacje, instrukcje - zeszyt 48, IBDiM, Warszawa, 1995 

17.  Rozporządzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunków 
technicznych, jakim powinny odpowiadać drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 43 z 1999 r., poz. 
430). 



 
 

  
M 30.01.02.51   WYKONANIE NAWIERZCHNI Z MIESZANKI „SMA” –                      

WARSTWA ŚCIERALNA GR. 4  
M 30.01.02.52   WYKONANIE USZCZELNIENIA TAŚMĄ 
 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej Szczegółowej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące wykonania i 
odbioru robót związanych z wykonaniem warstwy ścieralnej z betonu asfaltowego , które zostaną wykonane w 
ramach projektu pn.: 

 
„PRZEBUDOWA MOSTU DROGOWEGO NA POTOKU GLINIK W CIAGU DROGI GMINNEJ 

NR 112159R JANUSZKOWICE - GOGOŁÓW DZIAŁ-SZTUKÓWKA - FRYSZTAK  
W MIEJSCOWOŚCI  GLINK  DOLNY W KM 0+649" 

” 
 

1.2. Zakres stosowania SST 

  SST stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót 
wymienionych pkt.1.1. 

1.3. Zakres robót objętych SST 

  Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z 
wykonaniem warstwy ścieralnej z betonu asfaltowego i obejmują : 
− - wykonanie warstwy ścieralnej z betonu asfaltowego modyfikowanego gr. 4 cm o uziarnieniu 0/12,8; 
− - wykonanie uszczelnienia taśmą; 
− - dostarczenie wszystkich niezbędnych czynników produkcji; 
− - oczyszczenie terenu robót. 

1.4. 1Określenia podstawowe 

1.4.1. Mieszanka mineralna – mieszanka kruszywa i wypełniacza mineralnego o określonym składzie i 
uziarnieniu. 

1.4.2. Mieszanka mineralno – asfaltowa – mieszanka mineralna z odpowiednią ilością asfaltu,             
wytworzona w określony sposób, spełniająca określone wymagania. 

1.4.3. Beton asfaltowy (BA) – mieszanka mineralno – asfaltowa o uziarnieniu równomiernie             
stopniowanym, ułożona i zagęszczona. 

1.4.4. Środek adhezyjny – substancja powierzchniowo czynna dodawana do lepiszcza w celu            zwiększenia 
jego przyczepności do kruszywa. 

1.4.5. Podłoże pod warstwę asfaltową – powierzchnia przygotowana do ułożenia warstwy z mieszanki mineralno 
– asfaltowej. 

1.4.6. Asfalt upłynniony – asfalt drogowy upłynniony lotnymi rozpuszczalnikami. 

1.4.7. Emulsja asfaltowa kationowa – asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonego asfaltu w wodzie. 

Pozostałe określenia podstawowe są zgodne z obowiązującymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami 
podanymi w SST D-M-00.00.00. „Wymagania ogólne”, pkt. 1.4. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

  Ogólne wymagania dotyczące robót podano w SST D-M-00.00.00. „Wymagania ogólne”, pkt. 1.5. 

2. MATERIAŁY 

2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów 

  Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w SST D-M-
00.00.00. „Wymagania ogólne”, pkt. 2. 



 
 

2.2. Asfalt 

  Należy stosować asfalt drogowy spełniający wymagania określone w PN-EN 12591:2002(U) i w 
„Zaleceniach stosowania lepiszcza asfaltowego do mieszanek MMA wg przeznaczenia i obciążenia drogi 
ruchem” – GDDKiA z 2003 r.  W zależności od rodzaju warstwy i kategorii ruchu należy stosować asfalty 
drogowe podane w tablicy 1. 

2.3. Polimeroasfalt 

  Jeżeli dokumentacja projektowa lub SST przewiduje stosowanie asfaltu modyfikowanego polimerami, 
to polimeroasfalt musi spełniać wymagania TWT PAD-97 IBDiM i posiadać aprobatę techniczną. Rodzaje 
polimeroasfaltów i ich stosowanie w zależności od rodzaju warstwy i kategorii ruchu podano w tablicy 1. 

2.4. Wypełniacz 

  Należy stosować wypełniacz wapienny, spełniający wymagania określone w PN-S-96504:1961 dla 
wypełniacza podstawowego. Przechowywanie wypełniacza powinno być zgodne z PN-S-96504:1961. 
 
Tablica 1. Wymagania wobec materiałów do warstwy wiążącej, ścieralnej, ochronnej i wzmacniającej z 
betonu asfaltowego. 

 
W związku z wprowadzeniem PN-EN 12591:2002 (U), Instytut Badawczy Dróg i Mostów w porozumieniu z 
Generalną Dyrekcją Dróg Krajowych i Autostrad uaktualnił zalecenia doboru lepiszcza asfaltowego do 
mieszanek mineralno-asfaltowych w „Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i półsztywnych”. 
Nowe zalecenia przedstawia tablica 1A. 
 
 
 
Tablica 1A. Zalecane lepiszcza asfaltowe do mieszanek mineralno-asfaltowych według przeznaczenia 
mieszanki i obciążenia drogi ruchem. 
 

Typ mieszanki i przeznaczenie Tablica zał. A 
KTKNPP 

Kategoria ruchu 
KR 1-2 KR 3-4 KR 5-6 

Beton asfaltowy do podbudowy Tablica A 50/70 35/50 35/50 

Beton asfaltowy do warstwy wiążącej Tablica C 50/70 
35/50 

DE30 A,B,C 
DE80 A,B,C 

35/50 
DE30 A,B,C 

DP30 

Lp. Rodzaj materiału nr normy Kategoria ruchu 
KR 1-2 KR 3-6 

1 
 
 
 
 
 
 
 
2 

Kruszywo łamane granulowane wg PN-B-1112:1996: 
d) z litego surowca skalnego, ze skał: 
- magmowych 
- przeobrażonych 
- osadowych 
e) z surowca sztucznego (żużle pomiedziowe i  

stalownicze)3) 

f) z surowca naturalnie rozdrobnionego 
Kruszywa łamane zwykłe wg PN-B-11112:1996 

 
 

Kl. I, II; gat. 1, 2 
Jw. 
Jw. 

 
Jw. 
Jw. 
Jw. 

 
 

Kl. I,II1); gat. 1 
Jw. 
Jw. 

 
Kl. I, gat. I 

Kl. I,II1); gat. I 
- 

3 Żwir i mieszanka wg PN-B-11111:1996 Kl. I,II - 
4 Grys i żwir kruszony wg WT/MK-CZDP 84 Kl. I, II, III; gat. 1,2 Kl. I,II; gat. 1,2 
5 Piasek wg PN-B-11113:1996 Gat. 1, 2 - 
6 Wypełniacz mineralny: 

c) wg PN-S-96504:1961 
d) innego pochodzenia wg orzeczenia laboratorium 

drogowego 

podstawowy, zastępczy 
pyły z odpylania, popioły 
lotne z węgla kamiennego 

Podstawowy 
 

pyły z odpylenia2) 

7 Asfalt drogowy wg PN-C-96170:1965 D 50, D 70 D 50 
8 Polimeroasfalt drogowy wg TWT PAD, Prace IBDiM 4/93 DE30 A,B, DP80 

DE80 A,B,C, 
DE30 A,B, DP80 

DE80 A,B,C, 
1) tylko pod względem ścieralności w bębnie kulowym, inne cechy jak dla kl. I; gat. 1 
2) stosunek wypełniacza podstawowego do pyłów powinien być 1 
3) za zgodą lokalnych służb ochrony środowiska 



 
 

DP30, DP80 
Mieszanki mineralno-asfaltowe do 
warstwy ścieralnej (beton asfaltowy, 
mieszanka SMA, mieszanka MNU) 

Tablica E 
50/70 

DE80 A,B,C 
DE150 A,B,C1 

50/70 
DE30 A,B,C 
DE80 A,B,C1 

DE30 A,B,C 
DE80 A,B,C1 

Uwaga: 1 - do cienkich warstw 
Oznaczenia: 
KTKNPP - Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i półsztywnych, 
SMA - mieszanka mastyksowo-grysowa, 
MNU - mieszanka o nieciągłym uziarnieniu, 
35/50 - asfalt wg PN-EN 12591:2002 (U), zastępujący asfalt D-50 wg PN-C-96170:1965, 
50/70 - asfalt wg PN-EN 12591:2002 (U), zastępujący asfalt D-70 wg PN-C-96170:1965,  
DE, DP - polimeroasfalt wg TWT PAD-97 Tymczasowe wytyczne techniczne. Polimeroasfalty drogowe.    
Informacje, instrukcje - zeszyt 54, IBDiM, Warszawa 1997 
 
W związku z wprowadzeniem PN-EN 12591:2002 (U), Instytut Badawczy Dróg i Mostów w porozumieniu z 
Generalną Dyrekcją Dróg Krajowych i Autostrad ustalił wymagane właściwości dla asfaltów z dostosowaniem 
do warunków polskich - tablica 2A. 
  
  
 
Tablica 2A.  Podział rodzajowy i wymagane właściwości asfaltów drogowych o penetracji od 20x0,1 mm 
do 330x0,1 mm wg PN-EN 12591:2002 (U) z dostosowaniem do warunków polskich 
  

Lp Właściwości Metoda  Rodzaj asfaltu 
    badania 20/30 35/50 50/70 70/100 100/150 160/220 250/330 

WŁAŚCIWOŚCI   OBLIGATORYJNE 

1 Penetracja w 
25oC 

0,1mm PN-EN 1426 20-30 35-50 50-70 70-100 100-150 160-220 250-330 

2 Temperatura 
mięknienia 

oC PN-EN 1427 55-63 50-58 46-54 43-51 39-47 35-43 30-38 

3 Temperatura 
zapłonu, nie 
mniej niż 

oC PN-EN 
22592 240 240 230 230 230 220 220 

  
4 

Zawartość 
składników 
rozpuszczalnyc
h, nie mniej niż 

  
% 

m/m 

PN-EN 
12592 

  
99 

  
99 

  
99 

  
99 

  
99 

  
99 

  
99 

  
5 

Zmiana masy 
po starzeniu 
(ubytek lub 
przyrost) nie 
więcej niż 

  
% 

m/m 

  
PN-EN 
12607-1 

  
0,5 

  
0,5 

  
0,5 

  
0,8 

  
0,8 

  
1,0 

  
1,0 

  
6 

Pozostała 
penetracja po 
starzeniu, nie 
mniej niż 

  
% PN-EN 1426   

55 
  

53 
  

50 
  

46 
  

43 
  

37 
  

35 

  
7 

Temperatura 
mięknienia po 
starzeniu, nie 
mniej niż 

  
oC PN-EN 1427   

57 
  

52 
  

48 
  

45 
  

41 
  

37 
  

32 

WŁAŚCIWOŚCI  SPECJALNE   KRAJOWE 
  
8 

Zawartość 
parafiny, 
nie więcej niż 

% PN-EN 
12606-1 

  
2,2 

  
2,2 

  
2,2 

  
2,2 

  
2,2 

  
2,2 

  
2,2 

  
9 

Wzrost temp. 
mięknienia po 
starzeniu, nie 
więcej niż 

  
oC PN-EN 1427   

8 
  
8 

  
9 

  
9 

  
10 

  
11 

  
11 



 
 

  
10 

Temperatura 
łamliwości, nie 
więcej niż 

  
oC PN-EN 

12593 

Nie ok-
reśla się 

  
-5 

  
-8 

  
-10 

  
-12 

  
-15 

  
-16 

                        

2.5. Kruszywo 

  W zależności od kategorii ruchu należy stosować kruszywa podane w tablicy 1. 
  Składowanie kruszywa powinno odbywać się w warunkach zabezpieczających je przed 
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jej frakcjami. 

2.6. Asfalt upłynniony 

 Należy stosować asfalt upłynniony spełniający wymagania określone w PN-C-96173:1974. 

2.7. Emulsja asfaltowa kationowa 

 Należy stosować drogowe kationowe emulsje asfaltowe spełniające wymagania określone w WT. EmA-
94. 

2.8. Taśma uszczelniająca. 

Taśma topliwa służąca do uszczelnienia styków nawierzchni z betonem oraz wypełniania trudnodostępnych 
miejsc. 

3. SPRZĘT 

3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 

 Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w SST D-M-00.00.00. „Wymagania ogólne”, pkt. 3. 

3.2. Sprzęt do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego 

  Wykonawca przystępujący do wykonania warstw nawierzchni z betonu asfaltowego powinien wykazać 
się możliwością korzystania z następującego sprzętu : 
− wytwórni stacjonarnej (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym lub ciągłym do wytwarzania    

mieszanek  mineralno – asfaltowych; 
− układarek do układania mieszanek mineralno – asfaltowych typu zagęszczanego; 
− skrapiarek; 
− walców lekkich, średnich i ciężkich stalowych gładkich; 
− walców ogumionych; 
− samochodów samowyładowczych z przykryciem brezentowym. 

4. TRANSPORT 

4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu 

 Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w SST D-M-00.00.00. „Wymagania ogólne”, pkt. 4. 
 

4.2. Transport materiałów 

4.2.1. Asfalt – należy przewozić zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-04024:1991. 

4.2.2. Polimeroasfalt – należy przewozić zgodnie z zasadami podanymi w TWT PAD IBDiM oraz w aprobacie 
technicznej. 

4.2.3. Wypełniacz – wypełniacz luzem należy przewozić w cysternach przystosowanych do przewozu           
materiałów sypkich, umożliwiających rozładunek pneumatyczny. Wypełniacz workowany można  przewozić 
dowolnymi środkami transportu w sposób zabezpieczony przed zawilgoceniem i          uszkodzeniem worków. 

4.2.4.  Kruszywo – można przewozić dowolnymi środkami transportu, w warunkach zabezpieczających je 
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i  nadmiernym 
zawilgoceniem. 

4.2.5. Mieszankę betonu asfaltowego – należy przewozić pojazdami samowyładowczymi wyposażonymi  w 
pokrowce brezentowe. W czasie transportu mieszanka powinna być przykryta pokrowcem. Czas  transportu od 
załadunku do rozładunku nie powinien przekraczać 2 godzin z jednoczesnym  spełnieniem warunku 
zachowania temperatury wbudowania. Zaleca się stosowanie samochodów  termosów z podwójnymi ścianami 
skrzyni wyposażonej w system ogrzewczy. 



 
 

5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1. Ogólne zasady wykonania robót 

 Ogólne zasady wykonania robót podano w SST D-M-00.00.00. „Wymagania ogólne”, pkt. 5. 

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno – asfaltowej 

Przed przystąpieniem do robót, w terminie uzgodnionym z Inżynierem, Wykonawca dostarczy 
Inżynierowi do akceptacji projekt składu mieszanki mineralno – asfaltowej oraz wyniki badań 
laboratoryjnych i próbki materiałów pobrane w obecności Inżyniera. 

Projektowanie mieszanki mineralno – asfaltowej polega na : 
− doborze składników mieszanki; 
− doborze optymalnej ilości asfaltu; 
− określeniu jej właściwości i porównaniu wyników z założeniami projektowymi. 

  Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna mieścić się w polu dobrego uziarnienia 
wyznaczonego przez krzywe graniczne. 

5.2.1. Rzędne krzywych uziarnienia. 

 Rzędne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek mineralnych do warstwy wiążącej, wyrównawczej, 
wzmacniającej i ochronnej z betonu asfaltowego oraz orientacyjne zawartości asfaltu podano w tablicy 2. 
 
Tablica 2. Rzędne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek do warstwy ścieralnej, betonu 
asfaltowego oraz orientacyjne  zawartości asfaltu. 
 
 

 
Wymiar oczek sit 

#, mm 

Kategoria ruchu 
KR 1-2 KR 3-6 

Mieszanka mineralna, mm 
0/20 0/16 0/12,8 0/25 0/20 0/16 

Przechodzi przez: 
25,0 
20,0 
16,0 
12,8 
9,6 
8,0 
6,3 
4,0 
2,0 

 
zawartość frakcji grysowej 

 
0,85 
0,42 
0,30 
0,18 
0,15 

0,075 

 
 

100 
75 – 100 
65 – 93 
57 – 86 
52 – 81 
47 – 77 
40 – 67 
30 – 55 

 
(45 – 70) 

 
20 – 40 
13 – 30 
10 – 25 
6 – 17 
5 – 15 
3 - 7 

 
 
 

100 
80 – 100 
70 – 100 
64 – 94 
55 – 85 
42 – 70 
30 – 50 

 
(45 – 70) 

 
20 – 40 
14 – 29 
11 – 24 
8 – 17 
7 – 15 
3 - 8 

 
 
 
 

100 
70 – 100 
62 – 100 
55 – 80 
45 – 65 
35 – 55 

 
(45 – 65) 

 
25 – 45 
18 – 38 
15 – 35 
11 – 27 
9 – 25 
3 - 9 

 
100 

80 – 100 
70 – 90 
62 – 83 
55 – 74 
50 – 69 
45 – 63 
32 – 52 
25 – 41 

 
(59 – 75) 

 
16 – 30 
10 – 22 
9 – 19 
6 – 14 
5 – 13 
4 - 6 

 
 

100 
77 – 100 
66 – 90 
56 – 81 
50 – 75 
45 – 67 
36 – 55 
25 – 41 

 
(59 – 75) 

 
16 – 30 
9 – 22 
8 – 20 
5 – 15 
5 – 14 
4 - 7 

 
 
 

100 
77 – 100 
67 – 89 
60 – 83 
54 – 73 
42 – 60 
30 – 45 

 
(55 – 70) 

 
20 – 33 
13 – 25 
10 – 21 
9 – 16 
6 – 14 
5 - 8 

Orientacyjna zawartość 
asfaltu w mieszance 
mineralno – asfaltowej % 
m/m 

 
4,3-5,8 

 
4,3-5,8 

 
4,5-6,0 

 
4,0-5,5 

 
4,0-5,5 

 
4,3-5,8 

 
 Skład mieszanki mineralno – asfaltowej powinien być ustalony na podstawie badań próbek wykonanych 
wg metody Marshalla, próbki powinny spełniać wymagania podane w tablicy 3, lp. 1-6. 
Wykonana warstwa wiążąca, wyrównawcza, wzmacniająca i ochronna z betonu asfaltowego powinna spełniać 
wymagania podane w tablicy 3, lp. 7-9. 

5.2.2. Wymagania wobec mieszanek mineralno – asfaltowych i warstwy wiążącej,  warstwy ścieralnej 
wyrównawczej,  wzmacniającej i ochronnej z betonu asfaltowego 

 



 
 

Tabela 3. Wymagania wobec mieszanek mineralno – asfaltowych i warstwy ścieralna z betonu 
asfaltowego. 
 

Lp Właściwości Kategoria ruchu 
KR 1-2 KR 3-6 

1 Uziarnienie mieszanki, mm 0/12,8; 0/16; 
0/20 

0/16; 0/20; 0/25

2 Moduł sztywności pełzania 1), MPa Nie wymaga się 16,0 
3 Stabilność wg Marshalla w temperaturze 60oC, kN 8,0 

6,02) 
11,0 

4 Odkształcenie wg Marshalla w temp. 60oC, mm 2,0 – 5,0 1,5 – 4,0 
5 Wolna przestrzeń w próbkach Marshalla, zagęszczonych 

2x75 uderzeń, % v/v 
4,5 – 8,0 4,5 – 8,0 

6 Wypełnienie wolnej przestrzeni w próbce Marshalla, % 65,0 – 80,0 75,0 
7 Grubość warstwy z mieszanki mineralno – asfaltowej o 

uziarnieniu cm: 
- 0/12,8 
- 0/16 
- 0/20 
- 0/25 

 
 

3,5 – 5,0 
4,0 – 6,0 
6,0 – 8,0 

- 

 
 
 

4,0 – 6,0 
6,0 – 8,0 

7,0 – 10,0 
8 Wskaźnik zagęszczenia warstwy, % 98,0 98,0 
9 Wolna przestrzeń w warstwie, v/v 5,0 – 9,0 5,0 – 9,0 

1) oznaczony wg wytycznych – IBDiM, Zeszyt nr 48 
2) dla warstwy wyrównawczej 

 

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno – asfaltowej. 

  Mieszankę mineralno – asfaltową produkuje się w otaczarce o mieszaniu cyklicznym lub ciągłym 
zapewniającej prawidłowe dozowanie składników, ich wysuszenie i wymieszanie oraz zachowanie temperatury 
składników i gotowej mieszanki mineralno – asfaltowej. 
  Dozowanie składników, w tym także wstępne, powinno być wagowe i zautomatyzowane oraz zgodne z 
receptą. Dopuszcza się dozowanie objętościowe asfaltu, przy uwzględnieniu zmiany jego gęstości w zależności 
od temperatury. 
  Tolerancje dozowania składników mogą wynosić: jedna działka elementarna wagi, względnie 
przepływomierza, lecz nie więcej niż ± 2% w stosunku do masy składnika. 
  Jeżeli jest przewidziane dodanie środka adhezyjnego, to powinien on być dozowany do asfaltu w 
sposób i w ilościach określonych w recepcie. 
  Asfalt w zbiorniku powinien być ogrzewany w sposób pośredni, z układem termostatowania, 
zapewniającym utrzymanie stałej temperatury z tolerancją ± 5o C. 
Minimalna i maksymalna temperatura w zbiorniku powinna wynosić : 
− dla polimeroasfaltu – wg wskazań producenta polimeroasfaltu. 

Kruszywo powinno być wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka mineralna po dodaniu wypełniacza  uzyskała 
właściwą temperaturę. Maksymalna temperatura gorącego kruszywa nie powinna być wyższa o więcej niż 30o 
Cod maksymalnej temperatury mieszanki mineralno – asfaltowej. 
Minimalna i maksymalna temperatura mieszanki mineralno – asfaltowej powinna wynosić : 
− z  polimeroasfaltem – wg wskazań producenta polimeroasfaltu. 

mieszanka mineralno – asfaltowa przegrzana (z oznakami niebieskiego dymu w czasie wytwarzania) oraz o 
temperaturze niższej od wymaganej powinna być potraktowana jako odpad produkcyjny. 

5.4. Przygotowanie podłoża. 

 Podłoże pod warstwę nawierzchni z betonu asfaltowego powinno być wyprofilowane i równe, bez kolein. 
Powierzchnia podłoża powinna być sucha i czysta. 
Nierówności podłoża pod warstwy asfaltowe nie powinny być większe niż 9 mm. W przypadku gdy nierówności 
podłoża są większe, podłoże należy wyrównać poprzez frezowanie lub ułożenie warstwy wyrównawczej. 
Przed rozłożeniem warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego, podłoże należy skropić emulsją asfaltową lub 
asfaltem upłynnionym  w ilości 0,2 – 0,5 kg/m2. 
Powierzchnie czołowe krawężników, włazów, wpustów itp. urządzeń powinny być pokryte asfaltem lub 
materiałem uszczelniającym określonym w SST i zaakceptowanym przez Inżyniera. 



 
 

5.5. Połączenia międzywarstwowe. 

 Każdą  ułożoną warstwę należy skropić emulsją asfaltową lub asfaltem upłynnionym przed ułożeniem 
następnej, w celu zapewnienia odpowiedniego połączenia międzywarstwowego, w ilości ustalonej w SST. 
Zalecana ilość asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltowej lub upłynniacza – 0,1-0,3 kg/m2. 
Skropienie powinno być wykonane z wyprzedzeniem w czasie przewidzianym na odparowanie wody lub 
ulotnienie upłynniacza. Orientacyjny czas wyprzedzenia wynosi co najmniej : 
− 8 h przy ilości powyżej 1,0 kg/m2 emulsji lub asfaltu upłynnionego, 
− 2 h przy ilości 0,5 ÷ 1,0 kg/m2 emulsji lub asfaltu upłynnionego, 
− 0,5 h przy ilości 0,2 ÷ 0,5 kg/m2 emulsji lub asfaltu upłynnionego. 

5.6. Warunki przystąpienia do robót. 

 Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowego może być układana, gdy temperatura otoczenia w ciągu doby 
była nie niższa od 5oC. Nie dopuszcza się układania warstw nawierzchni z betonu asfaltowego podczas opadów 
atmosferycznych oraz silnego wiatru (V > 16 m/s). 
 

5.7. Zarób próbny. 

  Wykonawca przed przystąpieniem do produkcji mieszanek mineralno – asfaltowych jest zobowiązany 
do przeprowadzenia w obecności Inżyniera kontrolnej produkcji w postaci próbnego zarobu. 
  W pierwszej kolejności należy wykonać próbny zarób na sucho, tj. bez udziału asfaltu, w celu kontroli 
dozowania kruszywa i zgodności składu granulometrycznego z projektowaną krzywą uziarnienia. Próbkę 
mieszanki mineralnej należy pobrać po opróżnieniu zawartości mieszalnika. 
  Po sprawdzeniu składu granulometrycznego mieszanki mineralnej, należy wykonać pełny zarób próbny 
z udziałem asfaltu, w ilości zaprojektowanej w recepcie. Sprawdzenie zawartości asfaltu w mieszance określa się 
wykonując ekstrakcję. 
  Tolerancje zawartości składników mieszanki mineralno – asfaltowej względem składu 
zaprojektowanego powinny być zawarte w granicach podanych w tablicy 4. 
 
Tablica 4. Tolerancje zawartości składników mieszanki mineralno – asfaltowej względem składu 
zaprojektowanego przy badaniu pojedynczej próbki metodą ekstrakcji, % m/m. 
 

 
Lp. Składniki mieszanki mineralno – 

asfaltowej 

Mieszanki mineralno – asfaltowe do 
nawierzchni dróg o kategorii ruchu 

KR 3 - 6 
1 Ziarna pozostające na sitach o oczkach 

(mm): 
31,5; 25,0; 20,0; 16,0; 12,8; 9,6; 8,0; 
6,3; 4,0; 2,0. 

 
 

± 4,0 

2 0,85; 0,42; 0,30; 0,18; 0,15; 0,075 ± 2,0 
3 Ziarna przechodzące przez sito o 

oczkach (mm) 0,075 
 

±1,5 
4 Asfalt ± 0,3 

 

5.8. Wbudowanie i zagęszczanie warstwy z betonu asfaltowego. 

 Mieszanka mineralno – asfaltowa  powinna być wbudowana układarką wyposażoną w układ z 
automatycznym sterowaniem grubości warstwy i utrzymywaniem niwelety zgodnie z dokumentacją projektową. 
Temperatura mieszanki wbudowanej nie powinna być niższa od minimalnej temperatury mieszanki podanej w 
pkt 5.3. 
  Zagęszczanie mieszanki powinno odbywać się zgodnie ze schematem przejść walca ustalonym na 
odcinku próbnym. 
Początkowa temperatura mieszanki w czasie zagęszczania powinna wynosić nie mniej niż : 
− dla polimeroasfaltu – wg wskazań producenta polimeroasfaltów. 

 Zagęszczanie należy rozpocząć od krawędzi nawierzchni ku środkowi. Wskaźnik zagęszczenia ułożonej 
warstwy powinien być zgodny z wymaganiami podanymi w tablicy nr 3. 
Złącza w nawierzchni powinny być wykonane w linii prostej, równolegle lub prostopadle do osi drogi. 
Złącza w konstrukcji wielowarstwowej powinny być przesunięte względem siebie co najmniej o 15 cm. Złącza 
powinny być całkowicie związane, a przylegające warstwy powinny być w jednym poziomie. 



 
 

 Od strony jezdni, w celu uszczelnienia połączenia pomiędzy krawężnikiem a nawierzchnią należy 
zastosować taśmy uszczelniające, bitumiczno – kauczukowe IGAS Profile-R firmy Sika. Powierzchnię 
krawężnika przed przyklejeniem taśmy należy zagruntować materiałem CTW Primer HK, odczekać 10-15 min. i 
następnie przykleić taśmę. W przypadku niskich temperatur taśmę należy podgrzać wstępnie palnikiem. 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót 

  Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w OST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 6. 

6.2. Badania przed przystąpieniem do robót 

  Przed przystąpieniem do robót Wykonawca powinien wykonać badania asfaltu, wypełniacza oraz 
kruszyw przeznaczonych do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej i przedstawić wyniki tych badań 
Inżynierowi do akceptacji. 

6.3. Badania w czasie robót 

6.3.1. Częstotliwość oraz zakres badań i pomiarów 

  Częstotliwość oraz zakres badań i pomiarów w czasie wytwarzania mieszanki mineralno-asfaltowej 
podano w tablicy 5. 

6.3.2. Skład i uziarnienie mieszanki mineralno-asfaltowej 

  Badanie składu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na wykonaniu ekstrakcji wg PN-S-04001:1967 
[8]. Wyniki powinny być zgodne z receptą laboratoryjną z tolerancją określoną w tablicy 10. Dopuszcza się 
wykonanie badań innymi równoważnymi metodami. 

6.3.3.  Badanie właściwości asfaltu 

  Dla każdej cysterny należy określić penetrację i temperaturę mięknienia asfaltu. 

6.3.4.  Badanie właściwości wypełniacza 

  Na każde 100 Mg zużytego wypełniacza należy określić uziarnienie i wilgotność wypełniacza. 
 
Tablica 5. Częstotliwość oraz zakres badań i pomiarów podczas wytwarzania mieszanki mineralno-
asfaltowej 
   
  

  
Lp. 

  
Wyszczególnienie badań 

Częstotliwość badań 
Minimalna liczba badań na dziennej 

działce roboczej 
1 Skład i uziarnienie mieszanki mineralno-

asfaltowej pobranej w wytwórni  
1 próbka przy produkcji do 500 Mg  

2 próbki przy produkcji ponad 500 Mg 
2 Właściwości asfaltu dla każdej dostawy (cysterny) 

3 Właściwości wypełniacza 1 na 100 Mg 

4 Właściwości kruszywa  przy każdej zmianie 
5 Temperatura składników mieszanki 

mineralno-asfaltowej dozór ciągły 

6 Temperatura mieszanki mineralno-
asfaltowej 

każdy pojazd przy załadunku i w czasie 
wbudowywania 

7 Wygląd mieszanki mineralno-asfaltowej jw. 
8 Właściwości próbek mieszanki mineralno-

asfaltowej pobranej w wytwórni jeden raz dziennie 

lp.1 i lp.8 – badania mogą być wykonywane zamiennie wg PN-S-96025:2000 [10] 

6.3.5. Badanie właściwości kruszywa 

  Przy każdej zmianie kruszywa należy określić klasę i gatunek kruszywa. 

6.3.6. Pomiar temperatury składników mieszanki mineralno-asfaltowej 



 
 

  Pomiar temperatury składników mieszanki mineralno-asfaltowej polega na odczytaniu temperatury na 
skali odpowiedniego termometru zamontowanego na otaczarce. Temperatura powinna być zgodna z 
wymaganiami podanymi w recepcie laboratoryjnej i SST. 

6.3.7. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej 

  Pomiar temperatury mieszanki  mineralno-asfaltowej polega na kilkakrotnym zanurzeniu termometru w 
mieszance i odczytaniu temperatury. 
  Dokładność pomiaru ± 2o C. Temperatura powinna być zgodna z wymaganiami podanymi w  SST. 

6.3.8. Sprawdzenie wyglądu mieszanki mineralno-asfaltowej 

  Sprawdzenie wyglądu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocenie wizualnej jej wyglądu w czasie 
produkcji, załadunku, rozładunku i wbudowywania. 

6.3.9. Właściwości mieszanki mineralno-asfaltowej 

  Właściwości mieszanki mineralno-asfaltowej należy określać na próbkach zagęszczonych metodą 
Marshalla. Wyniki powinny być zgodne z receptą laboratoryjną. 

6.4. Badania dotyczące cech geometrycznych i właściwości warstw nawierzchni z betonu asfaltowego 

6.4.1. Częstotliwość oraz zakres badań i pomiarów 

  Częstotliwość oraz zakres badań i pomiarów wykonanych warstw nawierzchni z betonu asfaltowego 
podaje tablica 6. 
 
 Tablica 6. Częstotliwość oraz zakres badań i pomiarów wykonanej warstwy z betonu asfaltowego 
 
  

Lp. Badana cecha Minimalna częstotliwość badań i pomiarów 

1 Szerokość warstwy 2 razy na odcinku drogi o długości 1 km 
2 Równość podłużna warstwy każdy pas ruchu planografem lub łatą co 10 m 
3 Równość poprzeczna warstwy nie rzadziej niż co 5m 
4 Spadki poprzeczne warstwy 10 razy na odcinku drogi o długości 1 km 
5 Rzędne wysokościowe warstwy pomiar rzędnych niwelacji podłużnej i poprzecznej 

oraz usytuowania osi według 
6 Ukształtowanie osi w planie dokumentacji budowy 
7 Grubość warstwy 2 próbki z każdego pasa o powierzchni do 3000 m2 
8 Złącza podłużne i poprzeczne cała długość złącza 
9 Krawędź, obramowanie warstwy cała długość 

10 Wygląd warstwy ocena ciągła 
11 Zagęszczenie warstwy 2 próbki z każdego pasa o powierzchni do 3000 m2 
12 Wolna przestrzeń w warstwie jw. 

6.4.2.  Szerokość warstwy 

  Szerokość warstwy ścieralnej z betonu asfaltowego powinna być zgodna z dokumentacją projektową, z 
tolerancją +5 cm. Szerokość warstwy asfaltowej niżej położonej, nie ograniczonej krawężnikiem lub opornikiem 
w nowej konstrukcji nawierzchni, powinna być szersza z każdej strony co najmniej o grubość warstwy na niej 
położonej, nie mniej jednak niż 5 cm. 

6.4.3.  Równość warstwy 

  Nierówności podłużne i poprzeczne warstw z betonu asfaltowego  mierzone wg BN-68/8931-04 [11] 
nie powinny być większe od podanych w tablicy 7. 
 
 Tablica 7. Dopuszczalne nierówności warstw asfaltowych, mm 
  

Lp. Drogi i place Warstwa 
ścieralna 

Warstwa 
wiążąca 

Warstwa 
wzmacniająca 



 
 

1 Drogi klasy A, S i GP 4 6 9 
2 Drogi klasy G i Z 6 9 12 
3 Drogi klasy L i D oraz place i parkingi 9 12 15 

6.4.4.  Spadki poprzeczne warstwy 

  Spadki poprzeczne warstwy z betonu asfaltowego na odcinkach prostych i na łukach powinny być 
zgodne z dokumentacją projektową, z tolerancją ± 0,5 %. 

6.4.5.  Rzędne wysokościowe 

  Rzędne wysokościowe warstwy powinny być zgodne z dokumentacją projektową, z tolerancją ± 1 cm. 

6.4.6.  Ukształtowanie osi w planie 

  Oś warstwy w planie powinna być usytuowana zgodnie z dokumentacją projektową, z tolerancją 5 cm. 

6.4.7.  Grubość warstwy 

  Grubość warstwy powinna być zgodna z grubością projektową, z tolerancją ± 10 %. Wymaganie to nie 
dotyczy warstw o grubości projektowej do 2,5 cm dla której tolerancja wynosi  +5 mm i warstwy o grubości od 
2,5 do 3,5 cm, dla której tolerancja wynosi ± 5 mm. 

6.4.8. Złącza podłużne i poprzeczne 

  Złącza w nawierzchni powinny być wykonane w linii prostej, równolegle lub prostopadle do osi. Złącza 
w konstrukcji wielowarstwowej powinny być przesunięte względem siebie co najmniej o 15 cm. Złącza powinny 
być całkowicie związane, a przylegające warstwy powinny być w jednym poziomie. 

6.4.9.  Krawędź, obramowanie warstwy 

  Warstwa ścieralna przy opornikach drogowych i urządzeniach w jezdni powinna wystawać od 3 do 5 
mm ponad ich powierzchnię. Warstwy bez oporników powinny być  wyprofilowane a w miejscach gdzie zaszła 
konieczność obcięcia  pokryte asfaltem. 

6.4.10.  Wygląd warstwy 

  Wygląd warstwy z betonu asfaltowego powinien mieć jednolitą teksturę, bez miejsc przeasfaltowanych, 
porowatych, łuszczących się i spękanych. 

6.4.11.  Zagęszczenie warstwy i wolna przestrzeń w warstwie 

  Zagęszczenie i wolna przestrzeń w warstwie powinny być zgodne z wymaganiami ustalonymi w SST i 
recepcie laboratoryjnej. 

7. OBMIAR ROBÓT 

7.1.  Ogólne zasady obmiaru robót 

  Ogólne zasady obmiaru robót podano w OST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 7. 

7.2.  Jednostka obmiarowa 

  Jednostką obmiarową jest: 
− m2 (metr kwadratowy) warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego modyfikowanego; 
− m (metr) uszczelnienia taśmą 

8. ODBIÓR ROBÓT 

  Ogólne zasady odbioru robót podano w OST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 8. 
  Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją projektową i SST, jeżeli wszystkie pomiary i 
badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 i PN-S-96025:2000[10] dały wyniki pozytywne. 
  

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

9.1.  Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności 

  Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w OST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 
9. 



 
 

9.2.  Cena jednostki obmiarowej 

  Cena wykonania 1 m2 warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego obejmuje: 
− prace pomiarowe i roboty przygotowawcze, 
− oznakowanie robót, zgodnie z zatwierdzonym  projektem organizacji ruchu,  
− dostarczenie materiałów, 
− wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej i jej transport na miejsce wbudowania, 
− posmarowanie lepiszczem krawędzi urządzeń obcych i krawężników, 
− skropienie międzywarstwowe, 
− rozłożenie i zagęszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej, 
− obcięcie krawędzi i posmarowanie asfaltem, 
− przeprowadzenie pomiarów i badań laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji technicznej. 
−  

Cena wykonania 1 m uszczelnienia taśmą obejmuje: 
− prace pomiarowe i roboty przygotowawcze, 
− dostarczenie materiałów, 
− wykonanie uszczelnień krawędzi urządzeń obcych i krawężników, 
− przeprowadzenie pomiarów i badań laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji technicznej. 

 
 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

10.1.  Normy 

  1. PN-B-11111:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Żwir i 
mieszanka 

  2. PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa łamane do nawierzchni drogowych 
  3. PN-B-11113:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek 
  4.PN-B-11115:1998 Kruszywa mineralne. Kruszywa sztuczne z żużla stalowniczego do nawierzchni 

drogowych 
  5. PN-C-04024:1991 Ropa naftowa i przetwory naftowe. Pakowanie, znakowanie i transport 
  6. PN-C-96170:1965 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe 
  7. PN-C-96173:1974 Przetwory naftowe. Asfalty upłynnione AUN do nawierzchni drogowych 
  8. PN-S-04001:1967 Drogi samochodowe. Metody badań mas mineralno-bitumicznych i nawierzchni 

bitumicznych 
  9. PN-S-96504:1961 Drogi samochodowe. Wypełniacz kamienny do mas bitumicznych 
10. PN-S-96025:2000 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaltowe. Wymagania 
11. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar równości nawierzchni planografem         i łatą 

10.2. Inne dokumenty 

12.  Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i półsztywnych. IBDiM, Warszawa, 1997 
13.  Tymczasowe wytyczne techniczne. Polimeroasfalty drogowe. TWT-PAD-97. Informacje, instrukcje – 

zeszyt 54, IBDiM, Warszawa, 1997 
14.  Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-99. Informacje, instrukcje - zeszyt 60, 

IBDiM, Warszawa, 1999 
15.  WT/MK-CZDP84 Wytyczne techniczne oceny jakości grysów i żwirów kruszonych z naturalnie 

rozdrobnionego surowca skalnego przeznaczonego do nawierzchni drogowych, CZDP, Warszawa, 1984 
16.  Zasady projektowania betonu asfaltowego o zwiększonej odporności na odkształcenia trwałe. Wytyczne 

oznaczania odkształcenia i modułu sztywności mieszanek mineralno-bitumicznych metodą pełzania pod 
obciążeniem statycznym. Informacje, instrukcje - zeszyt 48, IBDiM, Warszawa, 1995 

17.  Rozporządzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunków 
technicznych, jakim powinny odpowiadać drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 43 z 1999 r., poz. 430). 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 

M 30.05.02 NAWIERZCHNIA Z ŻYWIC SYNTETYCZNYCH NA 
GZYMSACH 

M 30.05.02.53 WYKONANIE NAWIERZCHNI NA GZYMSACH Z 
ŻYWIC SYNTETYCZNYCH O GRUBOŚCI 6 MM 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot SST 

 Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru 
nawierzchni na bazie żywicy epoksydowej i poliuretanu , które zostaną wykonane w ramach projektu pn.: 
  

„PRZEBUDOWA MOSTU DROGOWEGO NA POTOKU GLINIK W CIAGU DROGI GMINNEJ 
NR 112159R JANUSZKOWICE - GOGOŁÓW DZIAŁ-SZTUKÓWKA - FRYSZTAK  

W MIEJSCOWOŚCI  GLINK  DOLNY W KM 0+649" 
 

1.2. Zakres stosowania SST 

  Szczegółowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 
zlecaniu i realizacji robót wymienionych w punkcie 1.1.  

1.3. Zakres robót objętych SST 

  Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji mają zastosowanie przy wykonywaniu nawierzchni z 
materiałów nawierzchniowych na bazie żywic epoksydowych i poliuretanu wykonywanych na powierzchniach 
gzymsów bez stosowania izolacji. 

1.4.   Określenie podstawowe 

  Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi polskimi normami i z 
definicjami podanymi w SST D-M 00.00.00 „Wymagania ogólne”, pkt 1.4. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

  Ogólne wymagania dotyczące podano w SST M.00.00.00 „Wymagania ogólne”, pkt 1.5. 
  Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość wykonania oraz zgodność z Dokumentacją Projektową 
SST, normami oraz poleceniami Inżyniera. Układanie nawierzchni musi się odbywać zgodnie z Dokumentacją 
Projektową. 

2. MATERIAŁY 

2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów 

  Ogólne wymagania dotyczące materiałów podano w SST D-M 00.00.00 „Wymagania ogólne”, pkt 2. 
Stosowane materiały powinny mieć deklarację zgodności lub atest producenta zgodnie z pkt 2.1. SST D-M 
00.00.00. 

2.2. Materiały do wykonania nawierzchni 

  Zestaw materiałów do wykonania izolacji i nawierzchni betonowych mostowych składa się z : 

2.2.1. Materiał gruntujący na bazie epoksydów o następujących minimalnych parametrach 

− gęstość ok. 1,1 kg/dm3  
− przyczepność do betonu nie mniejsza niż 2 MPa 
− czas przydatności do użycia po wymieszaniu w temp. + 20oC minimum 1 godzina 

2.2.2. Chemoutwardzalny materiał nawierzchniowego na bazie żywicy epoksydowej i poliuretanu 

Materiał ten po utwardzeniu winien posiadać następujące cechy 
− gęstość około 1,2 kg/l; 
− zawartość składników stałych nie mniej niż 96%; 
− wydłużenie względne przy zerwaniu wynoszące minimum 30 %, 
− naprężenie rozciągające powodujące pękanie ponad 6 MPa, 
− twardość według Shore – A>90, 
− odporność na działanie wody i środków odladzających, 



 
 

− odporność nawierzchni na promieniowanie UV 
− właściwości elastyczne w temperaturze od –20 do +60 0C. 

  Grubość warstwy nawierzchni powinna wynosić od 2 do 6 mm. 
  Dobór materiału nawierzchniowego należy do Wykonawcy i podlega uzgodnieniu z Inżynierem. 
  Wbudować wolno tylko taki materiał, który posiada atest producenta i Aprobatę Techniczną wydaną 
przez IBDiM. Materiał musi posiadać referencje dotyczące realizacji w budownictwie mostowym. 

3. SPRZĘT 

3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 

  Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w SST D-M 00.00.00 „Wymagania ogólne”, pkt 3. 
Stosowany sprzęt powinien odpowiadać warunkom określonym w instrukcji wykonania nawierzchni 
opracowanej przez producenta. Sprzęt powinien być zaakceptowany przez Inżyniera. 

4. TRANSPORT 

4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu 

  Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w SST D-M 00.00.00 „Wymagania ogólne”, pkt 4. 

4.2. Wymagania szczegółowe 

  Transport materiałów chemicznych w szczelnych opakowaniach zabezpieczonych przed uszkodzeniem. 
Transport piasku wg zasad SST M 29.03.01.45 „Wykonanie zasypki przyczółka – zasypanie przestrzeni za 
ścianami przyczółka gruntem niespoistym”. 

5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1. Ogólne zasady wykonania robót 

  Ogólne zasady wykonania robót podano w SST D-M 00.00.00 „Wymagania ogólne”, pkt 5. 

5.2. Przygotowanie podłoża 

  Podłoże betonowe musi być wystarczająco wytrzymałe (minimalna klasa betonu podłoża B 25 ). 
Powierzchnia winna być sucha, przyczepna i pozbawiona elementów nie związanych z podłożem. Warstwy o 
niewystarczającej nośności lub zanieczyszczone olejami należy usunąć mechanicznie, np. za pomocą 
oczyszczania strumieniowo – ściernego. Przed układaniem nawierzchni podłoże należy zagruntować środkami 
przewidzianymi dla przedmiotowego typu nawierzchni. 

5.3. Przygotowanie materiału nawierzchniowego do układania 

  Materiał nawierzchniowy należy przygotować i wymieszać według instrukcji producenta materiału.  

5.4. Metody układania 

  Materiał nanosić w jednej warstwie przez szpachlowanie lub rozprowadzić równomiernie przy pomocy 
listwy gumowej na prowadnicach stanowiących zarazem podkładki dystansowe dla zachowania odpowiedniej 
grubości warstwy. 
  Materiał można układać, gdy temperatura powietrza i podłoża mieści się w granicach od +10 do +300 
C. Po ułożeniu świeżą warstwę materiału nawierzchniowego należy odpowietrzyć wałkiem okolcowanym a 
następnie obficie posypać piaskiem kwarcowym o uziarnieniu od 0,3 do 0,7 mm. 

5.5. Warunki BHP 

  Podczas prac należy stosować się do przepisów i wskazówek podawanych przez producenta. 
Nie wolno zbliżać się z otwartym ogniem ani spawać. 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót 

  Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w SST D-M 00.00.00 „Wymagania ogólne”, pkt 6. 

6.2. Szczegółowa kontrola jakości 

  Zastosowany materiał powinien posiadać Aprobatę Techniczną wydaną przez IBDiM oraz atest 
wytwórcy. Przed zastosowaniem należy sprawdzić zgodność dostarczonego materiału z Dokumentacją 
Projektową i zdolność do użycia z uwagi na okres składowania. 
 
Badaniu podlegają: 



 
 

(a) w czasie układania nawierzchni 
− jakość podłoża, 
− temperatura powietrza  i podłoża, 
− zgodność używanych materiałów z Dokumentacją Projektową. 
− (b) po wykonaniu nawierzchni 
− jej grubość (odstępstwo od grubości przyjętej w Dokumentacji Projektowej może wynosić – 0,5 mm i + 1 

mm), 
− twardość według Shore A > 90, 
− równość mierzona łata długości 2,00 m – dopuszczalne nierówności wynoszą ± 1mm. 

7. OBMIAR 

7.1. Ogólne zasady obmiaru robót 

  Ogólne zasady obmiaru robót podano w SST D-M 00.00.00 „Wymagania ogólne”, pkt 7. 

7.2. Jednostka obmiarowa 

  Jednostką obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) powierzchni, na którą naniesiono nawierzchnię. 

8. ODBIÓR KOŃCOWY 

8.1. Ogólne zasady odbioru robót 

  Ogólne zasady odbioru robót podano w SST D-M 00.00.00 „Wymagania ogólne”, pkt 8. 

8.2. Odbiór robót 

  Na podstawie wyników badań i kontroli przeprowadzonych według punktu 6, należy sporządzić 
protokoły odbioru robót końcowych. Jeżeli wszystkie badania i odbiory dały wyniki dodatnie, wykonane roboty 
należy uznać zgodne z wymaganiami. Jeżeli choć jedno badanie lub odbiór dało wynik ujemny, wykonane 
roboty należy uznać za niezgodne z wymaganiami norm i kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca obowiązany 
jest doprowadzić roboty do zgodności z normą i przedstawić je do ponownego odbioru. 

9. PODSTAWY PŁATNOŚCI 

9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności 

  Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w SST D-M 00.00.00 „Wymagania ogólne”, pkt 
9. 

9.2. Cena jednostki obmiarowej 

Płaci się za wykonaną i odebraną ilość m2 nawierzchni wg ceny jednostkowej, która obejmuje: 
− zapewnienie wszystkich niezbędnych czynników produkcji, 
− przygotowanie podłoża, 
− ułożenie nawierzchni i jej pielęgnację, 
− oczyszczenie stanowiska pracy. 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

[1] PN-EN 206-1:2003 Beton. Część 1: Wymagania, właściwości, produkcja i zgodność. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 

M 30.20.00 ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE 
POWIERZCHNI  BETONOWYCH 

M 30.20.05.54 WYKONANIE ZABEZPIECZENIA 
ANTYKOROZYJNEGO POWIERZCHNI BETONOWEJ 
PODPÓR POWŁOKĄ O GRUBOŚCI 2x0,2MM – 
DYSPERSJAMI POLIMEROWYMI 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (SST) 

  Przedmiotem niniejszej Szczegółowej Specyfikacji Technicznej są wymagania 
dotyczące wykonania i odbioru robót zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni betonowych powłoką 
malarską – dyspersjami polimerowymi , które zostaną wykonane w ramach projektu pn.: 
 

„PRZEBUDOWA MOSTU DROGOWEGO NA POTOKU GLINIK W CIAGU DROGI GMINNEJ 
NR 112159R JANUSZKOWICE - GOGOŁÓW DZIAŁ-SZTUKÓWKA - FRYSZTAK  

W MIEJSCOWOŚCI  GLINK  DOLNY W KM 0+649" 
 

1.2. Zakres stosowania SST 

  Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i 
realizacji robót wymienionych w p.1.1. 

1.3. Zakres robót objętych SST 

  Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z 
zabezpieczeniem powierzchni przy zastosowaniu systemu ochronnego i zakresem swym obejmują spodnią 
powierzchnię płyty pomostu, zewnętrzne niezakryte powierzchnie podpór. 

1.4. Określenie podstawowe 

1.4.1. Antykorozyjne zabezpieczanie betonu - zabezpieczenie betonu przed korozją poprzez ograniczenie lub 
wyeliminowanie działania agresywnego czynników atmosferycznych lub wody na konstrukcję. 

1.4.2. Hydrofobizacja powierzchni - proces polegający na nasyceniu powierzchniowych warstw stwardniałego 
betonu substancjami chemicznymi, powodującymi brak zwilżalności zabezpieczonych powierzchni przez 
wodę. 

1.4.3. Impregnacja powierzchniowa - proces polegający na nasyceniu powierzchni betonu środkami 
uszczelniającymi jego pory i nadającymi powierzchni właściwości hydrofobowe. 

1.4.4. Powłoka - warstwa wykonana z materiałów ciekłych, upłynnionych lub sproszkowanych nanoszonych na 
odpowiednio przygotowane podłoże za pomocą technik szpachlowych i malarskich. 

1.4.5. Punkt rosy - temperatura betonu, w której występuje kondensacja pary wodnej w postaci rosy przy 
określonej temperaturze powietrza i wilgotności. 

1.4.6. Atest - wykaz parametrów technicznych materiału, gwarantowanych przez producenta. 

Pozostałe określenia podstawowe są zgodne z obowiązującymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami 
podanymi w SST D M 00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 1.4. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

  Ogólne wymagania dotyczące robót podano w SST D M 00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 1.5. 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z Dokumentacją Projektową 
SST i poleceniami Inżyniera. 

2. MATERIAŁY 

2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów 

  Ogólne wymagania dotyczące materiałów podano w SST D M 00.00.00 „Wymagania ogólne”, pkt.2. 



 
 

2.2. Wymagania materiałowe 

  Wszystkie materiały stosowane do antykorozyjnego zabezpieczenia betonu powinny posiadać Aprobatę 
Techniczną wydaną przez IBDiM. 
  Przed zastosowaniem materiałów do zabezpieczania antykorozyjnego betonu, Wykonawca powinien 
przedstawić Inżynierowi numer partii towaru oraz aktualne wyniki badań w ramach nadzoru wewnętrznego 
producenta materiału. 
  Do zabezpieczania antykorozyjnego betonu można stosować tylko materiały o nieprzeterminowanej 
przydatności do stosowania. 
  Wybory producenta powłok malarskich dokonuje Wykonawca, przy czym Wykonawca zobowiązany 
jest do przedłożenia Inżynierowi listy zawierającej co najmniej 3 producentów powłok spełniających wymagania 
niniejszej SST, z której Inżynier wskaże wybranego przez siebie producenta. 

2.3. Wymagania szczegółowe 

2.3.1. Wytrzymałość na odrywanie od podłoża 

Wytrzymałość na odrywanie od podłoża betonowego powinna wg PN-92/B-01814 wynosić: 
− dla konstrukcji sprężonych dla których należy stosować powłoki z minimalną zdolnością pokrywania 

zarysowań (nie więcej niż 0,15 mm): 
  wartość średnia    ≥ 0,8 MPa, 
  wartość minimalna   0,5 MPa, 
− dla pozostałych konstrukcji należy stosować powłoki z podwyższoną zdolnością pokrywania zarysowań 

obciążonych ruchem (pokrywających rysy o rozwartości do 0,3 mm): 
− dla warunków laboratoryjnych:  

  wartość średnia    ≥ 1,5 MPa, 
  wartość minimalna   1,0 MPa, 
− badania na budowie: 

  wartość średnia    ≥  1,0 MPa, 
  wartość minimalna   0,6 MPa, 

2.3.2. Grubość stosowanej powłoki  

  Grubość stosowanej powłoki powinna być zgodna z „Wytycznymi stosowania” dla danego materiału i 
nie mniejsza niż: 
 0,3 mm przy nanoszeniu jednokrotnym, 
 0,2 mm przy nanoszeniu dwukrotnym, 

3. SPRZĘT 

3.1. Ogólne warunki stosowania sprzętu 

  Ogólne warunki stosowania sprzętu podano w SST M 00.00.00 „Wymagania ogólne”, pkt 3. 

3.2. Sprzęt 

  Sprzęt i narzędzia do prac związanych z antykorozyjnym zabezpieczeniem betonu powinny zapewnić 
ciągłość prac i uzyskanie wymaganej jakości robót. 
  Wybór sprzętu i narzędzi do wykonania robót należy do Wykonawcy i powinien być zaakceptowany 
przez Inżyniera.  

4. TRANSPORT 

4.1. Warunki ogólne transportu 

  Ogólne warunki transportu podano w SST M 00.00.00 „Wymagania ogólne”, pkt 4. 

4.2. Transport 

  Sposób transportu przez Wykonawcę materiałów do antykorozyjnego zabezpieczenia betonu nie może 
powodować obniżenia ich jakości. 
Przewóz składników chemicznych i materiałów do antykorozyjnego zabezpieczenia betonu powinien się 
odbywać w szczelnych i nieuszkodzonych opakowaniach. 

5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1. Ogólne warunki wykonania robót 

  Ogólne warunki wykonania robót podano w SST M 00.00.00 „Wymagania ogólne”, pkt 5. 



 
 

5.2. Wymagania ogólne 

  Roboty związane z antykorozyjnym zabezpieczeniem powierzchni betonu powinny być wykonywane 
przez pracowników posiadających świadectwo kwalifikacyjne ukończenia szkolenia w zakresie tych prac przez 
instytuty branżowe lub zakłady naukowe w wyższych uczelniach. 
  Wykonawca obowiązany jest przygotować podłoże betonowe polegające na usunięciu niezwiązanych 
części betonu i szkodliwych substancji, mogących mieć wpływ na korozje betonu, a także na trwałość połączenia 
nakładanych materiałów z podłożem betonowym. 
  Wytrzymałość na odrywanie (wg PN-92/B-01814) prawidłowo przygotowanego podłoża betonowego 
powinna wynosić: 
− dla powierzchni pokrywanych powłokami ochronnym i z minimalną zdolnością  pokrywania zarysowań 

(konstrukcje sprężone): 
   wartość średnia    ≥ 1,0 MPa, 
   wartość minimalna   0,6 MPa, 
− dla powierzchni pokrywanych powłokami ochronnymi z podwyższoną zdolnością pokrywania zarysowań 

(konstrukcje niesprężone): 
   wartość średnia    ≥ 1,5 MPa, 
   wartość minimalna   1,0 MPa. 
  Należy wykonać jedno oznaczenie wytrzymałości na odrywanie betonu w podłożu na każde 50 m2 
powierzchni oczyszczonego podłoża, przy czym minimalna liczba oznaczeń 5 dla jednego obiektu.  
Wilgotność podłoża bezpośrednio przed wykonywaniem robót powinna spełniać wymagania zgodnie z 
"Wytycznymi stosowania" dla materiału powłoki, ale nie może być większa niż: 
−  4 % dla materiałów stosowanych na suche podłoże, 
−  matowo-wilgotne podłoże dla materiałów stosowanych na mokre podłoże. 

5.3. Temperatura podłoża betonowego 

  Temperatura podłoża betonowego i powietrza powinna wynosić: 
− dla materiałów na bazie cementów i cementów modyfikowanych żywicami syntetycznymi   nie niższa niż 

+ 5oC, lecz nie wyższa niż + 25oC. 
− dla materiałów na bazie żywic syntetycznych nie niższa niż +8o C (temperatura podłoża musi być wyższa 

o 3o K od punktu rosy) i nie wyższa niż +25o C. 
  Bezpośrednio po ukończeniu prac związanych z zabezpieczeniem antykorozyjnym betonu należy 
chronić tę powierzchnię przed intensywnym nasłonecznieniem, silnym wiatrem, a także deszczem (chyba, że 
"Wytyczne stosowania" materiału mówią inaczej) oraz spadkiem temperatury powietrza poniżej 5oC i 
przegrzaniem powyżej 25oC 

5.4. Inne wymagania 

  Do mieszania składników materiałów i materiałów jednoskładnikowych należy stosować mieszalnik 
wolnoobrotowy. 
Powierzchnie betonowe zabezpieczone metodą hydrofobizacji lub impregnacji powierzchniowej nie powinny 
wykazywać zacieków, przebarwień i innych wad. 
  Powierzchnie powłok nie powinny wykazywać przebarwień, nierówności, zmian faktury i innych wad. 
Wykonanie, zabezpieczenie, utrzymanie oraz rozbiórka rusztowań, pomostów roboczych i innych urządzeń 
pomocniczych niezbędnych do prowadzenia prac związanych z naprawą betonu należy do Wykonawcy. 

5.5. Bezpieczeństwo robót i ochrona środowiska 

  Materiały do antykorozyjnego zabezpieczania betonu powinny być dostarczane w szczelnych 
pojemnikach i składowane w suchych pomieszczeniach w temperaturach nie niższych niż +5oC i wyższych niż 
+25oC. 
  Transport i magazynowanie materiałów na bazie żywic syntetycznych oraz rozpuszczalników powinny 
odpowiadać ogólnym wymaganiom, jak dla materiałów toksycznych i łatwopalnych. 
Sposób prowadzenia prac związanych z antykorozyjnym zabezpieczaniem betonu może powodować skażenia 
środowiska. Resztek materiałów pozostałych w pojemnikach i po myciu przyrządów roboczych nie wolno 
wylewać do kanalizacji. Wszelkie odpady tych materiałów Wykonawca obowiązany jest usunąć z terenu i 
poddać utylizacji. 
  Wykonawca obowiązany jest zabezpieczyć teren przed zanieczyszczeniem odpadami, szczególnie w 
przypadku materiałów nanoszonych metodą natryskową.  



 
 

6. KONTROLA JAKOŚCI 

6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót 

  Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w SST M 00.00.00 „Wymagania ogólne”, pkt 6.  

6.2. Postanowienia ogólne 

  Przeprowadzenie wszystkich badań materiałów i jakości robót związanych z wypełnianiem ubytków w 
betonie należy do Wykonawcy. 
Do obowiązków Inżyniera należy porównanie uzyskanych wyników badań z wymaganiami zawartymi w 
niniejszej Specyfikacji. 
Gdy jakość zastosowanego materiału lub wykonanej roboty budzi wątpliwości, Zamawiający może poddać je 
kontrolnemu badaniu w pełnym zakresie. 
W przypadku negatywnego wyniku tego badania, koszty z tym związane obciążają Wykonawcę. 

6.3. Kontrola materiałów 

  Wykonawca obowiązany jest przedstawić Inżynierowi do akceptacji Aprobaty Techniczne IBDiM i 
atesty materiałów. 
   Inżynier obowiązany jest do sprawdzenia daty produkcji, daty przydatności do stosowania, stanu 
opakowań oraz właściwego przechowywania materiałów. 

6.4. Kontrola przygotowania podłoża 

  Wykonawca zobowiązany jest przedstawić Inżynierowi do akceptacji wyniki badań podłoża. 

6.5. Kontrola wykonanych robót 

  Po wykonaniu robót Wykonawca obowiązany jest przedstawić Inżynierowi do akceptacji wyniki badań: 
− wytrzymałości warstwy zastosowanego materiału na odrywanie metodą określoną "pull off", przy 

średnicy krążka próbnego Ø 50 mm (wg zasady 1 oznaczenie na 25 m2, przy min 5 oznaczeniach wg PN-
92/B-01814), 

− grubości wykonanej powłoki lub wyprawy zmierzonej w oderwanej próbce metodą "pull off". 
Wyniki te powinny być zgodne z wymaganiami przedstawionymi dla tych materiałów w p. 2.2. 

7. OBMIAR ROBÓT 

7.1. Ogólne zasady obmiaru robót 

  Ogólne zasady obmiaru robót podano w SST D-M 00.00.00 „Wymagania ogólne”, pkt 7. 

7.2. Jednostka obmiarowa 

 Jednostką obmiaru jest 1 metr kwadratowy [m2] powierzchni podlegającej zabezpieczeniu. 

8. ODBIÓR ROBÓT 

8.1. Ogólne zasady odbioru robót 

  Ogólne zasady odbioru robót podano w SST D M 00.00.00 „Wymagania ogólne”, pkt 8. 

8.2. Odbiór robót 

Odbiorowi podlegają: 
− roboty ulegające zakryciu w trakcie antykorozyjnego zabezpieczania powierzchni betonu (odbiór 

międzyoperacyjny), 
− roboty objęte umową po ich całkowitym zakończeniu (odbiór końcowy). 

  Podstawą odbioru międzyoperacyjnego jest pisemne stwierdzenie Inżyniera w Dzienniku Budowy 
wykonania robót określonego rodzaju, zgodnie z Dokumentacją Techniczną, wymaganiami zawartymi w SST 
oraz wyrażenie zgody na przystąpienie przez Wykonawcę do realizacji kolejnej fazy robót. 
  Podstawą odbioru końcowego jest pisemne stwierdzenie przez Inżyniera w Dzienniku Budowy 
zakończenia wszystkich robót związanych z antykorozyjnym zabezpieczeniem powierzchni betonu i spełnienia 
wymagań określonych w Dokumentacji Projektowej, SST oraz innych warunków dotyczących tych robót 
zawartych w umowie. 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

9.1. Ogólne zasady dotyczące podstaw płatności 

Ogólne ustalenia dotyczące podstaw płatności podano w SST D M 00.00.00 „Wymagania ogólne”, pkt 9. 



 
 

9.2. Cena jednostki obmiarowej 

Płaci się za wykonaną i odebraną ilość m2 powierzchni zabezpieczenia antykorozyjnego. 
Cena jednostkowa obejmuje: 
− zakup, dostawę i magazynowanie materiałów lub wyrobów, potrzebnych do wykonania robót, 
− wykonanie i rozbiórkę rusztowań, pomostów roboczych, użycie środków pływających i innych urządzeń 

pomocniczych, niezbędnych do wykonania lub zabezpieczenia robót prowadzonych przy odbywającym 
się ruchu drogowym pod obiektem, 

− wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni betonu. 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

[1] PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Konstrukcje betonowe i żelbetowe.  
                                        Metoda badania przyczepności powłok ochronnych. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 


